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HIGH QUALITY TOOLS

HORNI FREZKA
POWX093

1 OBLAST POUZITI

POWX093

CS

Frézovani otvor(, Stérbin, hran a rybinovych spoju. VSechna ostatni pouziti jsou vyslovné

vylou€ena.

Nastroj neni ur€en ke komerénimu vyuziti.

Y UPOZORNENI! Nez zaénete zafizeni pouzivat, prectéte si v zajmu své vlastni
bezpecnosti tento navod k pouziti a obecné bezpecnostni instrukce. Vas
elektricky nastroj by se mél predavat dalSim osobam jen s témito pokyny.

2 POPIS (OBR. A)

1. Téleso motoru 13. Rezaci zékladna
2. Zaijistovaci Sroub pro nastaveni 14. Odséavani prachu
hloubky 15. Doraz bo¢niho vedeni
3. Vypinaé 16. Jemné nastaveni
4. Krytka motorového uhliku 17. Vodici plocha
5. Zamek vietene 18. Montazni kli¢
6. Rukojet 19. Nastaveni hloubky
7. Zajistovaci Sroub pro nastaveni 20. Sklicidlo
postranniho vedeni 21. Pftislusenstvi pro kruhové frézovani
8. Vedeni pro nastaveni hloubky 22. Upinaci skli¢idla
9.  Stupnice pro nastaveni hloubky 23. Nozové hlavy
10. Doraz hloubky 24. Nastaveni otacek
11. Stupnice pro odecet vzdalenosti 25. Nastaveni velikosti
12. Aretacni packa pro nastaveni 26. Bezpeclnostni pojistka

hloubky

Odstrarite veskeré balici materialy.
Odstrarite zbyvajici obaly a pfepravni pfipravky (jsou-li pfitomny).
Zkontrolujte uplnost obsahu obalu.
Zkontrolujte, zda na zafizeni, sitové pfivodni $nlife, zastréce a veSkerém pfislusenstvi
nevznikly b&€hem pfepravy Skody.

= Ulozte si balici materialy na co nejdel$i dobu, nejlépe az do konce zaruéni doby. Potom je
zlikvidujte vyhozenim do mistniho systému na odvoz odpadu.

3 SEZNAM OBSAHU BALENI

VAROVANI: Balici materidly nejsou vhodné na hrani! Déti si nesméji hrat s
plastovymi sacky! Nebezpeci uduseni!

Paralelni voditko 12 feznych nastroju

PrisluSenstvi na vyfezavani kruhu Kli¢

Sklicidlo Uhlikové kartacky

Odsavani prachu

‘ ~ Jestlize nékteré dily chybi nebo jsou poskozeny, obratte se na svého
‘ obchodnika.
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4 SYMBOLY

V tomto navodu a u pfistroje jsou pouzivany nasledujici symboly:

Oznacuje riziko urazu nebo
poskozeni nastroje.

V pradném prostfedi pouzivejte
ochrannou masku

,& Pred pouzitim si prectéte @ Noste chrani¢ sluchu. Noste

prirucku ochranné bryle.

V souladu se zakladnimi Stroj tfidy Il — Dvojitd izolace —
C € pozadavky Evropskych Nepotfebujete uzemnénou

smérnic zastreku.

5 OBECNA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO ELEKTRICKE
NASTROJE

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a vSechny instrukce. Nedodrzeni upozornéni a
instrukci muze vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému Urazu.
Uschovejte si veSkera upozornéni a instrukce, abyste do nich mohli pozdéji nahlédnout.
Termin "elektricky nastroj" v upozornénich znamena elektricky nastroj pfipojeny (kabelem) k
siti nebo elektricky nastroj provozovany (bez kabelu) na akumulator.

5.1 Pracovni oblast

= Udrzujte pracovisté Cisté a dobfe osvétlené. Tmava a nepfehledna pracovisté zvysuji
riziko nehody.

= Neprovozujte elektrické nastroje v potencialné vybudném prostfedi, napfiklad v
pfitomnosti hoflavych kapalin, plynd nebo prachu. Elektrické nastroje produkuiji jiskry,
které mohou prach nebo vypary zapalit.

= P¥fi praci s elektrickym nastrojem udrzujte déti a okolostojici osoby opodal. Mohou odvést
vasi pozornost a ztratite kontrolu nad nastrojem.

5.2 Elektricka bezpecnost

Vzdy kontrolujte, zda pfivadéné napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém Sstitku.

= Zastreky elektrického nastroje museji odpovidat zasuvkam. Zastréku nikdy nijak
neupravujte. S uzemnénymi elektrickymi nastroji nepouzivejte nikdy rozvodné zastréky.
Riziko zasazeni elektrickym proudem je mensi u neupravovanych zastréek a
kompatibilnich zasuvek.

= Vyhybejte se té€lesnému kontaktu s uzemnénymi povrchy napfiklad na trubkach,
radiatorech, sporacich a ledni¢kach. Nebezpeci zasazeni elektrickym proudem je vétsi,
jestlize je vaSe télo uzemnéné.

= Nevystavujte elektrické nastroje desti nebo vihkosti. Voda, ktera se dostane do
elektrického nastroje, zvySuje riziko zasazeni elektrickym proudem.

= S kabelem zachazejte opatrné. Nikdy nastroj nenoste nebo netahejte na kabelu a
nevytahujete zastréku ze zasuvky tahem za kabel. Sidru chrarite pred teplem, olejem,
ostrymi hranami a pohybujicimi se dily. PoSkozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
zasazeni elektrickym proudem.

= P¥i praci s elektrickym nastrojem pod Sirym nebem pouzivejte prodluzovaci kabel vhodny
k vnéjSimu pouziti. Pouziti kabelu vhodného k vnéjSimu pouziti zmensuje riziko
smrtelného zasazeni elektrickym proudem.
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Je-li prace s elektrickym nastrojem na vihkém misté nevyhnutelna, pouzijte zdroj proudu
chranény spinacem proti zbytkovému proudu (RCD). Pouziti RCD zmenSuje riziko
zasazeni elektrickym proudem.

5.3 Osobni bezpeénost

= P¥i praci s elektrickym nastrojem budte pozorni, sledujte, co délate, a fidte se zdravym
rozumem. Nepracujte s elektrickym nastrojem, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog,
alkoholu nebo lékl. Chvilkova nepozornost pfi zachazeni s elektrickym nastrojem mize
vést k vaznému osobnimu zranéni.

= Pouzivejte bezpecnostni vybaveni. Vzdy si chranite zrak. Bezpec¢nostni vybaveni, jakym je
protiprasny respirator, neklouzava bezpeénostni obuv, ochranna pfilba nebo chrani¢
sluchu, které se pouzije, kdykoliv to okolnosti vyzaduji, omezuje osobni zranéni.

= Vyhybejte se nahodilému spusténi. Pfed zasunutim zastréky do zasuvky se ubezpecte, ze
je vypinag¢ v poloze vypnuto. NoSeni nastroj s prstem na vypinaci a pfipojovani nastroju k
siti s vypinacem v poloze zapnuto zvySuje riziko nehody.

= Pfed nastartovanim nastroje odstrarite veSkeré stavéci kliny a klice. Klin nebo kli¢
ponechany v otacivé ¢asti elektrického nastroje mlze zplsobit Uraz.

= Nesnazte se dosahnout pfili§ daleko. Vzdy si udrzujte pevny postoj a rovnovahu. To vam
umozni mit nastroj pod leps$i kontrolou v neoCekavanych situacich.

= Vhodné se oblékejte. Nenoste volné oble€eni ani biZuterii. Udrzujte své vlasy, obleCeni a
rukavice mimo dosah pohybujicich se dild. Volné oble€eni, bizuterie nebo dlouhé viasy se
mohou zachytit v pohybujicich se dilech.

= Jsou-li k dispozici mechanismy umoziiujici odvod a sbér prachu, zabezpecte jejich
pfipojeni a fadné pouzivani. Pouziti t&¢chto mechanismul snizuje rizika vyvolavana
prachem.

5.4 Pouzivani elektrickych nastroji a péce o né

= Neocekavejte od elektrického nastroje, co nemuze splinit. Pouzivejte elektricky nastroj
vhodny pro vas Ucel. Elektricky nastroj vykona svj ukol Iépe a bezpecnéji, pouzije-li se
tempem, pro které byl zkonstruovan.

= Nepouzivejte elektricky nastroj, jestlize ho nelze vypinatem zapnout i vypnout. Kazdy
elektricky nastroj, ktery nelze ovladat vypinacem, je nebezpecny a je tfeba ho opravit.

= Pfed provadénim jakychkoliv zmén, vyménou pfisluSenstvi nebo ukladanim elektrickych
nastroji odpojte zastrcku od zdroje energie. Takova preventivni bezpecnostni opatreni
snizuji riziko nahodného zapnuti elektrického nastroje.

= Nepouzivané elektrické nastroje ukladejte mimo dosah déti a nedovolte s nimi pracovat
osobam, které nejsou obeznameny s nastrojem ani s témito pokyny. Elektrické nastroje
jsou v rukach neskolenych uzivatelt nebezpecné.

= Provadéjte udrzbu elektrickych nastroju. Kontrolujte, zda nejsou pohyblivé dily nespravné
sefizené nebo zadfené, zda nejsou prasklé a zda na nich neni patrné nic, co by se mohlo
dotknout provozu elektrického nastroje. Pfi poSkozeni dejte elektricky nastroj pred
pouzitim opravit. Mnoho nehod zpusobuji pravé nedostate¢né udrzované elektrické
nastroje.

= Rezné nastroje udrzujte ostré a Gisté. Je méné pravdépodobné, Ze by se fadné udrzované
fezné nastroje s ostrymi bfity nékde zadrhly, a proto se ostré nastroje snaze ovladaji.

= Pouzivejte elektricky nastroj, pfisluSenstvi a nastrojové bity atd. v souladu s témito pokyny
a zplsobem predepsanym pro konkrétni typ elektrického nastroje; pfitom berte v Gvahu
pracovni podminky a praci, jiZ je tfeba vykonat. PouZiti elektrického nastroje zpisobem
jinym, nez pro ktery je uréen, maze vytvorit potencialné nebezpecnou situaci.

5.5 Servis

= Servisni prace na elektrickém nastroji pfenechejte kvalifikovanému technikovi, ktery
pouziva vyhradné originalni nahradni dily. Tak si zajistite, Ze nastroj bude i nadale
bezpecny.

Copyright © 2019 VARO Stranka |5 WWW.varo.com
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SPECIFICKE VAROVANI A OBEZRETNOST

Zajistéte, aby se napéjeci kabel nemohl dostat to styku s frézou.

Zvedaci ty¢e musi byt pevné usazeny na télese a béhem prace se nesmi uvolnit.

Pfed nasazenim frézy vytahnéte zastrcku.

Zkontrolujte fadné upnuti frézy.

Frézovaci nastroje pouzivejte pouze k frézovani. Frézy nikdy nepouzivejte k vrtani nebo

jako stacionarni stroje.

Pouzivejte bézné dostupné frézy pro horni frézky o priméru dfiku 8 mm nebo 12 mm.

PFi vedeni stroje vzdy pouzivejte obé ruce.

Vypina¢ nepfepinejte pfilis rychle.

Béhem chodu stroje nikdy nezasahujte do pasma frézovani.

Elektrické naradi pfikladejte na obrabény pfedmét pouze v zapnutém stavu.

Sledujte smér fezu — frézou vzdy pohybujte proti materialu.

Po dokonéeni prace frézu vyjméte ze stroje.

Piliny vzniklé béhem prace jsou zdravi Skodlivé. Béhem prace méjte vzdy zapnuto

odsavani prachu.

= Vzdy pouzivejte ochranné bryle a ochranu sluchu, v pfipadé nutnosti i respirator.

= Dodrzujte vSeobecné bezpecénostni pfedpisy tykajici se manipulace a pouziti elektrického
naradi.

7 OBSLUHA

7.1 Hloubkovy doraz (Obr. 1 & 2)

Hloubkovy doraz se nachazi na levé strané Horni frézky. Tento plynule stavitelny doraz slouzi
k nastaveni hloubky frézovani. Vyhledejte zajiStovaci $roub hloubkového dorazu (obr. 1).
Uvolnéte jej otocenim proti sméru hodinovych rucic¢ek. Nastaveni hloubky dorazu nahoru a
dold se provadi otacenim nastavovaciho Sroubu doleva nebo doprava (obr. 2).

POWER
6

7.2 Aretacni packa télesa frézky (Obr. 3 & 4)

Aretacni packa (obr. 3) pro nastavovani vysky se nachazi vzadu na levé strané (pfi ¢elnim
pohledu zepfedu). Pfi odjiStovani packy postupujte opatrné, cely stroj je odpruzen. Pred
odjisténim packy (obr. 4) pevné uchopte obé rukojeti a zaujméte stabilni postoj. Zatlacte doll
tak, aby se téleso mohlo pohybovat doll. Po uvolnéni pfitlaéného tlaku se plisobenim pruzin
téleso stroje vrati zpét do nejvyssi polohy.

Upozornéni: Téleso stroje je pod stalym tlakem pruzin. Pokud uvolnite aretaéni packu,
zafizeni se vysune na nejvysSi uroven.

7.3 Vyvod pro odsavani prachu (Obr. 5,6 & 7)

Doporuc¢ujeme pouzivat odsavani prachu. Pouzit mulzete bézné
dostupny vysaval nebo odsavaci trubici béhem provozu stroje.
PFipojka odsavani musi byt namontovana smérem dozadu (obr. 5).
K montéazi jsou dodavany dva Srouby a dvé zajiStovaci matice.

PFidrzte odsavani a stroj poloZzte na_stranu. Pfes zakladnu stroje prostréte dlouhy Sroub tak,
aby vy€nival v mist upevnéni odsavani (obr. 6). Do Sestihranného vybrani vlozte matici (obr.
7). Sroub mirné dotahnéte vhodnym klicem tak, aby odsavéani bylo pevné pfichyceno. Postup
opakujte na druhé strané.

a jinych materiali jsou karcinogenni. Vzdy po kazdém pouziti dakladné

c Upozornéni! Prach mulze zplsobit dychaci problémy. Uréité druhy laminata
ocistéte celé zafizeni.
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7.4 Montaz bocéniho dorazu (Obr. 8 & 9)

Vybalte bo¢ni doraz a vodici tycky. Vodici tycky zastréte do plotny a utahnéte je zajiStovacimi
Srouby (obr. 8). Zkontrolujte zakladni desku frézky a Ctyfi zajiStovaci body. Uvolnéte
zajiStovaci Srouby a vodici ty¢ky zastréte do zakladni desky (obr. 9). Boéni doraz muzete
kdykoliv sefidit dle potfeby, umozriuje libovolné provadéni rovnobéznych fezu.

7.5 Montaz a demontaz sklic¢idla a feznych nastroju (Obr. 10, 11 & 12)

Frézka se dodava se sadou feznych nastrojii o rozméru 12 mm. K dispozici je fada feznych
nastroji pro vyfezani raznych drevénych profild, napfiklad ozdobnych lemu na soklu. Toto
zafizeni je dodavano se dvéma sklic¢idly o rozmérech 8 a 12 mm. Nékteré frézy jsou tak velké,
Ze neposkytuji dostatek mista pro odsavani prachu. V tomto pfipadé pouzivejte prachovou
masku.

POZOR: Pred vyménou frézy se ujistéte, Ze zafizeni je odpojeno od elektrické sité. Chcete-li
vyménit sklicidlo, zmacknéte zamek vietene a otocte vietenem, dokud zamek nezapadne.
Pouzitim dodavaného klice sklicidlo uvolnéte otoenim proti sméru hodinovych rucicek (obr.
10). VySroubuijte skli¢idlo a oCistéte vieteno (obr. 11). Na zavit naSroubujte druhé sklicidlo a
prsty jej dotahnéte. Chcete-li vlozit frézu do skli¢idla, nejprve zmacknéte zamek vietene a
uvolnéte zajiStovaci krouzek skli¢idla. Do skli¢idla vliozte frézu (obr. 12) alespori do hloubky
20 mm a zajiStovaci krouzek skli¢idla dotahnéte. Pokud je fréza zasazena méné nez 20 mm,
nastroj maze byt nestabilni a béhem provozu muize dojit k jeho uvolnéni. Stisknéte zamek
vietena, pfidrzte jej na misté a utdhnéte matici skli¢idla. BEéhem prace priibézné kontrolujte
utaZeni matice.

POZOR: S frézami zachazejte opatrné, maji ostré hrany, mlzete se porezat.

POZOR: Pfed zapnutim stroje se ujistéte, Ze jsou vSechna skli¢idla utazena.

7.6 Vodici plechy (Obr. 13, 14 & 15)

Vodici plechy se montuji na spodni stranu zakladny a zajistuji vedeni frézky ve specifickych
profilech. S timto pfisluSenstvim mulzou byt pouZity pouze nékteré praméry fréz. Velikost
frézy-nastroje je limitovana primérem otvoru ve vodicim plechu.

S timto pfislu§enstvim Ize pouzit vyvod pro odsavani prachu. Chcete-li vodici plech instalovat,
polozte stroj na stranu. Uvolnéte a odstrante dva Srouby, které drzi odsavaci pfipojku.
Odmontujte 4 kfizové Srouby které drzi spodni plast na zakladné (obr. 13). VSimnéte si
zapusténi na zadni strané plastu, do kterého musi zapadnout vodici plech. Vodici plech vloZte
na zadni stranu do zapusténi (obr. 14). Otvory v plastové zakladné zarovnejte se zavitovymi
otvory v plotné a utahnéte Srouby (obr. 15). Pfipevnéte odsavani prachu a dotahnéte Srouby a
matice.

7.7 Prislusenstvi na profily (Obr. 16, 17 & 18)

Toto pfislusenstvi muze byt pouZzito na kopirovani tvart a radiust profilovanych dild, chcete-li
napfiklad okopirovat radius na horni strané zahlavi postele smérem dovnitf. Odmontujte boéni
doraz, odSroubujte 4 kfizové Srouby a odstrarite obé plastové plochy (obr. 16). Profilové
pfisluSenstvi vlozte doprostfed bo¢niho dorazu (obr. 17). Pfitahnéte jej dvéma Srouby. Bocni
doraz zasurite zpét do zakladny stroje. Vyberte spravnou frézu pro danou praci. Opatrné
frézku zalozte a za¢néte praci (obr. 18).

7.8 Prislusenstvi na kruhové frézovani (Obr. 19)

Vas$e zafizeni rovnéz obsahuje i pfisluSenstvi pro frézovani kruhovych tvard. To umozriuje
vyfrézovat dokonaly kruh nebo poloméry. Namontujte pouze jednu vodici tyéku do zakladny
stroje (obr. 19). Na druhy konec namontujte zminéné pfislusenstvi. Toto pfisluSenstvi mizete
na vodici ty¢ku namontovat v jakékoliv poloze. Hrot pfisluSenstvi zapichnéte do stfedu
kruznice, mirné pfitlacte, aby se hrot zamackl. Nyni mizete vyfezat kruh.

Copyright © 2019 VARO Stranka |7 WWW.varo.com
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7.9 Nastaveni pracovni hloubky (Obr. 20 & 21)

Odjistéte areta¢ni packu, nastavte pozadovanou vysku stroje, poté stroj zafixujte ve zvolené
vySce zpét aretacni packou. Pro nastaveni hloubky pouzijte hloubkovy doraz (obr. 20) a
zajistéte ho pomoci Sroubu (obr. 21).

7.10 Jemné nastaveni (Obr. 22)

Mate-li nastavenou pfibliznou hloubku, pfesné nastaveni provedete pomoci otaceni Sroubu
(obr. 22). Nastaveni hloubky dorazu nahoru a dol(i se provadi ota¢enim nastavovaciho Sroubu
ve sméru nebo proti sméru hodinovych rucicek.

7.11  Frézovani ruznych hloubek ( Obr. 23)

Pro stupriovité frézovani hloubky pouzijte hloubkovy doraz jako pomocnou odmérku. VyuZijte
stupnici a nastavte si nejvétsi hloubku zabéru. Stupnici nastavte tak, aby nejvyssi bod byl pod
trovni hloubkového dorazu a vyfrézujte prvni stupen (obr. 23). Frézovani opakujte podle
dalSiho vySkového nastaveni. Mlzete vyuzit i nastaveni dvou rdznych hloubek, pokud
frézujete jen dva stupné (hloubky).

7.12  Zapinani a vypinani (Obr. 24)

Uchopte stroj pevné za rukojeti. Spoust vypinace na uvedeni stroje do provozu se nachazi na
pravé rukojeti pfi €elnim pohledu (obr. 24). Zmacknéte a drzte pojistny knoflik spousté
vypinace, poté stisknéte hlavni vypinaé. Pojistku vypina¢e nemusite drzet, je-li vypinaé jiz v
zapnuté poloze. Chcete-li stroj vypnout, sta¢i uvolnit spoust vypinace a stroj se zastavi.

7.13  Nastaveni regulace otacek (Obr. 25)

Regulator pro nastaveni otaek se nachazi na predni strané stroje (obr. 25). Otacenim
regulatoru nahoru nebo doll snizite nebo zvySite otacky. VSeobecné plati pravidlo, ze ¢im
mensi fréza, tim by méli byt nastaveny vétsi otacky. Fréza kterd se otaci pfili§ rychle mize
opalit okraje obrabéného predmétu.

Pozor! Neménte otacky, je-li stroj pod zatizenim.

7.14  Pouziti bo¢niho dorazu (Obr. 26)

Bo¢ni doraz se pouziva jako voditko pro paralelnim frézovanim podél hran. OdSroubujte 4
Srouby, které zajistuji vodici ty¢ky bo€niho dorazu a vloZte je tak, aby byly v poZzadované
vzdalenosti od fezného nastroje-frézy. Poté vSechny 4 Srouby dotahnéte. Boc¢ni vedeni
pfitlate na hranu obrabéného dilu a za¢néte frézovat. Bo¢ni doraz slouzi jako voditko pro
rovnomérné frézovani podél hran.

Pozor! Nadmérné vibrace mohou byt zpisobeny tupym néastrojem.

7.15  Smér frézovani (Obr. 27)

Aby nedochézelo k odskakovani frézy od povrchu materialu a s cilem dosazeni optimalniho
vysledku pfi frézovani vnéjSich hran pohybujte strojem proti sméru hodinovych rucic¢ek. Pfi
frézovani uvnitf obrabéného dilu pohybujte strojem ve sméru pohybu hodinovych rucicek (obr.
27).
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8 CISTENi A UDRZBA
& Pozor! Nez za¢nete na zarizeni provadét jakoukoliv praci, odpojte je od sité.
8.1 Cisténi
= Udrzujte Cisté vétraci otvory stroje, abyste pfedesli pfehrati motoru.
= Pravidelné Cistéte téleso stroje mékkou tkaninou, nejlépe po kazdém pouziti.
= Udrzujte vétraci otvory prosté prachu a necistot.

Jestlize necistota nepovoluje, pouzijte mékkou tkaninu navihéenou ve vodé s pfidavkem
mydla.

Nikdy nepouzivejte rozpoustédla, jakymi je benzin, alkohol, épavkova voda
atd. Tato rozpoustédla mohou poskodit plastové dily.

9 TECHNICKE UDAJE

Napéti / frekvence 230~240 V / 50 Hz
Jmenovity prikon 1500 W
Otaéky napréZan 6000-26000 min-l
Primér vietene 12 mm
Ttida kryti IEI
Il
Sitovy kabel
Hmotnost 4,9 kg

10 HLUCNOST

Hodnoty hlukovych emisi se méfi podle pfislusné normy. (K=3)
Urovern akustického tlaku LpA 87 dB(A)
Urovefi akustického vykonu LwA 98 dB(A)

POZOR! Hladina akustického tlaku muize presahnout 85 dB(A), v takovém
pripadé noste individualni chrani¢ sluchu.

aw (Vibrace): 6,0 m/s? K=1,5m/s?
11 SERVISNi ODDELENI

Poskozené vypinace je tfeba nechat vyménit v naSem poprodejnim servisnim oddéleni.

= Je-li poskozen spojovaci kabel (nebo sitova zastréka), je tfeba jej nahradit specialnim
spojovacim kabelem, ktery je k dispozici v naSem servisnim oddéleni. Vyménu
spojovaciho kabelu by mélo provést nase servisni oddéleni (viz posledni stranku) nebo
kvalifikovany specialista (kvalifikovany elektrikar).

12 USKLADNENI
Dukladné vyC|stete cely stroj i jeho pfisluSenstvi.

= UlozZte jej mimo dosah déti do stabilni a bezpe¢né polohy na chladném a suchém misté;
vyhybejte se pfili§ vysokym i pfili§ nizkym teplotam.

= Chrarite jej pfed pfimym slune¢nim svitem. Je-li to mozné, uchovaveijte jej v temnu.

= Neukladejte jej v plastikovych pytlich, ve kterych by se hromadila vihkost.
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13 ZARUKA

Na tento vyrobek se vztahuje zaruéni doba 36 mésicl platna od data jeho zakoupeni
prvnim uzivatelem.

Tato zaruka kryje veSkeré materialové nebo vyrobni vady kromé: baterii, nabijecek,
vadnych dilG podléhajicich béZnému opotfebeni, jakymi jsou lozZiska, kartacky, kabely a
zastrcky, nebo prislusenstvi, jakym jsou vrtaky, vrtaci bity, pilové kotouce atd.; poSkozeni
nebo vad vyplyvajicich ze Spatného zachazeni, nehod nebo provedenych zmén;
prepravnich nakladu.

Poskozeni a / nebo zavady vyplyvajici z nevhodného pouzivani také nespadaji do
zaru€nich ustanoveni.

Také odmitame veSkerou odpovédnost za jakékoliv poranéni vyplyvajici z nevhodného
pouziti nastroje.

Opravy muze provadét pouze servisni stfedisko autorizované pro nastroje Powerplus.
Vice informaci muzete vzdy ziskat na ¢isle 00 32 3 292 92 90.

Dopravni naklady vzdy nese zakaznik, pokud neni pisemné dohodnuto jinak.

Stejné tak nelze vznaset narok ze zaruky v pfipadé, ze $koda na zafizeni vznikla
nasledkem nedbalé udrzby nebo pfetizeni.

Zcela vylou¢eny ze zaruky jsou Skody vzniklé nasledkem zaplaveni tekutinou, pfiliSného
zapraSeni, umysiného poSkozeni (at’ jde o zamér ¢i hrubou nedbalost), nepatficného
pouzivani (pouzivani k u¢ellim, k nimz zafizeni neni vhodné), diletantského pouzivani
(napf. nedodrzovanim pokyn( z navodu), nekvalifikovaného sestaveni, zasahu bleskem a
chybného sitového napéti. Tento seznam neni omezujici.

Uznani zaruéniho naroku nemuze nikdy vést k prodlouzeni zaruéni Ihity ani za¢atku nové
zarucni Ihaty v pfipadé, Ze bylo zafizeni vyménéno.

Zafizeni nebo dily vyménéné v ramci zaruky se proto stavaji vlastnictvim Varo NV.
Vyhrazujeme si pravo odmitnout jakykoliv narok v pfipadech, kdy nelze ovéfit nakup nebo
kdy je zfejmé, Ze vyrobek nebyl spravné udrzovan (pravidelné ¢isténi vétracich otvord,
pravidelné servisovani uhlikovych kartacku, atd.).

Uschovejte si doklad o zakoupeni, nebot se jim prokazuje datum nakupu.

14 ZIVOTNI PROSTREDI

Bude-li vase zafizeni po del§i dobé pouzivani tfeba vyménit za nové, nelikvidujte
}'{ pouzité zafizeni spolu s béZnym domovnim odpadem, ale provedte to zplisobem
‘@ ekologicky bezpecnym.

[r— Elektricky odpad se nesmi likvidovat jako sou¢ast domovniho odpadu. Kde je to

mozné, provadéjte recyklaci. Zeptejte se na mistnim Gfadu nebo u
maloobchodnikd, kde a jak Ize recyklovat.
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15 PROHLASENIi O SHODE -

VARO N.V. - Joseph Van Instraat 9 - BE2500 Lier - BELGIUM, prohlasuje, z

Vyrobek: Horni frézka
Vyrobni znacka: POWERplus
Model: POWX093

je ve shodé se zakladnimi pozadavky a ostatnimi relevantnimi ustanovenimi pfislusnych
evropskych smérnic zalozenych na evropskych harmonizovanych normach. Jakakoliv
neschvalena Uprava pfistroje vede ke ztraté platnosti tohoto prohlaseni.

Evropské smérnice (v€etné, nastanou-li, jejich zmén a doplnikl az do data podpisu);
2011/65/EU
2014/30/EU
2006/42/ES

Evropské harmonizované normy (véetné, nastanou-li, jejich zmén a doplik( az do data
podpisu);

EN60745-1 : 2009

EN60745-2-17 : 2010

EN55014-1 : 2006

EN55014-2 : 2015

EN61000-3-2 : 2014

EN61000-3-3 : 2013

Drzitel technické dokumentace: Philippe Vankerkhove, VARO - Vic. Van Rompuy N.V.

NiZe podepsany jedna jménem vedeni spole¢nosti,

Hugo Cuypers
Regulativni postupy - Manazer pro dohled nad fadnym jednanim
Datum: 19/04/2019
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