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Popis: Vlastnosti: Standardni vybaveni:
Nové stroje JASIC MIG 160 a MIG 160 SYN disponuji velmi * Invertorova technologie IGBT. + Metoda MIG/IMAG
dobrymi svafovacimi vlastnostmi ve vSech rezimech metod + Spolehliva a vykonna kompakini konstrukce za pouziti mono * Metoda MMA
MMA, MIG/MAG a TIG. Nové stroje MIG 160 si z minulé PCB. * Metoda Lift-arc TIG*
generace zachovaly pfedevSim spolehlivost, velmi dobré + S pracovni frekvenci invertoru 80 kHz je dosazeno menSich + VRD
svafovaci vlastnosti, malé rozméry a nizkou hmotnost pfi rozmér(, niz§i hmotnosti a zaroven spolehlivéjsi konstrukce. + HOT START
zachovani pfiznivé ceny. Navic jsou vylepSeny o madio + Multifunkéni design s robustnim madlem a otvory na popruh + ARC FORCE
pro snadné noSeni s moznosti pouziti popruhu. Celkové + Vhodny pro pouziti s generatory. o V/Ametr
jsou nové stroje uhlazengj$i a kompaktngjsi. Novinkou je + Velmi dobré svéfeci charakteristiky se stabilnim obloukem a + Vestavéna inteligentni tlumivka*
synergické Fizeni pro draty 0,8 a 1 mm pfi pouziti Cistého malym rozstikem. o 2/4 takt*

CO, nebo smésneho plynu (pouze stroje SYN). Stroje jsou
vybaveny ,inteligentni tlumivkou* pro optimalni nastaveni
svafovacich vlastnosti a snizeni rozstfiku. MoZnost zmény
polarity svafovaciho oblouku je u v8ech stroji standardnim
vybavenim.

Standardni pfislusenstvi: hofak MB 15 3 m, zemnici kabel 16 mm? se svérkou a rychlospojkou KDP-70.

Objednaci ¢islo

Jisténi

Svarovaci proud MMA

Rychlost dratu

Pracovni cyklus 35%

Pracovni cyklus 100%

Uginnost

Izolacni tfida

Hmotnost

Inteligentni synergie se 4 programy pro primér dratu 0,8 a

1 mm*,

Zména polarity hofaku. Vhodné pro pouziti dratu bez pouziti

plynu.

SVA01-N219

16A

10-160 A

1,5-14 m/min

160 A

94 A

0,85

12,5kg

Horak s ERGO rukojeti.

SVA01-N2127

16A

10-160 A

1,5-14 m/min

160 A

94 A

0,85

12,5kg

* Pouze stroj MIG 160 SYN N227.
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