PEGAS 60 plasma CNC

IGBT PFC invertor

vhodny pro produktivni strojni fezani materialu
do tloustky cca 10 mm

Technicka data

&
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CASBOPLASMA 4y ce s

Pegas 60 plasma

Parametr s horakem TM-70 I
Sitové napéti 3 x 400V
Rozsah fezaciho proudu 20 - 65A
Jisténi 16 @
Rezaci proud (DZ=100%) I, 60 A
Rezaci proud (DZ=60%) I, 65A
Max. produktivni fez uhl.oceli (DZ=100%) 10 mm
Max. fez uhlikaté oceli (déleni od kraje) 20 mm
Uhlikaté ocel 10 mm
Kvalitni ez
Nerez 6 mm
Max. vstupni tlak vzduchu 8,5 barti
Pracovni tlak 5,0 bar
Spotfeba vzduchu 185 I/min
Zapalovani oblouku pneu-mechanic
Regulace proudu plynuld/continuous
Hmotnost 24 kg

Horak strojni TM-70 8m

plynem chlazeny

Zatézovatel 50% 70A

Plyn Air/N2

Tlak 5,0-5,5 bar
Pratok plynu 185 I/min
Zapalovani bez HF / without HF

Informace pro objednani

Poz. Kéd Nazev
5932 Horak TM-70 8 m PEGAS strojni koax

1* 5934 Hlava hofdku TM-70 automat
1a* 5790 O-krouzek TM-70

2% 5791 Trubka Pozicni TM

3* 5830 Elektroda STM-70, TM-70

4 5936 Rozdélova¢ plynu TM-70

4% 5831 Rozdélovac plynu TM-70 Max Life

5 5832 Dyza 20-50A STM-70, TM-70M
5% 5937 Dyza 70A TM-70

6* 5834 Hubice STM-70, TM-70

7* 5833 Hubice strojni STM-70, TM-70

8 5806 Trubka Pozi¢ni s hfebenem TM

9 5938 Hubice strojni OHMIC TM-70

* Standardni vybaveni hofaku
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PEGAS 101 plasma CNC
PEGAS 121 plasma CNC

IGBT PFC invertor

vhodny pro produktivni strojni fezani materialu
do tloustky cca 15 mm nebo 20 mm

Technicka data

Pegas 101 Pegas 121
Parametr s hofakem s hofakem
TM-125 TM-125
Sitové napéti 3 x 400V 3 x 400V
5
Rozsah fezaciho proudu 20 - 100 A 20-120A
Jisténi 32@ 32@
Rezaci proud (DZ=100%) I, 100 A 100 A
Max. produktivni fez uhl.oceli (DZ=100%) 15 mm 20 mm
Max. fez uhlikaté oceli (déleni od kraje) 30 mm 45 mm
Uhlikata ocel 15 mm 20 mm
Kvalitni fez
Nerez 12 mm 16 mm
Max. vstupni tlak vzduchu 8,5 barli 8,5 barli
Pracovni tlak 5,0 bari 5,0 barl
Spotfeba vzduchu 295 |/min 295 |/min
Zapalovani oblouku pneu-mechanic  pneu-mechanic
plynuld/ plynula/
Regulace proudu continuous continuous
Hmotnost 32,4 kg 32,4kg
H v r k t - 4 TM 1 2 5 8 Obsah sady: 6071 Sada START k hofaku TM-125 PEGAS 120/121
-
O ra S rOJ n I m Poz. Kéd Nazev ks v sadé
3 5792 Rozdélova¢ plynu 45-85A Max Life TM 1
. 5% 5794 Elektroda 45-125A TM 20
plynem chlazeny 6 5795 Dyza 45A presny fez TM 2
Zat&Zovatel 60% 125A 7 5796 | Djza45ATM 2
8 5797 Dyza 65A TM 2
Plyn Air/N2 9 5798 Dyza 85A TM 2
10 5799 Dyza 105A TM 2
Tlak 5’0 6'0 bar 10* 5800 Dyza 125A TM 5
Prutok plynu 295 I/min 13 5803 Deflektor presny fez 45A TM 1
., . 14 5804 Hubice strojni 45-85A TM 1
Zapalovani bez HF / without HF
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IEC 60974-7 .
Poz. Kod Nazev . E :
5939 HoFak TM-125 8 m strojni coax v e i :
6071 Sada START k hofaku TM-125 PEGAS 120/121 n n J.l E |
1x 5789 Hlava horaku strojni . i
- 1
1a* 5790 0O-krouzek i i H i
H
2% 5791 Trubka Pozitni TM !
3 5792 Rozdélovac plynu 45-85A Max Life TM e & § :
i
4% 5793 Rozdélovac plynu 105-125A Max Life TM e s s 1
5+ 5794 Elektroda 45-125A TM pommemtmnmem . 2
6 5795 Dyza 45A presny fez TM i ¥ ‘—l-' \—]‘ "—] — |
7 7 Dyza 45A TM . b B e | | !
5796 yza 45 p T 7 e T, 8 " 10 | = &
8 5797 Dyza 65A TM ! H i
9 5798 Dyza 85A TM \ o
i
10 5799 Dyza 105A TM ra— - i |
i |
10% 5800 Dyza 125A TM L ! 0 U
11 5801 Hubice-télo 45-85A TM | .
|
12+ 5802 | Hubice-Télo 100-125A T™ | | | | | | : ﬁ 1"
|
L '- ] g . A
13 5803 Deflektor piesny fez 45A TM 13 s 14 S edtat =
14 5804 Hubice strojni 45-85A TM i A5A 1004,
15% 5805 Hubice strojni 100-125A TM BEA 1254
16 5806 Trubka Poziéni s hiebenem TM ; ’
* Standardni vybaveni hofaku PRECISION CUT SHIELDED
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