PROFESSIONAL

ROTARY SANDER

e Rotary sander

e PoTauvoHHas WwnndgosanbHas MalumHa
e Rootorlihvija

e Orbitala slipmasina

e Rotacinis $lifavimo prietaisas
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Szlifierka obrotowa
MnockownudoBbYHa MalLnHa
Masina de slefuit rotativa
Oscila¢ni bruska

Rotaéna bruska
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Lock-On button

On-off switch

Dust bag with adaptor

Latching lever

Sanding plate

Winged screw for auxiliary handle adjustment
Auxiliary handle

Variable speed control

Sanding paper*(See Fig.A)

* Not all the accessories illustrated or described are included in

standard delivery.

Technical data

Wu652 Wu655
Rated voltage 220-240V~50/60Hz
Rated input power 450W
Rated no load speed 5000-12000/min
Base size 125mm | 150mm
Orbital diameter 5mm
Protection class IEI/II
Machine weight 2.3kg

A weighted sound pressure 89.4dB (A)
A weighted sound power 100.4dB (A)
Wear ear protection when sound pressure is over 85dB(A)

Typical weighted vibration



Accessories Additional safety points for your
rotary sander

e Dust bag with adaptor 1
e 120grit velcro sanding paper I Remove the plug from the socket before carrying out any
1(125mm for WUB52,150mm for WUG55) adjustment, servicing or maintenance.
2 Fully unwind cable drum extensions to avoid potential overheating.
3 When an extension cable is required you must ensure it has the

We recommend th rch r ries from th m ! P ]
e recommend that you purchase your accessories from the same correct ampere rating for your power tool and is in a safe electrical

store that sold you the tool. Use good quality accessories marked condition.
with a well-known brand name. Choose the type according to the 4 Ensure your mains supply voltage is same as indicated on the
work you intend to undertake. Refer to the accessory packaging for rating plate.

§ Your tool is double insulated for additional protection against a
possible electrical insulation failure within the tool.

6 Always check walls, floors and ceilings to avoid hidden power
cables and pipes.

7 After long working periods external metal parts and accessories
could be hot.

8 \Wear eye protection when operating this tool.

9 |f possible, ensure the workpiece is firmly clamped to prevent
movement.

10 Your sander is a hand held tool, do not clamp your finishing sander.

Il Before sanding, check the area is free of nails, screws, etc.

I2 Never stop the sander by applying a force to the baseplate.

I3 Only use paper in good condition. Do not use torn or worn paper.

14 Do not sand material containing asbestos due to a health risk.

IS Do not sand lead based paint due to the risk of lead poisoning.

16 Do not eat or drink in the working area of the sander.

17 Do not allow people to enter the working area without wearing a
dust mask.

further details. Store personnel can assist you and offer advice.



I8 \Where possible, seal off the working area to contain the dust for
later removal.

19 Always wear a dust mask.

20 Your tool is designed for dry sanding only, not wet sanding.

2l Your tool is designed for general purpose light polishing of wood
and metals.

22 Do not sand magnesium material due to the risk of fire.

23 Always wear safety glasses or eye shields when using the
sander. Everyday eyeglasses have only impact-resistant
lenses; they are NOT safety glasses. Following this rule will
reduce the risk of serious personal injury.

24 Always wear a face mask or dust mask. Following this rule will
reduce the risk of serious personal injury.

25 Always wear hearing protection during extended periods
of operation. Following this rule will reduce the risk of serious
personal injury.

Waming: Some dust particles created by power sanding,
sawing, grinding, drill and other construction jobs contain
chemicals known to cause cancer, birth defects or other
reproductive harm. Some examples of these chemicals are:
e | ead from lead-based paints.

e Crystalline silica from bricks and cement and other masonry
products.

e Arsenic and chromium from chemically treated lumber.

Your risk from these exposures varies, depending upon how

often you do this type of work. To reduce your exposure to these
chemicals:

e \Work in a well-ventilated area.

e \Work with approved safety equipment, such as those dust masks
that are specially designed to filter microscopic particles.

Symbols

@ Read the manual

Double insulation

A Warning
Wear eye protection
Wear dust mask




@ Note: Before using the tool, read the instruction book carefully.

REPLACING THE SAND PAPER/ SANDING PLATE

Remove the plug from the socket before carrying out any adjustment,

servicing or maintenance.

a) Selecting the Sand paper

Depending on the material to be worked and the desired material
removal, various Sand paper qualities are to be used:

- Use coarse grits to sand down rough finishes medium grit to
smooth the work and fine grit to finish off.

- The higher the grade number, the finer the grit. For rough work,
start with a low grade of grit. (e.g.60grit) and change to a higher, finer
grade (e.g.120grit) for finishing.

b) Replacing the Sand paper

Lift the Sand paper at the side and pull it off the sanding plate. Clean
the sanding plate, if required. Press the new Sand paper against the
bottom of the sanding plate. To ensure optimum dust extraction, the
holes of the Sand paper must match with those of the sanding plate.
c) Selection of the Sanding Plate

Depending on the application, the machine can be equipped with
sanding plates of different hardness

- Soft sanding plate: Suitable for polishing and sensitive sanding (also
for curved surfaces).

- Middle sanding plate: Suitable for universal usage on flat surfaces.
- Hard sanding plate: Suitable for high sanding performance on flat
surfaces.

d) Replacing the Sanding Plate (See Fig A)

To replace the sanding plate, pull off the sand paper or polishing tool.

Loosen and remove the screw.

Replace damaged sanding plates without delay.

- Dust produced while working can be detrimental to health,
inflalmable or explosive. Suitable protection measures are required.
Examples: Some dusts are considered to be carcinogenic. Use
suitable dust/chip extraction and wear a dust protection mask.

- Light metal dust can burn or explode. Always keep the work place
clean since material mixtures are especially dangerous.

Caution: Fire hazard! For unfavorable conditions such as
flying sparks when sanding metals, sanding dust in the dust
bag, micro filter or paper sack (or in the filter sack or filter of
the wet/dry vacuum cleaner) can self-ignite, especially when
mixed with remainders of varnish, polyurethane or other
chemical materials and when the sanded work piece is hot
after long periods of working. Avoid overheating the object
being sanded as well as the machine and always empty the
dust container before pauses in the work.

INTERNAL VACUUMING WITH DUST BAG (See Fig B)
Attaching the dust bag

Place the dust bag on the outlet piece and allow the latching lever to
latch.

Emptying the dust bag

Always operate your sander with the dust bag fitted. For the best
performance, always empty the dust bag in time. Open the zip and
empty the dust from the bag.

EXTERNAL VACUUMING
Attaching the extraction adapter (See Fig. C)



Slide the extraction adapter onto the outlet piece and take care that
the latching lever engages. For removal, press the latching lever in at
the rear and pull off the extraction adapter.

External Vacuuming

When sanding vertical surfaces, hold the machine so that the
extraction hose points downwards. The vacuum cleaner must be
suitable for the material to be worked. When vacuuming dry dust
that is especially detrimental to health or carcinogenic, use a special
vacuum cleaner.

SWITCHING ON/OFF

ON /OFF SWITCH

Depress to start and release to stop your tool.

LOCK-ON SWITCH

Depress on/off switch (2) then lock-on button (1), release on/off
switch first and lock-on button second. Your switch is now locked
on for continuous use. To switch off your sander just depress and
release the on/off switch.

AUXILIARY HANDLE (See Fig. D)

The auxiliary handle makes possible comfortable handling and
optimum force application, especially for high material removal. The
position of the auxiliary handle can be adjusted using winged screw.

SANDING PLATE BRAKE

An integrated sanding plate brake reduces the speed when running
at no load so that scoring is avoided when placing the machine on the
work piece. A continuously increasing no-load speed over the course
of time indicates that the sanding plate brake is worn and must be
replaced by an authorized customer service location.

7 SANDING SURFACES

Place the machine with the complete Sand paper on the surface to
be worked. Ensure uniform sanding pressure. Less sanding pressure
increases the sanding capacity and protects the machine and the
sanding tool. The removal capacity and the sanding pattern are
determined mainly by the selection of the Sand paper (grain size), the
speed of the sanding plate and the application pressure.

Rough Sanding

Attach a Sand paper with coarse grain. Apply only light sanding
pressure to achieve increased material removal.

Fine Sanding

Attach a Sand paper with fine grain. With moderate pressure, move
the machine in a circular pattern or alternately in lengthwise and
crosswise directions over the work piece. Do not tilt the machine to
avoid sanding through the work piece (e.g. when sanding veneer).
After finishing the work, switch off the machine and lift it from the
work piece.

Application table

The following table should be used only as a recommendation.
The most suitable combination for the work to be performed is
best determined by practical trial.



Grain Rough | Variable
Material sanding/Fine speed Sanding plate
sanding control
Paint roughing 180/400 3 Medium
Paint touch-up 120/240 5 Hard
Paint removial 40/80 4 Medium
Soft wood 60/240 5 Soft
Hardwood 60/180 5 Medium
Veneer 240/320 4 Soft
Aluminum 80/240 4-5 Medium
Steel 60/240 4 Medium/Hard
Rust removal from steel 40/120 6 Soft
Stainless steel 120/240 Medium

Working hints for your rotary
sander

If your power tool becomes too hot, especially when used at low
speed, set the speed to maximum and run it with no load for 2-3
minutes to cool the motor. Avoid prolonged usage at very low
speeds. Always use sand paper that is suitable for the material you
want to sand.

Always ensure the work-piece is firmly held or clamped to prevent
movement.

Any movement of the material may affect the quality of the sanding
finish.

Start your sander before sanding and turn it off only after you stop
sanding. For the best results, sand wood in the direction of the grain.
Do not start sanding without having the sandpaper fitted.

Do not allow the sand paper to wear away it will damage the base-
plate. The guarantee does not cover base-plate wear and tear.

Use coarse grit paper to sand rough surfaces, medium grit for
smooth surfaces and fine grit for the final surfaces. If necessary, first
make a test run on scrap material.

Use only good quality sand paper.

The sand paper controls the sanding efficiency, not the amount of
force you apply to the tool. Excessive force will reduce the sanding
efficiency and cause motor overload. Replacing the sand paper
regularly will maintain optimum sanding efficiency.



Remove the plug from the socket before carrying out any
adjustment, servicing or maintenance.

Your power tool requires no additional lubrication or maintenance.
There are no user serviceable parts in your power tool. Never use
water or chemical cleaners to clean your power tool. Wipe clean with
a dry cloth. Always store your power tool in a dry place. Keep the
motor ventilation slots clean. Keep all working controls free of dust.
Occasionally you may see sparks through the ventilation slots. This
is normal. If the supply cord is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, its service agent or similarly qualified persons in order
to avoid a hazard.

Waste electrical products should not be disposed of with
household waste. Please recycle where facilities exist. Check
mmmm \vith your local authorities or retailer for recycling advice.
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Plug replacement
(UK & Ireland only)

If you need to replace the fitted plug then follow the instructions
below.

IMPORTANT

The wires in the mains lead are colored in accordance with the
following code:
BLUE =NEUTRAL BROWN = LIVE

As the colors of the wires in the mains lead of this appliance may not
correspond with the colored markings identifying the terminals in
your plug, proceed as follows. The wire which is colored blue must
be connected to the terminal which is marked with N. The wire which
is colored brown must be connected to the terminal which is marked
with L.

Note: If a moulded plug is fitted and has to be removed take great
care in disposing of the plug and severed cable, it must be destroyed

to prevent engaging into a socket. /A\ WARNING!

Never connect live
or neutral wires to
the earth terminal
of the plug. Only
fit an approved

13 Amp fuse approved
to BS1362

Connect
Blue to N

(neutral) Brown L (live)

13ABS1363/A plug
Outer sleeve Cable ori and the correct
firmly clamped able grip rated fuse.
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Declaration of conformity

We,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declare that the product,
Description WORX Rotary sander
Type WU 652 WU655

Complies with the following Directives,
EC Machinery Directive 98/37/EC
EC Low Voltage Directive 2006/95/EC

EC Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/EC

Standards conform to

EN 55014-1 EN 61000-3-3
EN 60745-1 EN 61000-3-2
2007/09/08

Jacky Zhou

POSITEC Quality Manager

EN 55014-2
EN 60745-2-4
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CnMcokK KOMNOHEeHTOB

KHonka cdukcauum BbikntovaTens NUTaHms

Bbikntoyatens nutaHus

[MblneBon MeLOoK ¢ NepexogHNKOM

Peivar dukcatopa

LLinndoBanbHasa nnactuHa

BuHT-6apaluek Ans perynmpoBaHus OMONHUTENbHON PYKOATKN
HononHutenbHasi pykosiTka

Perynatop ckopoctu

LnndosanbHasa 6ymara® (cm. puc. A)

*He Bce NPUHaANEXHOCTU, UNNTIOCTPUPOBAHHBbIE UITN ONMUCaHHbIE
BKITHOYEHbI B CTAHOAPTHYHO NOCTaBKY.
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TexHuYeckKkme XapaKTepucTukm

WU652 | WU655
220-240V~50/60Hz
450W
5000-12000/min

HomuHanbHoe HanpsaxeHune

MoTpebnsemas MOLHOCTb

CKOpOCTb Ha XOJ10CTOM Xo4y

Pasmep wnundgosansHon

— 125mm 150mm
OkcueHTpucutet 5mm

[BonHaga nsonsaums @ il

Bec 2.3kg

XapakTepmMcTUKM wymMma m
BuGpauun

3ByKOBOE AaBrneHune 89.4dB(A)
AkycTn4eckasi MOLLHOCTb 100.4dB(A)
MakcumanesHo JonycTumoe 3ByKoBOe AaBrneHve 6e3

MCNONb30BaHNs CPEACTB 3aLUMnThbI 85dBiA)
TunoBas namepeHHas Bubpauus 9.38m/s?



MpuHapneXxHocTHn AdononHurenbHble Mepbl
6e3onacHoOCTM Npm obpaweHumn

o [TbINEeBON MELLOK C MEPEeXOaHNKOM 1 c Apeﬂblo
o LUnndosanbHasa 6ymara 3epHucTocTblo 120 Ha nuny4yke
1(125 mm ans WU652, 150 mm ans WUG55) I [lo BbINOnHeHUs Mio6bix paboT Mo perynmnpoBke, 06CYKUBAHMIO 1
yxopy cnepyeT BblHYTb BUIKY 3MEKTPONUTAHNA U3 PO3ETKU.
PekoMeHAyeTCs MpuobpeTaTh Bee NPUHAANEKHOCTU B TOM ke 2 TornHocTblo pasmoTanTe GapabaH yanuMHUTenbHoro kabens o

n3GexaHue BO3MOXHOro neperpesa.
3 Ecnu HeobXxoauM yanvHUTE b, crieayeT y6eamnTbesl, YTO OH
COOTBETCTBYET TOKY NOTPebreHnsi Ballero 3f1eKTPOMHCTPYMeHTa

maraaviHe, rae 6bin nprobpeTeH MHCTPYMEHT. Vicnonbayiite

KayeCTBeHHble NPpUHaANEeXHOCTN C yKa3aHuem O6LIJ,eVI3BeCTHOI7I

TOproBou Mapku. 3a 6onee Noapo6HoN MHbopmaLmei 1 HAXOAWUTCA B HAIEXXHOM 3MEKTPUYECKOM COCTOSIHUN.
obpaTnTech k pazfeny «PekomeHZaLuy Mo UCMOMb30BaHUI0 4 Y6epnwnTech, YTO HanpshkeHUe 3NIeKTPOCET COOTBETCTBYET
nepdopartopa» B 3TOW UHCTPYKLIMM UNN CBEAEHUSIM Ha YNaKoBKe AaHHbIM, yKka3aHHbIM Ha Tabnnyke MHCTPyMeHTa.

5 B kayecTBe [ONOMHUTENBHOM 3aLUTLI OT BO3MOXHOMO
HapyLUeHVs N3onaunv BHyTPU MHCTPYMeHTa, obopyfoBaHmne
nMeeT ABOWHYI0 N30NSLMI0.

6 Bcerga npoeepsiiTe CTEHbI 1 MOTOMKM HA MPEAMET CKPbITOM
3MeKTPonpoBOAKMN 1 TPYO.

7 TMocne NpoJoMKMUTENbHBIX NEPUOOB PaboTbl HAPYXKHbIE
MeTannmMyeckne YacTv v NpUHaANexXHOCT MOryT HarpeBaTbCs.

8 HapesaiTe 3aMTHBIE OYKM NPU PABGOTE C UHCTPYMEHTOM

9 Mo Bo3moxHOCTM 06ecrnedsTe NPOUHY PUKcaLuio
obpabaTbiBaeMoro n3genvsa Ans npefoTBpaLleHns ABUKEHMS.

I0 Bawa wnndosarnbHas MallMHa ABNSETCS PyYHbIM
WHCTPYMEHTOM; He NbITakTeCb 3aKpenuTb ero CTaLMoHapHo.

Il Nepepn wnudgosaHnem ybeautecs, 4to obpabaTteiBaemas
noBepxHOCTb cBOBOAHA OT rBO3Aew, LWypynoB v T.M.

I2 Huikorpa He ocTaHaBnuBaiiTe opbUTanbHYIO LWNMGOBANbHYIO
MaLUVHy, NPUMEHASA faBNeHre K WndoBanbHOM nnathopme.

npuHaganexHocten. MNomoLub 1 KOHCYnbTaLN0 MOXHO TakxXe
nony4vnTb y npogasua.
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I3 Vicnonb3yiiTe HaxxaayHyto Gymary TOnbKo XOPOLLEro kayecTsa.
Hukoraa He ucnonb3yiiTe NOPBaHHYI UMW M3HOLLEHHYIO Bymary.

14 He wnudyinte matepuansl, cogepxalume acbect. 3To onacHo
ans Bawero 300poBbsi.

IS He wnudyiiTe maTepuarnbl, NOKPbITbIE KPacKoi Ha OCHOBE
CBMHLA, 3TO MOXET BbI3BaTb OTPaBMEHME.

I6 He neiite n He ewwbTe BGNM3N paboyeit obnactu LWnNngoBaHus.

I7 He ponyckaiiTe NOCTOPOHHUX B 06nacTb paboTbl 6e3
pecnuparopa.

I8 Mo BO3MOXHOCTK, U3onupyiTe pabouyto obnactb Ans
orpaHuyYeHus pacnpoCcTpaHeHNst Mbinu.

19 Bcerpna HageBaiiTe pecnvpartop.

20 37a wnudoBanbHaa MaliMHa npegHa3HayYeHa TornbKo Asi CyXoro
LM oBaHUS.

2l DTOT MHCTPYMEHT NpefHa3HaveH Ans Nerkvx LWnngoBanbHbIX
paboT no gepesy 1 meTanny.

22He wnudyiite matepuansl U3 MarHusl. To MOXeT NPUBECTY K
noxapy.

23Bcerpa HapgeBauTe 3alMTHbIEe OYKMU Npu paboTte c
wnudcdoBanbHOM MaluMHOU. OpeBanTe TONbKO OUYKM
C yAApoOnpoOYHbLIMMU CTEKNIaMU. DTO YMEHbLLUNT PUCK
nony4YeHus TpaBMmbl.

24Bcerpa HageBauTe pecnMpaTop UM MacKy OT Nbifu.
OT0 yMEHBLUNT PUCK NOMYyYEHUS TPaBMBbI.

25Bcerga HageBauTe 3alUTHbIE HAYLUHUKU NpU
NPoOAOCIKUTENbHOW paboTe. OTO YMEHbLUUT PUCK NOy4eHNs
TPaBMbl.

BHumaHue: HekoTopbie yacTuubl Nbinum,

o6Gpa3syrouwenca npu wnucgoBaHUn, NUNEHUM,
NoNIMPOBaHUMU, CBEPIIeHUU U APYTrUX CTPOUTENbHbIX
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pa6oTtax, MOryT cogepatb XMMUUYECKU aKTUBHbIE
BellecTBa, KOTOpble MOryT Bbi3BaTh Cepbe3Hble
3aboneBaHusa. Hekotopbie NnpumMepsbl 3TUX
XMMMUYECKUX BELLeCTB:

+ CBMHeL, B Kpackax Ha OCHOBeE CBUHLIA.

* KpncTtannbl kBapLa B KMpnnyax, LLeMeHTe U Apyrux 4acTsx
KMPNUYHON KraaKu.

* MbILWbBSAK U XPOM B XMMUYeckn obpaboTaHHOM ApeBecuHe.
BospgencTBue XMMmnyecknx BeLwecTs 3aBUCUT OT TOTO, Kak 4acTo
Bbl BbINOMHSETE 3TOT BMA paboTkl. Bbl MOXeTe yMeHbLLUTb
BO3/[eNCTBNE 3TUX XMMUYECKNX BELLECTB:

» PaboTaliTe B XOpOLLO NPOBETPMBAEMOM NMOMELLEHNN

» PaboTaliTe co cneunanbHbIMM CPeACTBaMM 3aLMThl, TAKUMA
KaK pecnupaTtop, npegHas3HavYeHHbIn Ansa punsrpaumm
MUKPOCKOMUYECKMX YacTuL,.
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dkcnnyarauusa

@ BHuMmaHue: I'Iepe,u, ncnonb3oBaHNEM NHCTPYMEHTa,
BHUMATEJIbHO I'IpOLIVITaI7ITe PYKOBOACTBO NO 3KcnnyaTtauun.

3AMEHA WWIU®OBAJIbHOU BYMAIWU/
WIMO®OBANBHOM MIACTUHDbI

[lo BbINonHeHus nobbix paboT No perynmposke, 06CNyX1BaHWIO 1
yxopy cnefyeT BblHYTb BUIMKY 3MEKTPONUTaHNSA U3 PO3ETKU.

a) Boi6op wnudcdosanbHoM Gymaru

B 3aBucumocTn ot obpabaTeiBaemoro matepuana u
HeobXxoaMMOoWN CTeneHn yaaneHns matepumana, MoXXHo
MCnosnb3oBaTh PasnuyHble Mapku WnudosanbHo bymaru.

* Micnonbayiite rpy6yto wnudosansHyto 6ymary npu pabote

C CUMbHO LLEPOXOBAaTOW MOBEPXHOCTLIO, CPEAHION — NpU
npeaBaputensHo obpaboTke noBepxHOCTH, @ Bymary Ans
PUHULLIHBIX paboT npu okoHYaTenbHON 06paboTke MOBEPXHOCTMY.
* YeM BblILLE 3epHUCTOCTb Bymaru, TeM MeHbLUe YacTuLlbl
abpasuBa. HaunHaiTe paboTy ¢ 6ymaru ¢ BbICOKOW 3€PHUCTOCTHIO
(Hanpumep, 60), a 3aTem nepexoanTe K MeHee rpybomy copTy
6ymaru (Hanpumep, 120).

b) 3ameHa wnucosanbHon 6ymaru

MpunogHuMuUTe Kpan wnudosansHon bymarn n otopsuTe

ee OT WM oBanbHOM NNacTuHbl. Ecnun HyxHo, ounctute
WnNndoBanbHyo NAacTuHy. MpumxMuTe K HXHEN NOBEPXHOCTN
LWN1dOBanbHON NNACTVHbBI HOBYIO LWNMMOBarnbHYy0 bymary.

[ins obecneyeHns oNnTMManbHOro NblNIe0TBOAA OTBEPCTUS B
LwnudoBanbHol Gymare AOMKHbI COBNaaaTth C OTBEPCTUSIMU
LWMcoBanbHON NNACTUHBI.

c) Bbi6op wnudcdoBanbHON NMIACTUHDbI



B 3aBMCUMOCTM OT NPYMEHEHUS, Ha MaLUUHY MOXHO YCTaHOBUTb
LWnndoBanbHble NNacTUHbI Pa3fUYHON TBEPAOCTH

- Msarkas wnudosaneHas nnactuHa: lNpurogHa Ans NnonnMpoBaHns
1 YyBCTBUTENbHOIO WNMAOBaHNS (TakxXe AN5 KPUBOMMHENHbIX
NOBEPXHOCTEMN).

- CpeaHsisa wnudosansHas nnactuHa: MNpurogHa ans
YyHMUBEpPCanbHOro NPYMeEHEHUs Ha MITOCKNX MOBEPXHOCTSX.

- XecTkas wnudosansHas nnactuHa: MpurogHa Ans
BbICOKOKa4YeCTBEHHOrO LUNMAOBAHUSA Ha MITOCKNX MOBEPXHOCTSX.
d) 3ameHa wnudoBanbHOM NNAacTUHLI (CM. puc. A)
Y106kl 3aMeHUTL LN OBanNbHYO NNACTUHY, OTOPBUTE OT Hee
LwnndoBanbHyto Bymary unvm nonmpoBanbHbIA UHCTPYMEHT.
OTKpYTUTE U BbIHbTE BUHT.

Be3oTnararenbHO 3aMEHANTE NOBPEXAEHHbIe
wnudoBanbHbIe NMACTUHDI.

- O6pasytoLasics B npoLecce paboThl Nblfib MOXET ObITb BpeaHa
ONs 300pOBbS, NErko BocnnaMeHsiema unv B3pbiBoonacHa.
Heobxoaumo npeanpuHMMaTh COOTBETCTBYIOLLME MePbI
3awunThl. MpuMepbl: MNblfb HEKOTOPLIX MaTeprarnos cHMTaeTcs
KaHueporeHHou. [Nonb3ynTeck cpeacTBaMm oTbopa nbinu/Lwenok
1 HageBaWTe NbinesalwmTHbIN pecnmpaTtop.

_ToHkast MeTannuyeckas nbiflb MOXET 3aropeTbCs Unu
B3opBaTbCs. Becerga copepxute paboyee MecTo B YucToTe, T. K.
cMecH matepuanoB 0Co060 onacHsbl.

& MpepocrepexeHne: onacHOCTb BOSHUKHOBEHUA
noxapa! MNpu He6naronpuaTHbIX 06CcTOATENbLCTBAX,
Hanpumep, Npu BbifieTe UCKP BO BpeMs wnudoBaHUA
MeTannos, Nbifib OT WU(OBaHUA B NbIZIEBOM MellKe
unm 6ymaxxHom mewke (unu B hunsTpyrowem
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MellKe MOKpPOro/cyxoro neifiecoca) Moxert
camoBo3roparbca, oco6eHHO ecnu oHa cMmelwaHa

C ocTaTKaMu naka, norivypetaHa unm gpyrux
XMMMYECKUX MaTepuasioB, UFiIM KOraa 3arotoeka
BCrieAcTBMe NPpopomXuTenbHon o6paboTkm
Harpenachb A0 BbICOKOM Temnepartypsbl. He
ponyckKkauTe neperpesa wnudyemoro npegmera u
MalMHbI U BCEraga ornopoXXHANUTE NbifieBOA KOHTEeUHep
nepep nepepbiBamMu B pabore.

BHYTPEHHSASA OMUCTKA NbIJIECOCOM C NbIJIEBLIM
MELUKOM (Cm. puc. B)

MpucoeauHeHue NbINIEBOro MelkKa

HapeHbTe nbineBol MeLLOK Ha BbIXOAHOW naTpybok 1 No3BorbTe
pblyary cukcatopa 3aumkcrpoBaTb MELLIOK.

Onopo>kHeHue NbINIeBoro Mewka

Bcerpa npu paboTe ¢ WwnmgoBanbHON MaLLMHON NCTNOMNb3yHTe
MeLok ans cbopa nbinu. [ns 6onee kayecTBEHHON paboThl
BOBPEMS BbITPSIXUBANTE Mbifb U3 MELLKA.

BHELWHAA OYMUCTKA MNbIJIECOCOM

MpucoepuHeHue apgantepa orcoca (cm. puc. C)
HapeHbTe aganTep oTcoca Ha BbIXOA4HOW nNaTpybok n ybeautecs,
4TO pblyar pukcaTopa 3akpbincs. YTobbl CHATL €ro, HaxXmMnTe
pblyar dukcaTopa c3aan 1 BblHbTE BbIXOAHON NaTpybOoK.
BHEWHAA OYMCTKA NbIJIECOCOM

Mpw wnudoBaHnM BepTMKanbHbIX MOBEPXHOCTEN AepXuTe
MaLUMHy Tak, 4Tobbl NaTpy6ok oTcoca 6bin HanpasneH BHU3.
Mbinecoc gomxkeH 6bITe NpUroaeH Ansg obpabaTtsiBaeMoro
maTtepwuana. [pu oTcoce cyxon nbinu, koTopas ocobeHHo nary6Ho



BINUAET Ha 340pOoBbe UNn ABndaeTca KaHLl,epOFeHHOVI, I'IOJ'Ib3yI7ITer
cneunanbHbIM MNblf1eCOCOM.

KHOMKA ®UKCALIUU BbIKINIOYATENA NMUTAHUA
BbIKJIIOMATENb NMTUTAHUA

HaxmuTe Ansa BKNIOYEHWS 1 OTNYCTUTE ANS BbIKOYEHUS
VNHCTPYMeHTa.

KHOMKA ®UKCALIUU BbIKJTIOMATENA NUTAHUA
HaxxmuTte BbIKntoYaTens NMTaHus(2), 3aTem KHOMKy dukcaumm
(1), oTnycTuTe cnepsa BblKNtoYaTeNb NUTaHNSA, 3aTEM KHOMKY
dukcaummn. Tenepb BbIKNoYaTENb BKOYEH ANS NOCTOSAHHON
paboTbl. NS BbIKIOYEHNS HAXMUTE U OTNYCTUTE BbikMovaTenb
nUTaHus.

OOMNONMHUTEJIbHASA PYKOSATKA (Cm. puc. D)
HononHutenbHas pykositka obecneunBaeT ygobcTBo paboThl u
OnTUManbHOE NPUIIOXKEHUE CUTbl, 0COBEHHO AN 3HAYUTENBHOTO
cbema matepuana. MonoxeHne AONONHUTENBHOM PYKOATKN
MOXXHO OTperynMpoBaTh BUHTOM-GapaLlkom.

TOPMO3 LWWIM®OBAJIbHOW NMACTUHBI

BcTpoeHHbI TOpMO3 WAMdoBanbHOM NNaCTUHbI CHUXaeT
CKopoCTb Npu paboTe 6e3 Harpy3ku, 4To No3BonsAeT nsdexartb
o6pasoBaHns 3aAMPOB NPU YCTAHOBKE MaLLUWHbI HA 3aroTOBKY.
HenpepbiBHOE NOBBbILLEHWE CKOPOCTU BE3 HArpy3Kkn ¢ Te4EHNEM
BPEMEHM yKka3blBaeT Ha N3HOC U HEOBXOANMOCTbL TOpMO3a

WM oBanbHON NNACTUHbLI YNTONIHOMOYEHHON cnyx6om paboTsl ¢
nokynatensimu.

7 WIU®OBAHUE NOBEPXHOCTEM
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YcTaHOBUTE MaLUMHY C LeNbHON LWnudgoBanbHon Gymarom Ha
obpabaTtbiBaeMoli noBepxHocTu. ObecneunBanTe paBHOMepHoe
AaBneHuve WnugoBanbHon Gymarn. YMeHbLUeHne AaBneHuns
LWwnudoBanbHon 6ymaru noBbILaeT NPON3BOANTENBHOCTb
LWNMoBaHNS 1 3aLMLLaeT MalInHY ¥ LW OBarbHbIN
MHCTPYMEHT. MNpon3BoaUTENBHOCTL LWNMGOBAHUS U CXema

LN oBaHUsi onpeaensoTcs B OCHOBHOM BbIGOpoOM
LwnudpoBanbHOM Gymaru (pa3aMepom 3epHa), CKOPOCTbHO
LWNMcoBanbHON NNACTUHbI U MpUnaraeMbiM AaBreHneMm.

Fpy6oe wnudosaHue

YcTaHoBuTe WnndosanbHyto bymary ¢ rpybbim 3epHoM. YTo6bI
[0CTUYb NOBbILLEHWS CTENEHN yAaneHns Mmatepuana, npunarante
npu WNndoBaHUU NMULLb He3HaYMUTENbHOE AaBreHNe.

ToHkoe wnucpoBaHue

YctaHoBuTe WNMdoBanbHyo Bymary ¢ TOHKUM 3€PHOM.
Mpunaras cpeaHee gasnexHve, nepeMeLlanTe MallyHy no
3aroTOBKE MO KPYroBOW CXEME WIN B NPOAOSIbHOM U NMOonepeyHoM
HanpaBneHusix. He HaKNoHsNTe MaLlKHy, YTOGbI HE NOBPEeaUTb
3aroToBKYy (Hanpumep, Npu WNndoBaHMM LINOHa). 3akoHYNB
paboTy, BbIKMOYMTE MALLUVHY M MOOHMMUTE €€ C 3aroTOBKMY.
Tabnuua npuMmeHeHus

Cnepyrouwen Tabnuuen cnegyer nosnib30BaTbCA
TOJIbKO B KA4YeCTBEe peKoMeHaauuu.

Haub6onee noaxopswyro Ans BbinonHseMon paborbl
KoM6GuHaumIO nyvlle BCero onpenenurtb Ha OCHoBe
NpaKTU4YeCcKoro onbitTa.



3epHo pyboe
Martepuan wnudposanue/ | Perynatop | WnudosansHas
ToHkoe CKOpOCTH nnactvHa
LU oBaHme
Obaupka kpacku 180/400 3 CpepnHuit
YncToBas otgernka 120/240 5 CunbHbIn
Kpackm 40/80 4 CpepgHun
YnaneHue kpacku
Msrkvie nopoab! 60/240 5 Cnabbii
Oepesa 60/180 5 CpegHun
Teepapble nopoabl 240/320 4 Cnabbliin
nepesa LLnoH
ARIOMUHWIA 80/240 4-5 CpegHun
Cranb 60/240 4 CpenHuin/CunbHblii
OuncTka pkaB4uHbI C 40/120 6 Cnabbin
meTtanna
HepxaBetoLLas cTanb 120/240 4 CpegHui
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PekomeHpauum no
MCNOJSIb30BaHMIO
wnudcdoBanbHOM MaLUMHBbI

Ecnu anekTponHCTpYyMeHT neperperncs, ganTte emy nopabotatb
6e3 Harpy3ku 2-3 MUHYTbI AN OXNaXA4eHUs ABuraTens.
MN3bernte ANnTENBHOrO MCNOMb30BaHMS Ha OYEHb HU3KMX
ckopocTax. Bcerga ucnonbayiite HaxaauHyto 6ymary, kotopasi
sBNsieTcs noaxoasiwen ans obpabaTteiBaemoro matepuana.
Bcerpa nposepsiiTe, 4TO 3aroToBKa HafAeXHO 3aKkpenneHa unu
3axara, YTobbl NpefoTBpaTUTL ABUXEHUE. Jlloboe ABUXeHNe
MaTepuana MoXeT NOBMUATb Ha Ka4eCTBO LWNNGOBaHMS.

Mpu BKMOYEHWM 1 BbIKITIOYEHWM LWNMdOoBarnbHas MalliuHa He
[OJMKHA KacaTbCsi MOBEPXHOCTU. [N 4OCTMXKEHUS NYYLLNX
pe3ynbratoB paboTbl WNndynTe BOOMb CTPYKTYPbl MaTtepmnana.
He wnudynTte 6e3 3akpenneHHon Haxga4yHon dymaru.

He no3Bonsinte HaxxgayHow Bymare cTupaTbCsi, 3TO NOBPeanT
OnopHyto NnuTy. MapaHThsa He pacnpocTpaHseTcsl Ha M3HOC
OMOPHOM NNNTHI.

Mcnonb3ynte rpybyto HaxxaayHyto bymary ans wnudosaHms
rpyObIX MOBEPXHOCTEN, CPEAHIO AN rMafKkux NoBEPXHOCTEN

n Bymary ans GUHMLLHBIX paboT Ans 4OBOAKM NOBEPXHOCTEN.
B cnyyae HeobxoanMocTu, cHayana caenante npobHoe
LWNMgoBaHUE Ha HEHY>XHOM MaTtepuane.

Mcnonb3yiiTe TONbKo HaxxaavHyto Gymary XxopoLlero kayecTBa.
O hekTUBHOCTL paboThbl 3aBUCUT OT KaYecTBa HaXKAa4YHOM
Oymaru, a He OT AaBreHust, MPUIOXKEHHOTO K UHCTPYMEHTY.
UpesmepHasi faBneHne Ha MHCTPYMEHT YMEHbLUUT

3 eKTUBHOCTL LWNMGOBAHUSA U BbIZOBET NEperpysky AsuraTens.



PerynapHas 3ameHa HaxaayHon 6ymaru 6yaeT noaaepxveathb
onTUManbHyt 3 dEKTUBHOCTb WNNEOBAHUS.

TexHuuyeckoe OﬁCJ‘IY)KH BaHMe

Ao BbinonHeHusa nwbbix paboT no perynupoBke,
obGcny>KMBaHUIO U yXoay criepgyeT BbiIHYTh BUSIKY
3NEeKTPONUTaHUA U3 PO3ETKMU.

[laHHbIN 3NEeKTPOUHCTPYMEHT He TpebyeT AONONMHUTENBHON
CMa3Ku UM TEXHNYECKOro 0BCMYXMBaHUS.

B MHCTpyMeHTe OTCyTCTBYIOT AeTanu, noanexaiine
obcnyxnBaHuio nonb3oBaTteneM. Hukoraa He ucnonb3yinTe
BOAY UNV XUMMNYECKME YNCTALLME CPeACTBa ANA YNCTKN
aneKkTpouHcTpyMeHTa. lNMpoTupanTe ero cyxom TkaHblo. Bcerga
XpaHUTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT B CyxoM mecTe. CoaepxuTe B
YNCTOTE BEHTUMALMOHHbIE OTBEpPCTUA ABuraTtens. OuuwanTe
OT NbINu Bce paboyune opraHbl yrnpasneHus. HeaHauntensHoe
VNCKPEHWe, 3aMeTHOE CKBO3b BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTUS,

AIBMSIETCS HOPManbHbIM U HE HAHOCUT Bpe[ 3NEKTPOUHCTPYMEHTY.

Ecnu ceTeBol LWHYp NoBpeXaeH, To, BousbexaHuu

0MacHOCTH MOpPaXKeHNst TOKOM, OH JOJKeH ObiTb 3amMeHeH
N3roToBUTENEM, Er0 CEPBUCHBIM areHTOM WK YNOSTHOMOYEHHbIM
KBanMuunpoBaHHbIe NNLIOM.
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3awmTa oKpy>Kaouiem cpeabl

OTx04bl 3NEeKTPUYECKO NPOAYKLMM He credyeT
YTUNM3NPOBaTh C BbITOBBLIMM OTXOAaMU. DTOT MHCTPYMEHT

s Heo6X0AMMO AOCTaBUTb HA MECTHbIN LEHTP yTUnvM3auum
AN Hagnexatyen obpaboTku.
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POSITEC Germany GmbH
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3asBnsiem, 4To NpoayKuUus,
Mapkn PotauumoHHasa wnudpoBanbHaa mawmHa WORX
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EC gupektuBa gns mawuH 98/37/EC
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EC gupekTnBa no anekTpomMarHuTHoM COBMECTUMOCTM
2004/108/EC
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EN 60745-1 EN 61000-3-2 EN 60745-2-4
2007/09/08

Jacky Zhou
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Komponentide nimekiri

Laliti lukustusnupp

Sisse/valjaliliti

Tolmukott koos liigendiga

Riivistushoob

Lihvplaat

Tiibkruvi lisakdepideme reguleerimiseks
Lisakaepide

Kiiruseregulaator

Liivapaber*(Vt A)

* Mitte koik kirjeldatud ja joonistel kujutatud
lisavarustuskomponendid ei kuulu standardvarustusse.
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Tehnilised andmed

WU652 |  WU655
Nimipinge 220-240V~50/60Hz
Nimivéimsus 450W
Tuhikiirus 5000-12000/min
Alusplaadi suurus 125mm | 150mm
Pendelliikumise 1&bimoot 5mm
Kahekordne isolatsioon @/II
Masina kaal 2.3kg

Miira ja vibratsiooni andmed

M&d6detud helirdhk 89.4dB(A)
M&ddetud helivéimsus 100.4dB(A)
Kui miratase Uletab 85dB(A), tuleb kasutada

kuulmekaitsevahendeid

Tldpiline mdddetud vibratsioon 9.38m/s?



Tarvikud Teie viimistluslihvija ohutuse
lisapunktid

o Tolmukott koos liigendiga 1
I Enne kui asutakse teostama mis tahes reguleerimis-, hooldus- voi

o Takjapaela tuupi lihvpaber (120
jap P P (120) remonttdid, tuleb tdoriista toitejuhtme pistik pistikupesast lahti

1(WU652 —125mm, WUGB55 — 150mm)

Ghendada.
2 Kerige pikenduskaabel alati I6puni lahti, et valtida véimalikku
Me soovitame osta kogu lisavarustuse samast poest nagu Glekuumenemist.
tooriistagi. Kasutage hea kvaliteediga lisavarustust, millel on 3 Kuion vaja kasutada pikendusjuhet, peab see olema teie
hastituntud margi nimi. Valige otsak vastavalt plaanitavale toole. ele.ktrit(tj').ériista jaoks dige ampriklassiga ja elektriliselt ohutus
seisundis.

Tapsema teabe saamiseks vaadake lisavarustuse pakendit. Ka poe . . . A .
P ! v Isavarusiuse p ! P 4 Kontrollige, et toide vastaks parameetrite tahvlil ndidatud pingele.

personal véib aidata ja soovitada. 5 Teie tooriist on topeltisolatsiooniga, et kaitsta véimaliku

elektriisolatsiooni vea eest todriistas.

6 Kontrollige alati seinu, pérandaid ja lagesid, et valtida varjatud
elektrikaableid ja torusid.

7 Parast pikki tooperioode vdivad sisemised metallosad ja
lisaseadmed olla kuumad.

8 Selle tooriistaga tootamisel tuleb kasutada silmakaitsevahendeid.

9 Veenduge voimalusel, et tdddeldav detail oleks liikumise
valtimiseks tugevalt kinnitatud.

10 Teie viimistluslihvija on kasitooriist, arge kinnitage seda alusele.

Il Kontrollige enne lihvimist, et alal ei oleks naelu, kruvisid jne.

12 Arge peatage viimistluslihvijat alusplaadile survet rakendades.

I3 Kasutage ainult heas seisundis liivapaberit. Arge kasutage

14 rebenenud vai kulunud liilvapaberit.

IS Terviseriskist tulenevalt, arge lihvige asbesti sisaldavat materijali.

I6 Arge lihvige pliimiirgituse ohu téttu pliipdhiseid varve.

17 Arge sddge ega jooge taldlihvija tdtamiskohas.
Arge lubage ilma tolmumaskita isikutel siseneda toétamiskohale.
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I8 Véimalusel piirake toGtamisala, et plitida tolmu edaspidiseks
eemaldamiseks.

19 Kandke alati tolmumaski.

20 Teie tooriist on moeldud kuivaks lihvimiseks, mitte marjaks
lihvimiseks.

2I Teie tooriist on mdeldud puidu ja metalli tldiseks kergeks
poleerimiseks.

22 Tuleohutusest lahtuvalt, arge lihvige magneesiumi materijali.

23 Kandke taldlihvija kasutamisel alati kaitseprille
voi silmakaitseid. Tavalistel prillidel on ainult
loogivastased klaasid, need El OLE kaitseprillid. Selle
reegli jargimine vahendab raske vigastuse ohtu.

24 Kandke alati ndo- voi tolmumaski. Selle reegli jargimine
vahendab raske vigastuse ohtu.

25 Kandke pikemate kasutusperioodide ajal alati
kuulmekaitseid. Selle reegli jargimine vahendab raske

vigastuse ohtu.

i Hoiatus: Moned tolmuosakesed, mis tekivad
lihvimisel, saagimisel, silumisel, puurimisel ja
teistel ehitustoodel, sisaldavad kemikaale, mis
teadaolevalt pohjustavad vahki, siinnidefekte voi
teisi reproduktiivseid kahjustusi. Moned neist
kemikaalidest on:

* Pliiphise varvi plii.

* Kristalne ranioksiid telliskividest ja tsemendist ning teistest
mudritise toodetest.

« Arseen ja kroom keemiliselt td6deldud puidust.

Teie oht sellistest kokkupuudetest erineb séltuvalt sellest, kui tihti te
teete seda tlupi t66d.

Nende kemikaalidega kokkupuute vahendamiseks:
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 Teostage seda toimingut hastiventileeritud kohas.
» Tootage heakskiidetud kaitsevarustusega, nagu tolmumaskid, mis
on moéeldud mikroskoopiliste osakeste putdmiseks.



Sumbolid

Lugege kasutusjuhendit

Topeltisolatsioon

Hoiatus

Kasutage kaitseprille

Kasutage tolmumaski

GGG

Kasutage kuulmiskaitset

ﬁ WEEE mark
—
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Kasutusjuhend

Markus: Lugege enne tdoriista kasutamist tdhelepanelikult
kasutusjuhendit.

LIHVPABERI/LIHVPLAADI VAHETAMINE

Enne kui asutakse teostama mis tahes reguleerimis-, hooldus- voi
remonttdid, tuleb tdoriista toitejuhtme pistik pistikupesast lahti
Uhendada.

a) Lihvpaberi valimine

Olenevalt téodeldavast materjalist ja viimistluse tasemest on
voimalik valida erinevate omadustega lihvpabereid.

» Kasutage jamedateralist karedate pindade, keskmist t66
tasandamise ja peeneteralist I6petamise jaoks.

» Mida suurem liigi number, seda peenem on tera. Kareda pinna
puhul alustage madala terade liigiga. (nt 60) ja muutke suuremale,
peenemale (nt 100 vdi 120) I6petamise jaoks.

b) Lihvpaberi vahetamine

Likake lihvpaber kiljele ja tdmmake see lihvplaadilt ara. Vajaduse
korral puhastage lihvplaati. Vajutage lihvpaber vastu lihvplaadi
alumist osa. Tagamaks tolmu eraldamist optimaalseimal viisil,
peavad lihvpaberi augud jadma kohakuti lihvplaadi aukudega.

c) Lihvplaadi valimine

Soltuvalt rakendusest saab masinale paigaldada erineva
karedusega lihvplaate.

- Pehme lihvplaat: Sobib poleerimiseks ja tundlikuks lihvimiseks (ka
kumerate pindade jaoks).

- Keskmise kdvadusega lihvplaat: Sobib universaalseks
kasutamiseks tasastel pindadel.

- Kdva lihvplaat: Sobib tasaste pindade kvaliteetseks lihvimiseks.



d) Lihvplaadi vahetamine (Vt A)
Lihvpaberi vahetamiseks eemaldage lihvpaber voi tooriist. Keerake
kruvi lahti ja eemaldage see.

Asendage kahjustatud lihvplaadid viivitamatulit.

- Tootamisel tekkiv tolm vdib olla tervistkahjustav, samuti tule-

vOi plahvatusohtlik. Kasutage sobivaid kaitsemeetmeid. Naited:

Teatud tllpi tolmu peetakse kantserogeenseks. Kasutage sobivat

tolmuimemisseadet ja kandke tolmumaski.

- Kergmetallide tolm voib sittida voi plahvatada. Hoidke t66koht

alati puhtana, kuna materjalide segunemine on eriti ohtlik.
Hoiatus: Tuleoht! Raskete tingimuste korral,

naiteks sddemete lendumisel metallide lihvimisel,

voib tolmukotis, mikrofiltris voi paberkotis (voi

filtrikotis voi margtolmuimeja/kuivtolmuimeja

filtris) olev tolm iseeneslikult siittida, eriti siis,

kui see on segunenud lakiga, poliiuretaaniga voi

teiste keemiliste ainetega voi kui lihvitud detail

on pikaajalise tootlemise tulemusel kuumenenud.

Valtige toodeldava detaili ja masina iillekuumenemist,

tilhjendage tolmukott alati enne t66 katkestamist.

TOLMU IMEMINE, KASUTADES SEADME
TOLMUKOTTI (Vt B)

Tolmukoti kinnitamine

Paigaldage tolmukott valjalaskeavale ja lukustage riivistushoob.
Tolmukoti tithjendamine

Kasutage oma taldlihvijat alati paigaldatud tolmukotiga. Tuhjendage
parima voimsuse jaoks tolmukotti digeaegselt. Avage lukk ja
tihjendage tolmukott.

3 TOLMU IMEMINE VALISE SEADMEGA
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Liigendi ithendamine (Vt C)

Paigutage liigend valjalaskeavale ja veenduge, et riivistushoob
rakendub. Eemaldamiseks vajutage riivistushoob alla ja eemaldage
liigend.

Tolmu imemine vilise seadmega

Vertikaalsete pindade lihvimisel hoidke masinat nii, et imivoolik

on suunatud allapoole. Tolmuimeja peab olema té6deldavate
materjalide jaoks sobiv. Imedes kuiva tolmu, mis vdib olla aarmiselt
tervistkahjustav voi kantserogeenne, kasutage spetsiaalset
tolmuimejat.

LULITI LUKUSTUSNUPP

SISSE/VALJA-LULITI

Vajutage tOoriista kaivitamiseks ja vabastage, et peatada.
LULITI LUKUSTUSNUPP

Vajutage sisse/valjalllitit (2), seejarel lukustusnuppu (1), ja
vabastage esmalt sisse/valjaliliti ja siis lukustusnupp. Teie luliti on
niud lukustatud pideva kasutamise jaoks. Lihvija valjalllitamiseks
vajutage ja vabastage sisse/valjaldliti.

LISAKAEPIDE (Vt D)

Lisakaepide véimaldab seadet mugavalt kasitseda ja rakendada
seadmele optimaalset jdudu, eriti sigavama materjalikihi
eemaldamisel. Lisakaepideme asendit saab reguleerida, kasutades
tiibkruvi.

LIHVPLAADI PIDUR
Sisseehitatud lihvplaadi pidur vahendab kiirust tiihikoormusel
ja aitab seelabi valtida pinnavagude moodustumist, kui masin



paigutatakse toodeldavale detailile. Aja jooksul pidevalt suurenev
tUhikiirus viitab sellele, et lihvplaadi pidur on kulunud ja tuleb
volitatud klienditeeninduskeskuses valja vahetada.

PINDADE LIHVIMINE

Paigutage masin, millele on paigaldatud lihvpaber, td6deldavale
pinnale. Rakendage lihvimisel Uhtlast survet. Vaiksem lihvimissurve
suurendab lihvimise jdudlust ning kaitseb masinat ja lihvijat.
Lihvimise jdudlus ja muster séltub peamiselt lihvpaberi valikust
(karedus), lihvplaadi kiirusest ja rakendatavast survest.
Jamelihvimine

Paigaldage jameteraline lihvpaber. Paksema materjalikihi
eemaldamiseks rakendage lihvimisel ainult kerget survet.
Peenlihvimine

Paigaldage peenteraline lihvpaber. Rakendades méddukat survet,
liigutage masinat ringjalt voi siis, altenatiivselt, pikuti ja pdigiti tle
toddeldava pinna. Arge kallutage masinat, et véltida téddeldava
pinna labistamist (nt vineeri lihvimisel). Parast t66 |16petamist
lilitage masin valja ja tOstke see toodeldavalt detaililt Ules.
Rakenduste tabel

Jargnev tabel on soovitusliku iseloomuga.
Sobivaima toomeetodi saab maarata katsetuste teel.

Materjal Jamelihvimine/| Kiiruse- Lihvplaat
Peenlihvimine [regulaator
Varvi jametootlus 180/400 3 Keskmine
Varvi jarelviimistlus 120/240 5 Kova
Varvi eemaldamine 40/80 4 Keskmine
Pehme puit 60/240 5 Pehme
Kbva puit 60/180 5 Keskmine
Vineer 240/320 4 Pehme
Alumiinium 80/240 4-5 Keskmine
Teras 60/240 4 Keskmine/Kdva
Rooste eemaldamine 40/120 6 Pehme
teraselt
Roostevaba teras 120/240 4 Keskmine




Napunaiteid teie
pendelliikumisega taldlihvija
kasutamiseks

Kui teie elektritdoriist muutub liiga kuumaks, eriti madalal

kiirusel kasutamisel, seadke kiirus maksimaalsele ja laske 2-3
minutit tdotada tuhikaigul et jahutada mootorit. Valtige pikemaid
kasutuskordi vaga madal kiirusel. Kasutage alati liivapaberit, mis
sobib materjaliga, mida te soovite lihvida.

Veenduge alati, et téddeldav detail oleks liikumise valtimiseks
tugevalt hoitud véi kinnitatud.

Materjali vaiksemgi liikumine v6ib méjutada lihvimise kvaliteeti.
Kaivitage oma taldlihvija enne lihvimist ja lllitage véalja parast
lihvimise I6petamist. Parima tulemuse jaoks lihvige puitu kiudude
suunas.

Arge alustage lihvimist ilma liivapaberit paigaldamata.

Arge laske liivapaberil I8puni kuluda. See kahjustab alusplaati.
Garantii ei kata alusplaadi kulumist ega vigastumist.

Kasutage jamedateralist paberit karedate pindade lihvimiseks,
keskmist siledate pindade jaoks ja peeneteralist pinna
|6petamiseks. Vajadusel tehke muul materjalil proovilihvimine.
Kasutage ainult kvaliteetset liivapaberit.

Lihvimise efektiivsust mdjutab liivapaber, mitte todriistale
rakendatava jou suurus. Liigne jdud vahendab lihvimise efektiivsust
ja pohjustab mootori Ulekoormust. Liivapaberi regulaarne
vahetamine sailitab optimaalse lihvimisefektiivsuse.
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Hooldamine

Enne kui asutakse teostama mis tahes reguleerimis-,
hooldus- voi remonttoid, tuleb tooriista toitejuhtme
pistik pistikupesast lahti iihendada.

Teie elektritdoriist ei vaja taiendavat maarimist ega hooldamist.
Teie elektritdoriistas ei ole kasutaja poolt hooldatavaid osasid.
Arge kasutage oma elektritdoriista puhastamiseks vette ega
keemilisi puhastusaineid. Pihkige kuiva lapiga. Ladustage oma
elektritooriista alati kuivas kohas. Hoidke mootori ventilatsiooniavad
puhtad. Hoidke kdik nupud tolmuvabana.

Kui voolujuhe on viga saanud, tuleb ohu valtimiseks pé6rduda
selle asendamiseks tootja, tema hooldusesinduse vdi muu sarnase
kvalifikatsiooniga isiku poole.

Keskkkonnakaitse

olmejaatmetega. Voimalusel viige Umbertddtlemisele.
mmm Umbertdétlemise kohta uurige kohalikult omavalitsuselt voi
jaemudjalt.

E Elektriseadmete jaatmeid ei tohi eemaldada koos



Nouetele vastavuse avaldus

Meie,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Avaldame, et toode,
Kirjeldus WORX Rootorlihvija
Tulip WU652 WUG655

Vastab jargmistele direktiividele,

EU Masinadirektiiv 98/37/EU

EU Madalpingedirektiiv 2006/95/ EU

EU Elektromagnetilise vastavuse direktiiv 2004/108/ EU

Vastab standarditele

EN 55014-1 EN 61000-3-3 EN 55014-2
EN 60745-1 EN 61000-3-2 EN 60745-2-4
2007/09/08

Jacky Zhou

POSITEC kvaliteedijuhataja
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Komponentu saraksts

Sledza fiksacijas poga
leslégSanas/izslégSanas slédzis

Puteklu maiss ar adapteri

Fikséjosa svira

Smil$papira atbalsta plate

Sparnskriive papildu roktura pielagosanai
Papildu rokturis

Fiksacijas slédzis

SmilSpapirs*(A att.)

* Standarta piegadé nav iekl|auti visi piederumi, kas Seit paraditi vai

aprakstiti.
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Tehniskie dati

WU652 WU655
Nominalais spriegums 220-240V~50/60Hz
Nominala jauda 450W
Nominalais atrums bez slodzes 5000-12000/min
Pamata plates izméri 125mm | 150mm
Orbitalais diametrs 5mm
Dubulta izolacija =11
lerices svars 2.3kg
Troksnis un vibracija
Vidgjais svértais skanas spiediens 89.4dB (A)
Vidéja svérta skanas jauda 100.4dB (A)
Ja skanas spiediens parsniedz, lietojiet ausu aizsargus 85 dB
Raksturiga vidéja sverta vibracija 9.38m/s?



Piederumi

o Putek|u maiss ar adapteri 1
o 120grit smilSpapirs ar velcro stiprinajumu
1 (125 mm priek§ WU652,150 mm prieks WU655)

Visus paligpiederumus ieteicams iegadaties veikala, kura pirkat
ierTci. Lietojiet labas kvalitates piederumus, kas razoti labi zinama
uznémuma. lzvélieties veicamajam darbam atbilstigus uzgalus.
Plasaku informaciju skatiet uz piederumu iepakojuma. ArT pardevéji
var sniegt palidzibu vai padomu.

Papildu drosSibas noteikumi
apdares slipmasinai

I Pirms jebkuru regulé$anas, remonta vai apkopes darbu veik§anas

iznemiet kontaktu no kontaktligzdas.

2 Lai novérstu parkarsanu, pilntba atritiniet vadu pagarinajumu
spoles.

3 Ja nepiecieSams pagarindjuma vads, sekojiet, lai tam ir pareiza

ampeéru jauda, kas atbilst iericei, un tas ir dro$a elektriska stavoklr.

4 Parbaudiet, vai baro$anas avota spriegums atbilst uz ierices
tehnisko datu plaksnites noraditajam spriegumam.

§ lericei ir dubulta izolacija papildu aizsardzibai pret iesp&jamu
elektriskas izolacijas bojajumu iericei.

6 Vienmér parbaudiet sienas, gridas un griestus, lai izvairttos no
sléptiem vadiem un caurulém.

7 Pécilgstosa darba laika aréjas metala dalas un piederumi var
sakarst.

8 Stradajot ar ierici, lietojiet acu aizsarglidzek|us.

9 Jaiespé&jams, vienmér sekojiet, lai apstradajamais materials ir
stingri nostiprinats spailés, lai novérstu kustibu.

I0 S7 apdares slipmasina ir rokas ierice; neievietojiet apdares
slipmasinu spailés.

Il Pirms slipésanas uzsak$anas parbaudiet, vai apstradajamaja
virsma nav naglu, skradvju u.c.

I2 Nekad neapturiet apdares slipmasinu, piemérojot spiedienu
pamata platei.

I3 Lietojiet tikai tadu smildpapiru, kas ir lieliska stavokIT. Neizmantojiet

bojatu vai iepléstu papiru.
14 Neslipéjiet materialu, kura sastava ir azbests, jo tas ir bistami
veselibai.
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I5 Neslipégjiet materialu, kura sastava ir svins, jo tas rada saindésanas
risku.

16 Neédiet un nedzeriet darba teritorija, kur stradajat ar slipmasinu.

17 Nelaujiet teritorija, kura stradajat ar slipmas$inu, ienakt cilvékiem
bez putek|u maskas.

18 Ja iespéjams, norobeZojiet darba teritoriju, lai neizplatitu putek|us
paréja telpa un tos batu vieglak péc tam iztirit.

19 Vienmeér lietojiet putek|u masku.

20 lerice ir paredzéta tikai sausai, ne mitrai slipéSanai.

2l lerice ir paredzéta vispariga noldka vieglai koka un metala
slipéSanai.

22 Neslipéjiet materialu, kura sastava ir magnijs, jo tas ir
ugunsbistami.

23 Stradajot ar slipmasinu, vienmeér lietojiet
aizsargbrilles vai acu aizsargus. lkdiena valkajamam
brillem ir tikai triecienizturigas lécas; tas NAV
aizsargbrilles. levérojiet So noteikumu, lai mazinatu nopietna
ievainojuma risku.

24Vienmeér lietojiet sejas puteklu masku. levérojiet So
noteikumu, lai mazinatu nopietna ievainojuma risku.

25Illgstosa darba laika vienmeér lietojiet dzirdes
aizsarglidzeklus. levérojiet So noteikumu, lai mazinatu nopietna
ievainojuma risku.

Uzmanibu! Dazu veidu puteklu dalinas, ko
rada slipésana, zagésana, ber$ana, urbsana un
citi bavdarbi, satur kimiskas vielas, kuras atzitas
par tadam, kas veicina véza veidoSanos, iedzimtus
defektus vai citu reproduktivo bistamibu. Dazi Sadu
kimisko vielu piemeéri ir:
« Svins no svina bazes krasas;
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« Kristaliska silicija dioksida kiegeli un cements, ka arf citi
celtniecibas materiali;

* Arséns un hroms no kimiski apstradatiem kokmaterialiem.

Jusu risks no $adas iedarbibas ir atkarigs no ta, cik biezi jums
nakas veikt $ada veida darbu.

Lai mazinatu kTmisko vielu iedarbibu:

« Stradajiet labi védinata telpa;

« Stradajot izmantojiet apstiprinatus drosibas lidzek|us, pieméram,
puteklu maskas, kas 1pasi paredzétas, lai uztvertu mikroskopiskas
dalinas.



Izlasiet rokasgramatu

Dubulta izolacija

Uzmanibu
Lietojiet aizsargbrilles

‘@’ Lietojiet putek|u masku

CIGIGBEIs

@ Lietojiet ausu aizsargus

ﬁ WEEE markg&jums
—
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Ekspluatacijas instrukcijas

Piezime: Pirms darba ar ierici uzsakSanas rapigi izlasiet
instrukcijas.

SMILSPAPIRA/SMILSPAPIRA ATBALSTA PLATES
NOMAINA

Pirms jebkuru reguléSanas, remonta vai apkopes darbu veikSanas
iznemiet kontaktu no kontaktligzdas.

a) SmilSpapira izvéle

Atkariba no apstradajama materiala un vélamas materiala
apstrades, jalieto dazadas kvalitates smilSpapirus:

- Lai veiktu nelidzenu virsmu apstradi, lietojiet raupju graudu
smilSpapiru, gludam virsmam — vidéju graudu un smalku
smilSpapiru virsmas galigai apstradei.

- Jo lielaks kategorijas numurs, jo smalkaku graudu smil$papirs.
Rupjas apstrades darbus saciet ar zemas kategorijas smilSpapiru.
(piem., smilSpapiru Nr. 60), un maniet to ar smalkaku (piem., Nr.
100 vai 120), lai veiktu virsmas galigo apstradi.

b) SmilSpapira nomaina

Paceliet smilSpapira malu un novelciet to no smilSpapira atbalsta
plates. Ja nepiecieSams, notiriet smilSpapira atbalsta plati.
Piespiediet jauno smilSpapiru pie atbalsta plates pamata. Lai
panaktu maksimalu putek|u atsikSanu, caurumiem smilSpapira ir
jasakrit ar caurumiem atbalsta plate.

c) Atbalsta plates izvéle.

Atkariba no pielietojuma, masinu var aprikot ar dazadas cietibas
atbalsta platém.

- Miksta atbalsta plate: Piemérota puléSanai un uzmanigai
slipésanai (arT liektam virsmam).



- Vidéja atbalsta plate: Piemérota universalai lietoSanai uz
plakanam virsmam.

- Cieta atbalsta plate: Piemérota intensivai slipésanai uz plakanam
virsmam.

d) Atbalsta plates nomaina (Skatit A att.)

Lai nomainttu atbalsta plati, nonemiet smilSpapiru vai pulésanas
rTku. Atslabiniet un iznemiet skravi.

Bojatas atbalsta plates nomainiet nekavéjoties.
- Darba laika rodas putekli, kas var bat kaitigi veselibai, degoSi
vai spradzienbistami. NepiecieSams veikt piemérotus darba
aizsardzibas pasakumus. Pieméri: Dazu veidu putek|i tiek uzskatiti
par kancerogéniem. Izmantojiet piemérotu putek|u atstic&ju un
lietojiet aizsargmasku pret putekliem.
- Vieglmetalu putekli var aizdegties vai eksplodét. Vienmér uzturiet
tiribu darba vieta, jo materialu maisijumi ir seviski bistami.
Piesardzibas bridinajums: aizdegSanas draudi!
Nelabveligi apstakli ir, pieméram: dzirksteles, slipéjot
metalus; slipéSanas putekli puteklu maisa, mikrofiltra
vai papira maisa (vai sausa/mitra putek|sucéja filtra
maisa vai filtra), kas var pasi aizdegties, seviski, ja
tiek sajaukti ar lakas, poliuretana vai cita kimiska
materiala paliekam, un kad slipéjama detala ir
sakarsusi péc ilgstoSas apstrades. lzvairieties no
apstradajamo objektu un masinas parkarsanas,
vienmer iztiriet puteklu konteineri pirms darba
partrauksanas.

2 LEKSEJA PUTEKLU ATSUKSANA AR PUTEKLU MAISU
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(B att.)

Puteklu maisa uzlikSana

Uzlieciet putek|u maisu uz izpludes Tscaurules un |aujiet nostradat
fiksgjosai svirai.

Puteklu maisa iztukSosana

Vienmér darbiniet ierici ar pievienotu puteklu maisinu. Lai ierice
labak darbotos, vienmér laikus iztukSojiet puteklu maisinu.

AREJA PUTEKLU ATSUKSANA

Atsuksanas adaptera pievienosana (C att.)

Uzbidiet atsik$anas adapteri uz izplides Tscaurules un pievérsiet
uzmanibu fiks€josas sviras nostradasanai. Lai nonemtu, nospiediet
fikséjoSo sviru aizmuguré un novelciet atsikSanas adapteri.
Aréja puteklu atsuiksana

Slip€jot vertikalas virsmas, turiet masinu ta, lai atsikSanas
caurule batu vérsta uz leju. Putek|u atsticéjam ir jabat piemérotam
apstradajamam materialam. Nostcot sausus puteklus, kuri ir
seviski bistami veselibai vai kancerogéni, izmantojiet specialu
puteklsdcéju.

SLEDZA FIKSACIJAS POGA
IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS SLEDZIS

Nospiediet sl€dzi, lai ieslégtu ierici, un atlaidiet, lai izslégtu.
SLEDZA FIKSACIJAS POGA

Nospiediet iesl/izsl. slédzi (2), péc tam fiksacijas pogu (1), atlaidiet
iesl./izsl. slédzi un péc tam fiksacijas pogu. Tagad slédzis ir
nofikséts nepartrauktai darbibai. Lai izslégtu slipmasinu, vienkarsi
nospiediet un atlaidiet iesl./izsl. slédzi.



5 PAPILDU ROKTURIS (D att.) §i tabula ir vienigi ieteikums.

Papildu rokturis dod iespéju érti turét un pielikt optimalu spéku, Vislabako kombinaciju veicamajam darbam vislabak
seviski intensivai materiala aizvakSanai. Papildu roktura stavokli noskaidrot ar praktisku izméginajumu.
var pielagot, izmantojot sparnskravi. Grauds
. o . | Fiksacijas | Slipésanas
Materials rupjai/smalkai l5dzi tbalsta plat
6 ATBALSTA PLATES BREMZE slipasanai siedzis | atbalsta plate
lebdvéta atbalsta plates bremze samazina atrumu tuksgaita, lai Krasojuma mat&$ana 180/400 3 Vidsja
nesasvikatu materialu, uzliekot masinu uz detalas. Nepartraukti Krasojuma pielabosana 120/240 5 Cieta
pieaugoss tukSgaitas atrums norada, ka piespieSanas plates Krasas nonemsana 40/80 4 Vidéja
bremze ir nodilusi un ir janomaina autorizéta klientu apkalpes
dienesta. Miksts koks 60/240 5 Miksta
. Ciets koks 60/180 5 Vidéja
7 VIRSMU SLIPESANA Finieris 240/320 4 Mrksta
U.zlleC|et masmlvj. a.r de.rlgu s_rrlllspaE)lr_uvuz apstr.ad:.:\jamas ] Aluminijs 80/240 4.5 Videja
virsmas. NodroSiniet vienmérigu slipéSanas spiedienu. Mazaks Terauds 60/240 4 Vidéja/Cieta
piespieSanas spéks nodrosina labaku slipéSanas spéju, aizsarga Rlsas nonemsana no 40/120 6 Miksta
masinu un slipéSanas riku. Materiala aizvakSanas spé&ju un térauda
slipésanas rezimu nosaka galvenokart smilSpapira izvéle (graudu NerUséjosais térauds 120/240 4 Vidéja

izmérs), atbalsta plates atrums un pieliktais spiediens.

Rupja slipéesana

Uzlieciet smilSpapiru ar rupju graudu. Lai panaktu palielinatu
materiala aizvak$anu, lietojiet tikai vieglu piespiedienu.

Smalka slipésana

Uzlieciet smilSpapiru ar smalku graudu. Ar vidéju piespiedienu
parvietojiet masinu rinkveida kustiba vai ari gareniski un $kérsam
pa apstradajamo detaju. Nesaskiebiet masinu, lai izvairitos no
apstradajamas detalas izslipé$anas [1dz caurumam (piem., slip&jot
finieri). Péc darba pabeigSanas izslédziet masinu un nonemiet to
no apstradajamas detalas.

Lietosanas tabula

34



leteikumi darbam ar orbitalo
slipmasinu

Ja elektroierice parak sakarst, ipasi, stradajot neliela atruma,
iestatiet atrumu maksimala atzimé un darbiniet ierici bez slodzes
2-3 mindtes, lai atdzesétu motoru. Izvairieties ierici lietot |oti

liela atruma ilgstosi. Vienmer lietojiet smilSpapiru, kas atbilst
materialam, kuru vélaties apstradat.

Vienmér sekojiet, lai apstradajamais materials ir stingri turéts

vai nostiprinats spailés, lai novérstu kustibu. Jebkura materiala
izkustéSanas var ietekmét slipéjamas virsmas kvalitati.
leslédziet slipmasinu pirms darba uzsaksanas un izslédziet to tikai
péc slipéSanas partraukSanas. Lai iegutu labaku darba rezultatu,
slipgjiet koku graudu virziena.

Nesaciet slipét, ja smilSpapirs nav piestiprinats.

Nelaujiet smilSpapiram pavisam nodilt, jo tas bojas pamata plati.
Garantija neattiecas uz nosedzosas pamata plates nodilumu.
Rupju virsmu apstradei lietojiet rupjaka grauda smilSpapiru,
ITdzenam virsmam — vidé&ja raupjuma, bet galigai apstradei
lietojiet smalku smilSpapiru. Ja nepiecieSams, sakuma veiciet
izméginajumu uz neizmantojama materiala.

Lietojiet tikai labas kvalitates smilSpapiru.

SlipéSanas rezultatu nodroSina smilSpapirs, ne spéks, kads tiek
pielietots iericei.

Parmeérigs spéks samazina slipéSanas rezultatu un veicina motora
parslodzi. Regulara smilSpapira maina nodro8inas optimalu
slipésanas rezultatu.
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Tehniska apkope

Pirms jebkuru regulésanas, remonta vai apkopes
darbu veiksanas iznemiet kontaktu no kontaktligzdas.
Elektroiericei nav nepiecieSama papildu elloSana vai apkope.
Elektroiericé nav detalu, kuru apkope batu javeic lietotajam.

Nekad netiriet ierici ar Gdeni vai kKimiskiem tiriSanas Iidzekliem.
Trriet ierici ar sausu lupatinu. Vienmér glabajiet elektroierici sausa
vieta. Sekojiet, lai motora atveres ir tiras. Visiem ierices vadibas
elementiem jabat tiriem no putekliem. Ja tikla aukla ir bojata,

lai izvairttos no briesmam, ta ir janomaina razotajam, servisa
parstavim vai l1dzigai kvalificétai personai.

Vides aizsardziba

ﬁ Elektroprecu atkritumus nedrikst izmest kopa ar
majsaimniecibas atkritumiem. Nododiet nolietotas ierices
mmmm specialajas savak3anas vietas. Par otrreizéjas parstrades
savak8anas vietam konsultéjieties ar vietéjam iestadém vai
pardeveéju.
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Atbilstibas deklaracija

Mes,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Pazinojam, ka prece:
Apraksts WORX Orbitala slipmasina
Tips WU652 WU655

Atbilst $adam direktivam:

EK direktiva par iekartam 98/37/EK

EK direktiva par zemspriegumu 2006/95/EK

EK direktiva par elektromagnétisko atbilstibu 2004/108/EK

Atbilst S$adiem normativiem

EN 55014-1 EN 61000-3-3 EN 55014-2
EN 60745-1 EN 61000-3-2 EN 60745-2-4
2007/09/08

Jacky Zhou

POSITEC kvalitates vaditajs
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Daliy sgrasas

Jungiklio urakinimo mygtukas

1j./18j. Jungiklis

Dulkiy surinkimo maiselis su antgaliu

Fiksuojanti svirtis

Slifavimo ploksté

Sparnuotasis sraigtas pagalbinés rankenos reguliavimui
Pagalbiné rankena

Fiksavimo i§jungimo jungiklis

Slifavimo popierius*(2r.A)

* Ne visi pavaizduoti ar apraSyti priedai yra jtraukti | standartinj
komplekta.
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Techniniai duomenys

WuU652 |  WUes5
220-240V~50/60Hz
450W

Nominalioji jtampa

Nominalioji galia

Nominalusis tusciosios
5000-12000/min

eigos greitis

Pagrindo plokstés dydis 125mm | 150mm
Orbitinis skersmuo 5mm

Dviguba izoliacija =111

Aparato svoris 2.3kg

Informacija apie triukSma ir
vibracija
Avertintas triukdmo lygis 89.4dB (A)
100.4dB (A)
Kai garso slégis didesnis kaip, dévékite apsaugines klausos

priemones 85dB
9.38m/s?

Avertinta garso galia

|prasta jvertinta vibracija



Priedai Papildomi apdailos slifuotuvo
naudojimo saugos punktai

® Dulkiy surinkimo mai$elis su antgaliu 1
e 120 gradeliy stambumo “Velcro” $vitrinis popierius I Pries reguliuodami, apziGrédami ar remontuodami jrankj, atjunkite ji
125 mm, skirtas WUB52; 150 mm, skirtas WU655 nuo maitinimo Salinio.
2 Visiskai suvyniokite kabelio bagno pailginimus, kad iSvengtuméte
perkaitinimo.
Visus priedus rekomenduojame isigyti parduotuveje, kurioje pirkote 3 Jei reikalingas prailginimo kabelis, turite jsitikinti, kad jo pajégumas
irankj. Naudokite geros kokybés priedus, pazymétus gerai Zinomu yra tinkamas jiisy elektra maitinamam jrankiui ir kad jis yra saugios
prekés Zenklu. ISsamesnés informacijos ieSkokite $io vadovo elektrinés buklés.
darbiniy patarimy skyriuje arba ant priedy pakuotes. Patarti gali ir 4 Patikrinkite, ar jasy maitinimo tinklo j{tampa yra tokia pati, kokia

nurodyta duomeny ploksteléje.

§ Jasy jrankis turi dvigubg izoliacijg papildomai apsaugai nuo galimo
elektros izoliacijos gedimo jrankyje.

6 Visada patikrinkite sienas, grindis ir lubas, kad nepataikytuméte |
pasléptus maitinimo laidus ar vamzdzius.

7 Po ilgo naudojimo iSorinés metalinés dalys ir priedai gali jkaisti.

8 Dirbdami su $iuo jrankiu, uzsidékite akiy apsaugos priemones.

9 Jei jmanoma, patikrinkite, ar darbiné detalé tvirtai prispausta, kad
nejudeéty.

10 Jisy apdailos $lifuotuvas yra rankinis jrankis — neprispauskite jo.

Il Pries slifuodami patikrinkite, ar slifavimo vietoje néra viniy, varzty,
irt. t.

I2 Niekada nestabdykite apdailos $lifuotuvo ji spausdami pagrindo
plokste.

I3 Naudokite tik geros biklés popieriy. Nenaudokite suplésyto ar
susidéveéjusio popieriaus.

14 Dél rizikos sveikatai neslifuokite medziagos, kurioje yra asbesto.

I8 Dél rizikos apsinuodyti Svinu neslifuokite dazy, kuriy sudétyje yra
$vino,.

parduotuvés personalas.
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I6 Nevalgykite ir negerkite patalpoje, kurioje dirbate su $lifuotuvu.

I7 Neleiskite Zzmonéms jeiti  darbo patalpg be nuo dulkiy
apsaugancios kaukeés.

I8 Jeigu jmanoma, atitverkite darbo vietg tam, kad dulkés susikaupty
vienoje vietoje ir jas baty galima pasalinti.

19 UZsidékite apsaugos nuo dulkiy kauke.

20 JUsy jrankis yra skirtas tik sausam $lifavimui, ne Slapiam.

2l Jusy jrankis yra skirtas bendram medienos ir metaly Slifavimui.

22 Dél gaisro rizikos neslifuokite medziagy turin¢iy magnio.

23Naudodami Slifuotuva visada uzsidékite apsauginius
akinius arba skydus akims. Kasdien nesiojami akiniai
turi tik smagiui atsparius lesius; jie NERA apsauginiai
akiniai. Laikantis Sios taisyklés sumazés rimty sveikatos
suzalojimy rizika.

24 \Visada uzsidékite veido kauke arba kauke nuo dulkiy.
Laikantis Sios taisyklés sumazeés rimty sveikatos suzalojimy rizika.

251lgai naudodami prietaisg visada uzsidékite klausos
apsaugos priemones. Laikantis Sios taisyklés sumazeés rimty
sveikatos suzalojimy rizika.

Démesio: Kai kuriose, dél slifavimo, pjovimo,
grezimo ir kitokios statyby veiklos atsiradusiose,
dulkiy dalelése yra chemikaly, kurie gali sukelti vézj,
apsigimimus ir kitokia reprodukcine zala. Kai kurie i$
Siy chemikaly yra tokie:

+ Svinas, esantis dazuose su $vinu.

« Kristolinis kvarcas, esantis plytose plyty, cemento bei kituose
mudrijimo produktuose.

« Arsenas ir chromas, esantis chemiskai apdorotoje pjautinéje
medienoje.

Rizika, kad bisite paveiktas Siy medziagy, skiriasi priklausomai
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nuo to, ar daznai dirbate tokj darba.

Kaip sumazinti $iy chemikaly poveiki:

« Dirbkite gerai védinamoje patalpoje.

« Dirbkite su patvirtinta saugos jranga, pvz., kaukémis nuo dulkiy,
kurios yra specialiai sukurtos, kad surinkty mikroskopines daleles.



Zenklai

Skaityti vadovg

@

Dviguba izoliacija

A |spéjimas

@ Dévekite akiy apsauga

Dévékite kauke nuo dulkiy,

Dévekite ausy apsauga

WEEE Zenklas

|M@@O

40

Naudojimo instrukcijos

Pastaba: PrieS pradédami naudoti jrank] atidZiai
perskaitykite instrukcijy knyg.

SVITRINIO POPIERIAUS / SLIFAVIMO PLOKSTES
KEITIMAS

Prie$ reguliuodami, apZidredami ar remontuodami jrankj, atjunkite jj
nuo maitinimo $Saltinio.

a) Svitrinio popieriaus pasirinkimas

Priklausomai nuo apdorojamo pavirSiaus medziagos ir norimos
pasalinti medziagos, naudojamas jvarus Svitrinis popierius.
-Stamby Slifavimo popieriy naudokite grubiems pavirSiams slifuoti,
vidutinio dydzio ir smulky $lifavimo popieriy — baigiamiesiems
apdailos darbams.

-Kuo didesnis klasés numeris, tuo smulkesnis Slifavimo popierius.
Siurkstiems pavirsiams nuslifuoti pradékite nuo Zemiausios klasés
Slifavimo popieriaus. (pvz. 60 dydzio) ir baigiamiesiems darbams
keiskite j vis aukStesnés klasés, smulkesnj (pvz. 100 arba 120
dydzio) Slifavimo popieriy.

b) Svitrinio popieriaus keitimas

Kilstelkite Svitrinj popieriy uz Sono ir nutraukite ji nuo slifavimo
plokstés. Jei reikia, nuvalykite Slifavimo plokste. Prispauskite
naujajj Svitrinj popieriy prie Slifavimo plokstés apacios. Norint
uztikrinti optimaly dulkiy iStraukima, Svitrinio popieriaus skylutés
turi sutapti su $lifavimo plokstés skylémis.

c) Slifavimo plokstés pasirinkimas

Atsizvelgiant | naudojimo aplinkybes, ant aparato gali bati
montuojamos jvairaus kietumo Slifavimo plokstés

- Minksta Slifavimo ploksté: tinka poliravimui ir tiksliam Slifavimui



(iSlenkty pavirsiy taip pat).

- Vidutinio kietumo Slifavimo ploksté: tinka jvairiam plok$c¢iy pavirsiy
apdirbimui.

- Kieta Slifavimo ploksté: tinka intensyviam ploks¢iy pavirsiy,
Slifavimui.

d) Slifavimo plokstés keitimas (zr. A)

Norédami pakeisti Slifavimo plokste, nutraukite nuo jos Svitrinj
popieriy ar poliravimui skirtg jtaisg. Atlaisvinkite ir iSimkite sraigta.

Pazeistas slifavimo plokstes keiskite nedelsiant.

- Dirbant susidariusios dulkés gali bati kenksmingos sveikatai,
degios arba sprogios. Batinos tinkamos apsauginés

priemonés, Pavyzdys: manoma, kad kai kurios dulkés sukelia
vézinius susirgimus, Naudokite tinkama dulkes/atplai$as iStraukiantj
mechanizma ir dévékite nuo dulkiy apsaugancia kauke.

- Lengvos metalo dulkés gali uzsidegti arba sprogti. Pasirtpinkite,
kad darbo vieta visg laikg baty Svari, nes medziagy misiniai yra itin

payojingi.

& Ispéjimas: gaisro pavojus! Dél nepalankiy
salyguy, tokiy kaip kibirksciavimas, slifuojant metalus
susidarancios dulkés, esancios dulkiy surinkimo
maiselyje, mikrofiltre arba popieriniame maiselyje
(arba filtro maisSe, arba drégno/sauso valymo dulkiy
siurblio filtre) gali uzsidegti, ypa¢ susimaisSiusios su
lako likuciais, poliuretanu arba kitomis cheminémis
medziagomis, o taip pat po ilgo slifavimo jkaitus
apdorojamam pavirsiui. Stenkités neperkaitinti
Slifuojamo daikto bei paties prietaiso ir, pries
darydami pertraukéles, visuomet istustinkite dulkiy
konteinerj.

2 SIURBLIAVIMAS SU DULKIY MAISU (zr. B)
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Dulkiy surinkimo maiselio pritvirtinimas

UzZmaukite dulkiy surinkimo maiselj ant iSmetimo atvamzdzio ir
uzfiksuokite jj fiksavimo svirtimi.

Dulkiy maiselio iStustinimas

Slifuoklj naudokite tik su maiseliu sméliui. Geresniems rezultatams
gauti reguliariai iStustinkite maiselj dulkéms.

ISORINIS SIURBLIAVIMAS

IStraukimo antgalio pritvirtinimas (zr. C)

UZmaukite iStraukimo antgalj ant iSmetimo atvamzdZzio ir jsitinkite,
ar fiksavimo svirtis uzsifiksavo. Norédami nuimti, paspauskite
uzpakalinéje dalyje esanciig fiksavimo svirtj | vidy ir numaukite
iSsiurbimo antgalj.

ISorinis siurbliavimas

Slifuojant vertikalius pavirsius, prietaisa laikykite taip, kad
iStraukimo Zarna baty nukreipta | apacia. Dulkiy siurblys turi tikti
ketinamai apdoroti medziagai. Sausy dulkiy, kurios yra ypa¢
kenksmingos sveikatai ir sukelia vézinius susirgimus, siurbliavimui
naudokite specialy siurblj.

JUNGIKLIO U'RAKINIMO MYGTUKAS

IJUNGIMO / ISJUNGMO JUNGIKLIS

Nuspauskite norédami pradeti, ir atleiskite, jei jrankj norite sustabdyti.
JUNGIKLIO UZRAKINIMO MYGTUKAS

Nuspauskite jjungimo / iSjungimo jungiklj (2), tada uzrakinimo
mygtuka (1), pirmiausia atleiskite jjungimo / iSjungimo jungiklj, tada
uzrakinimo mygtukg. Dabar jungiklis uzfiksuotas nepertraukiamam
naudojimui. Jei norite iSjungti Slifuotuva, nuspauskite ir atleiskite
jjungimo / ijungimo jungiklj.



5 PAPILDOMA RANKENA (2r.D)

Pagalbiné rankena jgalina patogy prietaiso naudojima ir optimaly
galinguma, ypac atliekant intensyvy medziagy Salinima. Pagalbinés
rankenos pozicija reguliuojama sparnuotojo sraigto pagalba.

SLIFAVIMO PLOKSTES STABDYS

Integruotas Slifavimo plokstés stabdys sumazina greitj, prietaisui
dirbant be apkrovos, kad dedant prietaisg ant ketinamo $lifuoti
pavirSiaus jis nebuty subraizytas. Nuolat per tam tikrg laiko tarpa
didéjantis darbo be apkrovos greitis reiskia, kad Slifavimo plokstés
stabdys yra nusidévéjes ir turi bati pakeistas jgaliotoje klienty,
aptarnavimo atstovybéje.

PAVIRSIY SLIFAVIMAS

Padékite prietaisg su pritvirtintu Svitriniu popieriumi ant ketinamo
apdoroti pavirSiaus. Pasirapinkite, kad Slifavimo slegis baty
tolygus. Sumazéjes Slifavimo slégis padidina $lifavimo galingumag
ir apsaugo prietaisg bei Slifavimo jtaisg. Apdorojamo pavirSiaus
sluoksnio Salinimo nasuma ir Slifavimo rastg daugiausia lemia
pasirinktas Svitrinis popierius (gradeliy dydis), slifavimo plokstés
greitis ir slégis.

Siurkstusis slifavimas

Pritvirtinkite stambiagradi Svitrinj popieriy. Norint padidinti
medziagos Salinimo naSuma, slégis turi bati nedidelis.
Smulkusis slifavimas

Pritvirtinkite smulkiagradi Svitrinj popieriy. Nestipriai spausdami
apdorojama pavirsiy Slifuokite ratais arba iSilgai ir skersai
Slifuojamo pavirSiaus. Stenkités prietaisg laikyti tiesiai, kad
pavirSius (pvz. faneros) nebaty perslifuotas kiaurai. Baige darba,
iSjunkite prietaisa ir pakelkite jj nuo apdoroto pavirSiaus.
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Naudojimo rodikliy lentelé

Lenteléje pateikti duomenys turéty bati naudojami tik
kaip rekomendacijos.

Tinkamiausia konkreciam pavirsiui kombinacija
nustatoma bandant slifuoti.

Grudeliy dydis
Siurkstusis  |Fiksavimo| .. .
. e s e Slifavimo
Medziaga Slifavimas / | i$jungimo plokste
Smulkusis jungiklis
Slifavimas
Dazy sluoksnio Siurkstinimas 180/400 3 Vidutinis
Dazy sluoksnio retuSavimas 120/240 5 Kietas
Dazy sluoksnio $alinimas 40/80 4 Vidutinis
Minksta mediena 60/240 5 Minkstas
Kieta mediena 60/180 5 Vidutinis
Fanera 240/320 4 Minkstas
Aliuminis 80/240 4-5 Vidutinis
Plienas 60/240 4 Vidutinis/Kietas
Radziy $alinimas nuo plieno 40/120 6 Minkstas
Nerddijantis plienas 120/240 4 Vidutinis




Patarimai darbui su orbitiniu
Slifuokliu

Elektriniam jrankiui pernelyg kaitus, ypa¢ dirbant nedideliu
grei€iu, nustatykite didziausig greitj ir leiskite jam 2-3 min. veikti

tusCigja eiga, kad atvesty variklis. Nedirbkite ilgai nedideliu greiciu.

Naudokite tik tokj Slifavimo popieriu, kuris tinka medziagai, kurig
norite Slifuoti.

Darbine detale gerai pritvirtinkite, kad nejudéty.

Jei medziaga judés, pavirSius gali bati netinkamai nuslifuotas.
Pries pradédami Slifuoti, jrankj jjunkite ir iSjunkite tik baige Slifuoti.
Geriausiam rezultatui gauti medieng Slifuokite augimo kryptimi.
Nejunkite Slifuoklio, jei néra uzdétas slifavimo popierius.
Nenaudokite susidéveéjusio $lifavimo popieriaus, nes sugadinsite

pagrindo plokste. Garantija netaikoma pagrindo plok$tés amortizacijai.

Grubiems pavirSiams Slifuoti naudokite stamby $lifavimo popieriy,
lygiems pavir§iams — vidutinio dydzio popieriy ir smulky popieriy
— pavirSiams apdailinti. Jei batina, pirmiausia pabandykite ant
medziagos gabalo.

Naudokite tik geros kokybés Slifavimo popieriy.

Slifavimo popierius kontroliuoja $lifavimo efektyvuma, o ne jéga,
naudojama dirbant jrankiu.

Per didelé jéga pablogins Slifavimo efektyvuma ir gali perkaitinti
variklj. Reguliariai keisdami Slifavimo popieriy, iSlaikysite optimaly
$lifavimo efektyvuma.
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Prieziura

Pries reguliuodami, apziirédami ar remontuodami
irankj, atjunkite jj nuo maitinimo Saltinio.

VisiSkai suvyniokite kabelio bugno pailginimus, kad iSvengtuméte
perkaitinimo.

Jisy elektrinio jrankio tepti ar tvarkyti papildomai nereikia. Jasy
elektra maitinamame jrankyje néra daliu, kurias turéty tvarkyti
vartotojas. Niekada elektra maitinamam jrankiui valyti nenaudokite
vandens ar cheminiy valikliy. Nuvalykite sausu skuduréliu. Visada
elektra valdoma jranki laikykite sausoje vietoje. Variklio ventiliacijos
angas laikykite Svarias. Visus darbinius valdiklius laikykite be
dulkiy.

Jei elektros maitinimo laidas yra pazeistas, siekiant iSvengti
pavojaus, jj pakeisti turi gamintojas, jo paslaugy agentas ar panasia
kvalifikacijg turintys asmenys.

Aplinkosauga

Elektrinés atliekos neturi bati iSmetamos kartu su buitinémis
atliekomis. Jei turite galimybe, perdirbkite jas. Patarimo dél
mmmm perdirbimo kreipkités | vietinius specialistus ar atstova.
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Atitikties deklaracija

Mes,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Skelbiame, kad gaminys
ApraSymas WORX Rotacinis slifavimo prietaisas
Tipas WU652 WU655

Atitinka tokias direktyvas:

EB masiny direktyva 98/37/EB

EB Zemos jtampos direktyvg 2006/95/EB

EB elektromagnetinio suderinamumo direktyvg 2004/108/EB

Standartai atitinka

EN 55014-1 EN 61000-3-3 EN 55014-2
EN 60745-1 EN 61000-3-2 EN 60745-2-4
2007/09/08

Jacky Zhou

POSITEC kokybés vadovas
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Lista komponentow

Przycisk blokady wtacznika

Wiacznik/wytgcznik

Worek na pyt z przystawka

Dzwignia blokujgca

Tarcza szlifierska

Whkret motylkowy do mocowania dodatkowego uchwytu
Uchwyt pomocniczy

Regulator predkosci

Papier $cierny*(Zob. rys. A)

* Nie wszystkie pokazane na ilustracji akcesoria sq dostarczane
standardowo.

Dane techniczne

WuU652 WU655
Napiecie znamionowe 220-240V~50/60Hz
* Moc znamionowa 450W
Predko$¢ znamionowa bez obcigzenia 5000-12000/min
Rozmiar ptyty podstawowej 125mm | 150mm
Srednica orbitalna 5mm
e Podwdjna izolacja @/II
Masa urzadzenia 2.3kg
Dane dotyczace hatasu i
wibracji
e Wazone cisnienie akustyczne 89.4dB (A)
e \Wazona moc akustyczna 100.4dB (A)
e Uzywac ochrony stuchu, gdy cisnienie akustyczne przekracza
85dB
e Typowa wibracja wazona 9.38m/s?
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Akcesoria

* Worek na pyt z przystawkg
® Papier $cierny 120

Zaleca sie zakup wszystkich akcesoriow w sklepie, gdzie
zakupiono narzedzie. Uzywac dobrej jakosci akcesoridw znanych
producentow. Wybierac¢ klase wedtug rodzaju pracy, ktéra ma by¢
wykonana. Wiecej szczeg6téw mozna znalezé w dodatkowym
opakowaniu. Personel sklepu moze réwniez udzieli¢ pomocy i
porad.

1

1(125 mm dla WU652,150 mm dla WUG55)

Dodatkowe punkty dotyczace
bezpieczenstwa szlifierki
oscylacyjnej

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, obstugi technicznej
lub konserwacji nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Odwing¢ catkowicie przedtuzacze z rolki w celu unikniecia
potencjalnego przegrzewania sie.

Jesli niezbedny jest przedtuzacz, nalezy upewnic sig, czy ma on
wiasciwg jednostke natezenia pradu dla tego narzedzia i czy jest w
dobrym stanie.

Upewnic sie, czy napiecie w gniazdku zasilajacym jest takie samo
jak napiecie na tabliczce znamionowe;j.

Narzedzie to posiada podwdjng izolacje dla zwiekszonego
bezpieczenstwa na wypadek uszkodzenia izolacji elektrycznej
wewnatrz samego narzedzia.

Zawsze nalezy sprawdzac sciany i sufity w celu unikniecia ukrytych
kabli elektrycznych oraz rur.

Po dtugich okresach pracy zewnetrzne czesci metalowe oraz
akcesoria moga by¢ gorace.

Podczas pracy z narzedziem nalezy stosowa¢ ochrone wzroku.
Jesli to mozliwe, nalezy sie upewniac, czy obrabiany przedmiot jest
odpowiednio zabezpieczony.

10 Szlifierka oscylacyjna jest narzgdziem recznym, nie nalezy jej

przytwierdzac¢ na state.

Il Przed szlifowaniem upewni¢ sie, czy obszar szlifowania jest wolny

od gwozdzi, wkretdw itp.

I2 Nigdy nie zatrzymywac szlifierki oscylacyjnej stosujgc nacisk na
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ptyte podstawowa.



I3 Uzywac tylko papier $cierny w dobrym stanie. Nie uzywac
podartego ani zuzytego papieru.

14 Nie szlifowa¢ materiatow zawierajacych azbest ze wzgledu na
zagrozenie zdrowia.

IS Nie szlifowac¢ farb na bazie otowiu ze wzgledu na ryzyko zatrucia
sie otowiem.

I6 Nie jesc ani nie pi¢ w obszarze roboczym szlifierki.

I7 Nie pozwala¢ osobom na zblizanie sie do obszaru roboczego bez
masek pytowych.

I8 Tam, gdzie to mozliwe, odcina¢ obszar roboczy w celu zatrzymania
pytu do pdézniejszego usunigcia.

19 Zawsze nalezy nosi¢ maske pytowa.

20 Narzedzie to jest przeznaczone tylko do szlifowania na sucho, a nie
na mokro.

2I Narzedzie to jest przeznaczone do lekkiego polerowania drewna i
metali.

22Nie szlifowa¢ materiatéw z magnezu ze wzgledu na zagrozenie
pozarowe.

23Podczas pracy ze szlifierka zawsze nalezy nosic¢
okulary ochronne lub ostone oczu. Zwykie okulary
posiadaja jedynie szkla odporne na uderzenia, NIE
s3 one okularami ochronnymi. Przestrzeganie tej zasady
ograniczy ryzyko wystapienia powaznych obrazen ciata.

24 Nalezy zawsze uzywac¢ maski ochronnej lub
przeciwpylowej. Przestrzeganie tej zasady ograniczy ryzyko
wystapienia powaznych obrazen ciata.

25W czasie wykonywania dluzszych prac nalezy zawsze
uzywac ochrony stuchu. Przestrzeganie tej zasady ograniczy
ryzyko wystgpienia powaznych obrazen ciata.

Ostrzezenie: Pewne czastki kurzu powstale
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przy polerowaniu, pilowaniu, szlifowaniu, wierceniu i
przy innych pracach budowlanych zawieraja zwiazki
chemiczne, o ktérych wiadomo, ze moga powodowac
nowotwory, wady wrodzone lub inne schorzenia
ukiadu rozrodczego. Niektore przykladowe zwiazki
chemiczne to:

» Otéw pochodzacy z farb na bazie otowiu.

» Krzemionka krystaliczna z cegiet i cementu oraz inne produkty
murarskie.

* Arsen lub chrom z surowca drzewnego poddanego obrébce
chemiczne;j.

Ryzyko wystawienia na dziatanie tych substanciji jest rézne w
zaleznosci od czestotliwosci wykonywania danego typu pracy.
Aby ograniczy¢ wptyw tych substancji na zdrowie, nalezy:

* Pracowa¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
 Pracowac z certyfikowanym sprzetem ochronnym, jak maski
przeciwpytowe, ktére sg specjalnie zaprojektowane do filtrowania
mikroskopijnych czastek.



Symbole

Przeczytac instrukcje

Podwdjna izolacja

Ostrzezenie

Uzywac ochrony wzroku
Uzywac¢ maski przeciwpytowej
@ Uzywac ochrony stuchu

Oznaczenie WEEE

EEIGIGEl)
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Instrukcja obstugi

Uwaga: Przed uzyciem narzedzia przeczyta¢ uwaznie
instrukcje obstugi.

WYMIANA PAPIERU SCIERNEGO/ TARCZY
SZLIFUJACEJ

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, obstugi technicznej
lub konserwacji nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.

a) Wybor papieru sciernego

Zaleznie od obrabianego materiatu i zgdanej wielkosci $cierania,
nalezy stosowac papier Scierny réznej jakosci:

» Uzywac¢ gruboziarnistego do szlifowania chropowatych
powierzchni, $rednioziarnistego do wygtadzania i drobnoziarnistego
do ostatecznego wykonczenia.

* Im wyzsza gradacja papieru, tym drobniejsze ziarno. Do prac
zgrubnych rozpoczynac od niskiej gradaciji ziarna. (np. 60) i
zmienia¢ na wyzszga, drobniejsza gradacje (np. 100 lub 120) w celu
wykonczenia.

b) Wymiana papieru sciernego

Podnie$ papier scierny z jednej strony i $ciagnij go z tarczy
szlifierskiej. W razie potrzeby oczys$¢ tarcze szlifierska. Wcisnij
nowy papier scierny do konca na tarcze szlifierskg. Aby zapewni¢
optymalne odprowadzania pytu, otwory w papierze $ciernym
muszg pasowac do otwordw w tarczy szlifierskiej.

c) Wybor papieru sciernego

Zaleznie od zastosowania, maszyna moze by¢ wyposazona w
tarcze szlifierskie o réznej twardosci

— Miekka tarcza szlifierska: Odpowiednia do polerowania i
delikatnego docierania (réwniez powierzchni krzywych).



— Srednia tarcza szlifierska: Odpowiednia dla uniwersalnych
zastosowan na ptaskich powierzchniach.

— Twarda tarcza szlifierska: Odpowiednia dla trudnego docierania
ptaskich powierzchni.

d) Wymiana tarczy szlifierskiej (patrz Rys. A)

Aby wymienic¢ tarcze szlifierska, $ciagnij papier scierny lub
narzedzie polerujgce. Odkrec¢ i zdejmij wkrety.

Wymien uszkodzona tarcze szlifierska.

- Pyt wytwarzany podczas pracy moze by¢ niebezpieczny dla
zdrowia, palny lub wybuchowy. Nalezy zastosowa¢ odpowiednie
Srodki zabezpieczajgce. Przyktady: Niektére pyty moga by¢
rakotwércze. Nalezy zastosowac¢ odpowiednie odprowadzanie pytu
i zatozy¢ maske ochronna.

- Pyt metali lekkich moze by¢ palny lub wybuchowy. Obszar pracy
zawsze nalezy utrzymywaé w porzadku, poniewaz mieszaniny
sybstancji sg wyjatkowo niebezpieczne.

& Uwaga: zagrozenie pozarem! W warunkach
zagrozenia pozarowego np. przy tworzeniu sie

iskier podczas szlifowania metalu, zbieraniu pytu do
worka, w mikrofiltrze lub do worka papierowego (lub
wykorzystywaniu filtra papierowego lub odkurzacza)
moze nastapi¢ samozaplon, szczegdlnie przy
zmieszaniu z pozostalosciami lakieru, poliuretanu lub
innych materiatlow chemicznych oraz jesli obrabiany
element jest goracy przez diugi okres obrobki. Nalezy
unikac przegrzewania szlifowanych elementow jak
réwniez maszyny i zawsze oprozniac zbiornik pytu
podczas przerwania pracy.

2 WEWNETRZNY ODKURZACZ Z WORKIEM NA PYL
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(Patrz Rys. B)

Mocowanie worka na pyit

Zaléz worek na pyt na wylocie i dzwignia zabezpieczajgca
automatycznie sie zablokuje.

Oproéznianie worka na pyt

Zawsze nalezy obstugiwac szlifierke z zatozonym workiem
pytowym. W celu zapewnienia najlepszej wydajnosci zawsze
nalezy opréznia¢ w pore worek pytowy. Otworzy¢ zamek
btyskawiczny i oprézni¢ worek z kurzu.

ZEWNETRZNY ODKURZACZ

Mocowanie adaptera wyciagowego (patrz Rys. C)
Nasun adapter wyciggowy na wylot i sprawdz, czy dzwignia
zabezpieczajgca sie zablokuje. Aby wyja¢, nacisnij dzwignie
blokujaca na koncu i $ciggnij adapter wyciggowy.

Zewnetrzny odkurzacz

Podczas szlifowania pionowych powierzchni, maszyne nalezy
trzymac tak, aby przewdd odsysajacy byt skierowany na dot.
Odkurzacz musi by¢ dostosowany do obrabianego materiatu. Przy
powstawaniu pytu, ktory jest szczegdlnie niebezpieczny dla zdrowia
lub rakotworczy nalezy stosowac¢ specjalne odkurzacze.

PRZYCISK BLOKADY WLACZNIKA
WLACZNIK/WYLACZNIK

Wecisnac, aby rozpoczaé i zwolnic, aby zatrzymac narzedzie.
PRZYCISK BLOKADY WYLACZNIKA

Wecisna¢ wiacznik/wytacznik (2), a nastepnie przycisk blokujacy
(1), zwolni¢ najpierw wigcznik/wytacznik, a nastgpnie przycisk
blokujacy. Przycisk jest teraz zablokowany do ciggtej pracy. Aby



wytaczyé¢ szlifierke, nalezy nacisnaé i zwolni¢ wigcznik/wytacznik.

UCHWYT POMOCNICZY (Zob.rys. D)

Uchwyt pomocniczy utatwia trzymanie urzadzenia i optymalne
uzywanie sity, szczegdlnie przy usuwaniu grubych warstw
materiatu. Pozycja uchwytu pomocniczego moze by¢ regulowana
za pomocg wkretu motylkowego.

HAMULEC TARCZY SZLIFIERSKIEJ

Zintegrowany hamulec tarczy szlifierskiej zmniejsza predkos¢
podczas pracy bez obcigzenia, wigec zabezpiecza to przed
porysowaniem obrabianego materiatu. State zwiekszanie predkosci
biegu jalowego w czasie wskazuje na zuzycie hamulca tarczy
szlifierskiej i nalezy go wymieni¢ przez autoryzowany serwis.

SZLIFOWANE POWIERZCHNIE

Ustaw maszyne z papierem $ciernym na obrabianej powierzchni.
Odpowiednio docisnij. Mniejszy nacisk zwieksza wydajno$¢
maszyny i jest dla niej bezpieczniejszy. Wydajnos¢ Scierania i wzér
Scierania zalezg gtéwnie od wyboru papieru $ciernego (wielko$é
ziaren), predkosci tarczy szlifierskiej i docisku.

Szlifowanie zgrubne

Zatoz papier Scierny o duzych ziarnach. Lekko docisnij, aby
uzyskac wiekszg Scieralnos¢ materiatu.

Szlifowanie koncowe

Zaloz papier $cierny o matych ziarnach. Zmieniajgc nacisk,
przesuwaj maszyne okregami lub zamiennie wzdtuz i wszerz. Nie
przechylaj maszyny, aby unikna¢ wyztobien. Po zakonczeniu pracy,
wytgcz maszyne i podnies jg z obszaru pracy.

Tabela zastosowan
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Ponizsza tabela stanowi wylacznie propozycje.
Najlepsze parametry pracy mozna uzyskac¢ poprzez
doswiadczenie.

Szlifowanie
Regulator
Materiat zgrubne/ predkosci Tarcza
Szlifowanie szlifierska
kocowe
Zgrubne zdzieranie farby 180/400 3 Sredni
Retuszowanie powtoki malarskiej| 120/240 5 Twardy Sredni
Zdzieranie farby 40/80 4
Miekkie drzewo 60/240 5 Miekki
Twarde drzewo 60/180 5 Sredni
Fornir 240/320 4 Migkki
Aluminium 80/240 4-5 Sredni
stal 60/240 4 |Sredni/Twardy
Zdzieranie rdzy ze stali 40/120 6 Miekki
Stal nierdzewna 120/240 4 Sredni




Porady dotyczace szlifierki
orbitalnej

Jesli narzedzie zbytnio sig¢ nagrzewa, zwtaszcza gdy jest uzywane
z mniejszymi predkosciami, ustawic¢ predkos¢ na maksimum i
pozwoli¢ na 2-3 minutowg prace w celu schtodzenia silnika. Unika¢
przedtuzonego uzycia przy bardzo niskich predkosciach. Zawsze
nalezy uzywac papieru odpowiedniego dla materiatu, ktéry ma by¢
szlifowany.

Zawsze nalezy sie upewniac, czy obrabiany przedmiot jest
odpowiednio unieruchomiony.

Wszelkie ruchy materiatu moga wptyna¢ na jakos¢ wykonczenia
szlifu.

Uruchomi¢ szlifierke przed szlifowaniem i wytaczy¢ jq tylko po
zakonczeniu szlifowania. W celu uzyskania najlepszych rezultatow
szlifowac¢ drewno w kierunku zgodnym z ziarnem.

Nie rozpoczyna¢ szlifowania bez zatozonego papieru $ciernego.
Nie dopuszcza¢ do zuzycia sie papieru $ciernego, gdyz moze to
uszkodzi¢ ptyte podstawowa. Gwarancja nie obejmuje zuzycia
ptyty podstawowej w normalnej eksploatacji.

Uzywac papieru gruboziarnistego do szlifowania chropowatych
powierzchni, o $rednim ziarnie do powierzchni a drobnego ziarna
do ostatecznego wykanczania powierzchni. W razie koniecznosci,
najpierw nalezy wykonac szlifowanie prébne na niepotrzebnym
materiale.

Uzywac tylko dobrej jakosci papier $cierny.

Papier $cierny odpowiada za wydajnos¢ szlifowania, a nie sita, jakg
wywiera sie na narzedzie. Nadmierna sita zmniejszy wydajnos$¢
szlifowania i spowoduje przecigzenie silnika. Regularna wymiana
papieru $ciernego zapewni optymalng wydajnos¢ szlifowania.

Konserwacja

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, obstugi
technicznej lub konserwaciji nalezy wyjac¢ wtyczke z
gniazdka.

Narzedzie to nie wymaga zadnego dodatkowego smarowania czy
konserwaciji.

W narzedziu nie ma zadnych czesci, ktére wymagatyby
serwisowania przez uzytkownika. Nigdy nie nalezy uzywac

wody czy srodkéw czyszczacych do czyszczenia narzedzia z
napedem elektrycznym. Czysci¢ suchg szmatkg. Zawsze nalezy
przechowywacé narzedzie w suchym miejscu. Utrzymywac w
czystosci otwory wentylacyjne silnika. Utrzymywac wszystkie
urzadzenia sterujgce w czystosci.

Jesli uszkodzony zostanie przewdd zasilajacy, aby unikngé
niebezpieczenstwa powinien zosta¢ wymieniony przez producenta,
przedstawiciela serwisu lub inng wykwalifikowana osobe.

Ochrona srodowiska

ﬁ Odpady wyrobéw elektrycznych nie powinny byé wyrzucane
razem z odpadami gospodarstwa domowego. Nalezy je
mmmm poddawac recyklingowi w odpowiednich zaktadach. Porady
dotyczace recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub
sprzedawcy detalicznego.
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Deklaracja zgodnosci

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Deklarujemy, ze produkt,
Opis Szlifierka obrotowa WORX
Typ WU652 WU655

Jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami:

Dyrektywa maszynowa WE 98/37/WE

Dyrektywa niskonapigciowa WE 2006/95/WE

Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej WE 2004/108/WE

Normy sg zgodne z

EN 55014-1 EN 61000-3-3 EN 55014-2
EN 60745-1 EN 61000-3-2 EN 60745-2-4
2007/09/08

Jacky Zhou

POSITEC Quality Manager
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CnUcbK HA KOMMOHEHTUTe

ByToH 3a 6nokupaHe Ha cnycbka

Cnycbk 3a BKIIOYBAHE U U3KITHOYBAHE

lMpaxoynoButenHa Topbuyka ¢ agantep

dukcmpaly noct

Lnudoealya nnova

KpvnyaT BUHT 3a perynvpoBka Ha cnomaraTtenHaTa pbkoxBaTka
CnomaraTtenHa pbkoxBaTka

YnpaBrneHue Ha CKopocTTa Ha BbpTeHe

Lkypka* (Bx.A)

* He BcUYkn NUNKCTPUPaHN U onncaHm akcecoapu ca BKIHOYEHU

B CTaHOapTHaTa AOCTaBKa.

TexHu4Yecku gaHHM

WU652 WUG655

® HomuHanHo HanpexeHune

220-240V~50/60Hz

®* HomuHanHa MoLUHOCT 450W

® HomwuHanHum o6opotu 6e3 HaToBapBaHe 5000-12000/min

* Pasmep Ha ocHOBHaTa nno4a 125mm | 150mm
e EKkcueHTpuunuTeT 5mm

e [1BoViHa usonauyms @/II

e Terno Ha malnHaTta 2.3kg

AaHHu 32 wym v BMGpauum

e HomuHanHo 3BYKOBO HandAraHe

e HomuHanHa 3BYyKOBa MOLLHOCT

89.4dB (A)
100.4dB (A)

e 3nonssaviTe CNyxoBu NpeanasHy cpeacTsa Korato 3ByKOBOTO

HansraHe Hagsuwm 85dB

e TunuyHa HOMUHanHa Bubpauus
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Axcecoapm

¢ [paxoynoButenHa Topbuyka c agantep 1
e Camosanensaa ce wkypka 120
1(125mm 3a WU652,150mm 3a WUG655)

MpenopbyBame BK Aa 3aKynuTe BCMYKN akcecoapu OT MarasuHa,
OT KOWTO CTe 3aKynuim MHCTPYMeHTa. 13nonasante ka4ecTBeHu
akcecoapw, NnpousseaeHn oT fobpe N3BECTHN TbProBCKU MapKu.
M3bepeTe HNBOTO UM B CbOTBETCTBUE C paboTaTa, 3a KOATO ca
npefHasHayeHun. 3a noBeve NogpobHOCTM HanpaBeTe crnpaBka
C onakoBkaTa Ha akcecoapwute. [lepcoHansT Ha MarasuHa CbLLO

MOXe ia B NOMOrHe u nocbBeTBa.

AdonbnHUuTenHu npasuna
3a 6e3onacHOCT 3a Bawara
wnucpoBbYHA MaWLIMHA

Mpeav n3BbPLUBAHETO HA KAaKBUTO 1 a e onepawuu no
HacTpoWika, PEMOHT UNv NOAAPbBbXKA U3BadeTe Liencena ot
KOHTakKTa.

PasBuiite HanbnHo kabena ot 6apabaHa, 3a fa nsberHete
eBEeHTYyaslHO nperpsiBaHe.

KoraTto ce Hanara ga nanonasaTte yab/xkuteneH kaben, tpsabsa
[a npoBepuTe Aanu Tol Moxe Aa noHece HeobxoanMus TOK 3a
BaLLUMS UHCTPYMEHT 1 Aanu e obpe enekTpuyeckn obesonaceH.
MpoBepeTe Aanv BaleTo MPEXOBO 3axpaHBaHe € CbLLOTO KaTo
ToBa Ha TabenaTa Ha UHCTPyMEHTa.

BawwmsT MHCTPYMEHT € ABOMHO U30MMpaH KaTo AONbIHUTENHA
3alwuTa OT eBeHTyarnHa noBpefa Ha usonauusita BbTpe B
MHCTPYMEHTA.

BuHaru npoBepsiBaiiTe CTeHUTe 1 TaBaHUTe, 3a Aa nsberHete
CKpUTM 3axpaHBaLy kabenu n Tpbow.

Cnepn npogbmxutenHa paboTa, BbHLWHUTE METanH/ 4actu n
akcecoapu MoXe Aa ca ropeLum.

Mpun paboTa ¢ TO3M UHCTPYMEHT HOCeTe NpeAnasHu ouuna.

AKO e Bb3MOXHO, hMKCMpanTe 3gpaBo 3aroToBkaTta, 3a aa
npefoTBpaTUTe pa3mMecTBaHeTo M.

10 Bawarta wnvdosbYHA MalLMHa € pbYeH WHCTPYMEHT, HE A

3akpensanTe.

1l Mpeau wnudgoBaHe NpoBepeTe Aanu NOBbPXHOCTTA € YnCcTa OT

NMUPOHU, BUHTOBE 1 Ap.

I2 Huikora He cnivpaiTe WnMdoBbYHaTa MalunMHa KaTo npunarate
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cuna Ha wnandatyara nrioya.

I3 Vi3nonsBanTe camo LuKypka B 4OOpo cbeTosAAHME. He nanonssavite
CKbCaHa U1 U3HOCEHa LUKYpKa.

14 He wnudoaite maTepuarn, cbabpxaly a3becT nopagu puck ot
yBpexaaHe Ha 3apaBeTo.

I5 He wnudoeaite 6om Ha onoBHa OCHoBa nopaaun puck ot
OTpaBsiHe C 0roBO.

I6 He sxTe 1 He NuiiTe B paioHa Ha paboTa Ha wnudoBbYHaTa
MaluuHa.

17 He pa3peluaBaiiTe xopa ga Bnu3aT B panioHa Ha paboTa 6e3 aa
HOCAT NPOTMBOMNpPaxoBa Macka.

I8 KbaeTo e Bb3MOXHO, 3onupanTe paiioHa Ha paboTa, 3a aa ce
He ce pasnpocTpaHu NpaxbT U Aa 6bAe No-NecHO NOYNCTEH Creq
paborTa.

19 BvHaru HoceTe npoTBONpaxoBa Macka.

20BalwaTa MalvHa e npegHa3HadYeHa camo 3a Cyxo WnmdoBaHe, a
He 3a MOKpO LnndoBaHe.

2l Bawara MaluvHa e npefgHa3HayeHa 3a neko nonupaxe ¢ obLwo
npefHasHayeHne Ha AbpBO U MeTanw.

22He wnndosante marHesnes matepuarn, nopagu puck oT noxap.

23KoraTto uanons3sarte MallMHaTa BUHarum Hocerte
3alWMUTHM oYMUna unm macka. Jlewure Ha
e)XXxegHeBHMUTEe ouusna ca yCTOMYMBM caMo Ha yaap, Te
HE ca sawuTHuM oumna. CnassaiTe ToBa NpaBuso, 3a aa
HamanuTe pucka OT CEpMO3HN HapaHSABaHUS.

24 BuHarm HoceTe MackKa Ha NMULETO UMM NPOTUBONPaxoB
pecnuparop. Cna3ssaiTe ToBa NpaBuso, 3a Aa HamanuTe pucka
OT CEPUO3HN HapaHsaBaHuS.

25T pwm npoabmxuTenHa pabora BuHarn uanonssamrte
WYyMO3alUTHU IMYHU Npeana3Hu cpeacTtBa. Cnassaiite
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TOBa NpaBwuro, 3a ja HamMmanuTe pyUcka OT CepVO3HU HapaHsABaHUS.
BHuMmaHue: B HAKOM crniyyam npaxsT oT

MexaHu4Ho wnaucdaHe, nuneHe, npobusaHe n

APYrY CTPOUTENTHO-PEMOHTHM oNnepauum cbabpxa

XMMMKariu, 3a KOUTO ce 3Hae, Ye Nnpeau3BuKBaT

pak, BpoaeHu aecekTu u apyru gedekTu Ha

penpoayKTuBHaTa cucrtema.

Mpumepu 3a HAKOM TaKMBa XMMMUKanNM ca:

» OnoBo oT 6oMTe Ha OfIoBHa OCHOBA

* ApCceHuK 1 xnopoopm oT Xummnyeckn obpaboteHa AbpBecuHa

» CTeneHTa Ha pucka npv n3naraHe Ha Takmea Bb34eNCTBUS

3aBMWCK OT TOBa KOJKO 4YeCTO U3BbpLUBATE Takuaa onepaumun. 3a

Oa nsberHeTe BMUSHMETO Ha TE3M XMMUKanu:

» PaboTeTe B o6pe NpOBETPEHN 30HW.

» PaboTeTe c ofobpeHn 3awmnTHN cpecTBa KaTo NpaxoBu

Macku, KOUTO ca crneumarnHo npeaHasHavyeHun 3a puntprpaHe Ha

MUKPOCKOMUYHU YaCTULMN.
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MMBOJIM

[MpoyeTeTe HapbYHUKA

[BoiHa nonauns

BHumaHune

HoceTe 3awuTHu oumna

Hocete npoTmBonpaxoBa Macka

HoceTte 3awmTHM aHTUGOHN
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UHcTpykuum 3a pabora

3abenesxka: Mpeay fa nsnonssarte MHCTPYMEHTA,
npovyeTeTe BHUMATENHO PbKOBOACTBOTO 3a paboTa.

noaoMSAHA HA LWWKYPKATA / WIA®OBALLATA NMINOYA
Mpean n3BBLPLUBAHETO Ha KaKBUTO M Aa e onepawum no
HacTpolika, PEMOHT Unu NoaApbXKKa n3BaaeTe wWwencena ot
KOHTaKTa.

a)A360p Ha wKypKka

B 3aBucumocT oT matepuana, KonTo we 6bae o6paboTBaH
)KenaHoTO KONMYeCTBO OT Hero, koeTo TpsibBa Aa 6bae
OTCTpPaHeHo, MoraT Aa ce U3nonasaT pasnuyHn BUAOBE LUKYPKK:
* MianonsBaiTe eapo3bpHecTa LWKypka 3a rpyba obpaboTka,
cpefHa 3a ua3rnaxaaHe Ha paborara, un puHa 3a puHO
LwnugpoBaHe.

* [Mo-ronemusT Homep oTroBapsi Ha No-h1HK 3bpHa. 3a rpyba
paboTa 3ano4yHeTe ¢ Manbk Homep. (Hanp. 60) 1 5 3ameHeTe ¢ no-
ronsim Homep, (Hanp. 100 unu 120) 3a puHa ob6paboTka
b)MMogmaHa Ha wWKypKaTa

MoBAurHeTe WKypkaTa OTCTPaHW U 9 3abpnanTte ot
wnndosalaTta nnoya. Ako e HeobxoanMo, noyncTeTe
wnudoeallaTa nnoya. MputrucHeTe HoBaTa LKypKa KbM AbHOTO
Ha wnundosallaTa nnoya. 3a ocurypsisaHe Ha onTMarHo
OTCTpaHsiBaHe Ha Npaxa OTBOPUTE Ha LWKypkaTa Tpsbsa Aa
CbBMajaT c 0OTBOPUTE Ha LWnudoBaLlarta nnova.

c) U36op Ha wnudosawa nnova

B 3aBUCMMOCT OT NpefiHasHa4YeHMeTo i MallunHaTa Mmoxe aa 6bae
o6opyaBaHa ¢ WnuncoBaLLm NoYmn ¢ pasnmyHa TBbpaocT

- Meka wnundosaua nnoya: MNoaxoasia 3a nonvpaxe n



[enuKaTHO WnndoBaHe (CbLUO U 3a 3aKpUBEHW MOBBPXHOCTH).
- CpegHo TBbpAa wnudosalya nnovya: Moaxogsia 3a
yHuBepcanHa ynotpeba Bbpxy NioCK/ MOBbPXHOCTH.

- TBbpaa wnudosala nnoya: Noaxoasiua 3a Abn6oko

WM oBaHe Ha NOCKM NOBBbPXHOCTMU.

d) MogmaHna Ha wnudcgoBawara nnova (Bx.A)

3a ga nogmeHuTe WwWnudoBallaTa nnova, oTcTpaHeTe LUKypKkaTa
OT WwrnmndoBalLms MHCTPYMeHT. PasaxnabeTe 1 cBaneTe ravkaTa.

NMoameHsnTe noBpeaeHuTte wnucosawm nnoum 6es
3ab6assHe.

- Mpaxw®T, nonyyeH npu paboTta moxe Aa 6bae BpeaeH 3a
3[paBeTo, 3ananuTeneH unv s3pmneoonaceH. Heobxogmmo e
B3eMaHeTO Ha noaxoasAwm 3awntHn mepku. Mpumepn: CmsaTa ce,
Ye HSKOM MpaxoBe ca KaHueporeHHu. anonasavite NoAXOAALLO
OTCTpaHsiBaHe Ha npaxa/CTpy>KUTe n HoceTe NpoTUBONpaxosa
macka.

- [paxbT OT NekuTe MeTanu MoXe Aa ropu unu ekcnnoaupa.
MopabpxanTe BUHArn paboTHOTO MACTO YMCTO, 3aLLOTO
CMeCBaHeTO Ha pa3nnyHu Matepuanu moxe Aa 6bae ocobeHo

onacHo.

ﬁ BHumaHue: onacHocT ot noxap! Mpu onacHu
YyCNoOBUA, KaTo NpexBbpyYyaHeTo Ha UCKpPU No Bpeme
Ha wnudoBaHe Ha MeTanu, NpaxsbT oT wnucgoBaHeTo
B NpaxoynoBUTenHarta Topbuuka, B MukpochunTbpa
WU B XapTueHara Topbuuka (unm BB bunTobpHaTta
Top6uuka unm BB bunTbpa Ha cyxa/Mmokpa
npaxocMykKa4ka) Moxe ga ce camo3ananu, ocobeHo
KOraTto € CMeCeH C OCTaTbLM OT 5lak, NosiuypeTaH unm
APYrM XMMMUYECKMU BelecTBa U KoraTto wnmdposaHuaT

2
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AeTaun e ropely BCrneacTBUe Ha NpoabIiKUTEeNTHa
paboTta no Hero. U36AareanTe nperpaBaHeToO Ha
npeameTuTte, kouto wnudosare, KAKTO U Ha
camaTta MalWwMHa, U BUHaru u3npa3BanTe NPaxoBusA
KOHTEeMWHep npeam npekbCcBaHe Ha paborara.

COBCTBEHO NPAXOOTAENSAHE C
NMPAXOYJIOBUTEJNIHA TOPBUYKA (Bx. ®ur. B)
Cebp3BaHe Ha npaxoynosutenHarta Topbuuka

MocTaBeTe NnpaxoynosuTenHaTa Topobuyka Ha N3XoaHUS
HakparHuK 1 1 brnokupawTe ¢ puKcMpaLus nocr.
Usnpas3BaHe Ha npaxoynoBuTenHata Topbuuka
BuHaru paboteTe ¢ Bawara WwWnugoBbYHa MaLLMHA C NOoCTaBeHa
Topbuyka 3a npax. 3a Han-gobpa paboTta BUHary nsnpaspante
Topbuykata HaBpemMe. OTBOpeTe Luna 1 nsnpasHeTe npaxa ot
Topbuukara.

BBHLHO NMPAXOOTAENAHE

MoHTHMpaHe Ha npaxooTaenurenHua aganrtep (Bx. C)
Mnb3HeTe NPaxooTAENUTENHUS afanTep B U3XOAHWUSA HaKpamHMK
1 BHUMATEIHO ro 3acTornopeTe ¢ hukcupalyms noct. 3a aa ro
cBanuTe, HaTUCHeTe UKCUpaLLMA NOCT HaBbTPe M Hasaa u
n3abpranTe NpaxooTAeNUTENHUSA aganTep.

BBbHWHO nNpaxooTaensHe

Korato wnudgosaTe BepTUKanH1 NOBbPXHOCTU, APBXKTE
MaluMHaTa Taka, Ye 3aCMyKBaLLMAT LWMaHr Aa cCoun Hagony.
MpaxocmykaykaTta TpsibBa Aa 6bAe noaxoasiia 3a o6paboTBaHus
matepuan. Korato 3acMmyksaTe 0cobeHO BpeaeH 3a 34paBeTo unm
KaHLeporeHeH npax, U3nonasanTte crneunanHa npaxocmykaydka.



4 BYTOH 3A BJIOKUPAHE HA CNNYCBKA

KIo4 3A BKINIOYBAHE U U3KITIOUBAHE

HaTtucHeTe ro, 3a 4a nycHeTe v ro oTnycHeTe, 3a fa cnpeTte
BaLUNA NHCTPYMEHT.

CMNYCBK 3A BJIOKUPAHE BB BKITIOYEHO
CBHCTOAHUE

HaTtucHeTe knioya 3a BkMOYBaHe 1 n3knyBaHe (2), a cneg
ToBa byTOHa 3a briokupaHe (8), NbpBO OTNYCHETE KItoya 3a
BKIIOYBAHE U U3KMNoYBaHe 1 BTopo briokmpalyusi 6ytoH. Cera
BaLLUMAT NpekbCcBaYy e bnokmpaH 3a HenpekbcHaTa paboTa. 3a aa
M3KNoYMTe BallaTa WnMdoBbYHa MallnHa, NPOCTO HAaTUCHETE 1
OTNycHeTe NpekbCcBaya 3a BKMYBaHe W U3KMIoYBaHe.

CMOMATATEJIHA PBKOXBATKA(Bx. D)
CrnomaraTerfiHaTa pbkoxBaTka NpaBy 3axBallaHeTo no-
yAOGHO U ynpakHsIBaHETO Ha cuna onTumMarnHo, ocobeHo

npu OTCTPaHABAHETO Ha MO-TOfIIMO KONMYECTBO MaTepuann.
MonoxeHWeTo Ha cnomaraTenHaTa pbkoxsaTka Moxe Aa 6bae
perynmpaHo ¢ noMoLUTa Ha KpunyaTus BUHT.

CMUPAYKA HA WINO®OBALLATA MNMIOYA

Mpn BbpTEHETO Ha NpaseH XoA, CKOpoCTTa ce Hamansea oT
BrpajeHa cnvpadyka Ha wnudosalliaTa nnoya, Taka ve aa

ce nsberHe HabpasgaBaHeTO NpU MbPBOHAYaNHNS KOHTaKT

Ha MawwnHaTa ¢ obpaboTBaHusa npegmeT. HenpekbCcHATOTO
noBuLLIABaHe Ha CKOPOCTTa Ha Npa3eH XOf, C Te4YeHne Ha BpemeTo
rnokassa, Ye cnmpavkaTa Ha Lwnudosallata niova e M3HoceHa u
Tpsbsa Aa 6bAe nogMeHeHa B oduLManeH cepsus.

7 WINO®OBAHE HA NOBBPXHOCTU
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MocTaBeTe MalnHaTa, cCHabaeHa C LUKypKa, BbpXy
NOBBPXHOCTTA, KOATO Le ce obpaboTea. OcurypeTte paBHOMEPEH
HaTuck Ha wnndosaHe. [o-MankuaT HaTUCK Npu LWNMgoBaHe
yBenu4yaBa cnocobHOCTTa 3a WnndoBaHe 1 npeanassa
MaluvMHaTa u wnudoBalma MHcTpyMeHT. CnocobHocTTa 3a
OTCTpaHsiBaHE Ha MaTepuar 1 CTeNeHTa Ha NonupaHe ce
onpeaensit OCHOBHO OT n36opa Ha LKypka (egpvHaTta Ha
3BPHOTO), CKOPOCTTA Ha LnudoBaLlaTta nnoya n ynpaxHeHus
HaTUCK.

Fpy6o wnandcdane

MpukpeneTe efpa LWKypka. YnpaxHeTte cnab HaTuCK Ha
wnavidaxe, 3a a nogobpute OTCTpaHABaHETO Ha maTepuan.
®uHo wnucosaHe

MpukpeneTte duHapka. C ymepeH HaTUCK N3BbpLUBaNTE KPbroBU
OBWKEHUS C MalLMHaTa unuv 1 ABUKeTe anTepHaTUBHO HaAMbXXHO
1 HaMpey4yHo Mo NoBbPXHOCTTa Ha 06paboTeaHus geTann. He
HaknaHsMTe MallvHaTa, 3a Aa nsberHete NpecTbpreaHeTo Ha
obpaboTBaHus getann (HanpuMep koraTto wniudosaTe ypHUP).
Cnep npuknoyBaHe Ha paboTa n3knyeTe MallnuHaTa u sl
BOUrHeTe ot o6paboTBaHUsA geTans.

Tabnuua Ha NpUNoXXeHusaTa

CnepBawara Tabnuua Tpa6ea ga ce nsnons3sa camo
KaTo npenopbKa.

Han-nopxopsawara kom6uHauuma 3a M3BbpLUBAHETO
Ha papgeHa pab6ora ce onpegens Ha 6a3aTa Ha
HaTpynaHuA NpaKTUYecKU OnuT.



Enpuria Ha YnpaBnexue
YacTtuuata
Ha ckopocTTal LWnudosalwa
Marepuan fpv Ha BbpTEHE nnoya
[py6o/®uHo
wnudosaHe
LnudosaHe Ha 6os 180/400 3 CpepHo TBbpAa
PeTywupaHe Ha 605 120/240 5 Tebpaa
OTcTpaHsiBaHe Ha 60si 40/80 4 CpepHo TBbpAa
Meka gbpBecuHa 60/240 5 Meka
TebpAa AbpBecuHa 60/180 5 CpepHo TBbpAa
®ypHup 240/320 4 Meka
AnyMUHWIA 80/240 4-5 CpegHo TBbpAa
CTtomaHa 60/240 4 CpepHo TBbpAa
/TBbpaa
OrtctpaHsaBaHe Ha pbxgal  40/120 6 Meka
OT cTOMaHa
Hepwbxaaema ctomana 120/240 4 CpegHo TBbpAa
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CobBeTM 3a pabora c Bawara
wnudoBbYHA MAaWIMHA

AKO BaLLMAT eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT 3aroyHe MHOro Aa

ce HarpsiBa, 0CO6eHO KoraTo ce 13rnon3Ba Ha HMCKa CKOpPOCT,
rnocTaBeTe ro Ha MakcumarnHa CKOpoCT M Fo ocTaBeTe Aa pabotu
6e3 ToBap B NpoabIIXeHME Ha 2-3 MUHYTK, 3a la ce oxNaau
asuratenst. N3bareavite NpogbIKUTENHO M3MON3BaHe npu
MHOrO HUCKM CKOpPOCTW. BMHaru nanonaeawre LUKypKa, KOSITO €
noaxoAsiua 3a MaTepuana, KouTo uckarte Aa wnudosare.
BuHaru nposepsiBanTe Aanv obpaboTBaHMAT AeTain e 3gpaso
3aKpereH unu cTerHaT, 3a Aa ce npefoTepaTy U3MecTBaHe.
Bcsiko npemecTBaHe Ha MaTepuana Moxe [ia okaxe BrvsiHue
BbPXY Ka4eCTBOTO Ha LUNMdOBaHETO.

MycHeTe wWnudoBbYHaTa MalLMHa npeau WnndoBaHeTo 1 1
n3KnoYveTe, cneq kaTo cTe cnpenu wnudgosaHeTo. 3a Haw-
nobpwu pesyntaTtu wWnudoBanTe AbpBEH MaTepuan no nocoka Ha
BlakHaTa.

He 3anouBaiite wnudosaHe, 6e3 fa e nocTaBeHa LWKypkKa.

He no3BonsiBaiTe WKypkaTa Aa ce U3HOCBA HambIHO, 3aLL0TO
TOBa MOXe [ia noBpeau wnavdatiaTta nnoyva. lapaHumsaTa He
NoKpvBa N3HOCBaHe Ha Lunandatiara nnovya.

3a wnundosaHe Ha rpybu NOBbPXHUHM U3Non3BanTe XxapTusi ¢
e[pu 3bpHa, 3a rMajku NOBBbPXHOCTY N3MNON3BaTe XapTusi CbC
cpefHa ronemMuHa Ha 3bpHaTa U MHM 3bpHa 3a Hal-prHa
obpaboTka. Ako e Heobxoaumo, NbpBO HanpaseTe nNpoba BbpXY
oTnagbyeH maTepuan.

M3nonasaTe camo LLKypka ¢ JOOpO KayecTBO.

EdekTnBHOCTTa Ha WNMAOBAHETO Ce BMMsE OT LWKypKaTa, a He
OT HaT1CKa, KOWTO npunarate Bbpxy MHCTPYMeHTa. M3nuwHo



ronsAMoTO ycunue e Hamanu epeKkTUBHOCTTa Ha WwnndosaHe
 Le NpeansBrka NnpeToBapBaHe Ha ABuratens. PegoBHata
CMSsiHa Ha LWKypKaTa e Noaabpxa onTumanHa epekTUBHOCT Ha
N1 oBaHETO.

MoaapobXxka

Mpeau usBbLpWIBAHETO HA KAKBUTO U fia € onepauum
Nno HAaCTPOMKa, PEMOHT UNU NoaAapbIXKKa u3BagetTe
werncena or KOHTaKTa.

BalmsaT enekTpuyeckm MHCTPYMEHT He ce Hy>aae oT
OOMbITHUTENHO CMa3BaHe Uy NoAAPbXKA.

B Hero HAMa YacTu, KoMTo Aa ce obcnyxBaT OT noTpebuTtens.
Hukora He n3nonseanTe BOA4a NN XMMUYECKM Npenaparw,

3a la noYMcTBaTeH MHCTPYMeHTa. [NoyncTBaiiTe ro, kaTto ro
n3bbpLieTe cbC cyx napuan. BuHaru cbxpaHsBanTe Bawus
eneKTPUYECKN MHCTPYMEHT Ha Cyxo MscTo. Mogabpxante
BEHTUMALVOHHMUTE OTBOPU Ha ABuraTtens ymictu. MNogabpxanTe
BCUYKM MPEBKIOYBATENN YNCTU OT npax.

Ako npunexawus kaben e noBpeaeH, Tol TpsibBa fa 6bae
NoAMEHEH OT NPOM3BOAUTENNS,HEFOBUS areHT No NoAApbXKa Unn
OTroBapsiLy, 3a ToBa kKBanuduuupaH nepcoHan 3a aa ce n3berHe
onacHocTTa.
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3awmTa Ha OKOnHaTa cpepga

EnekTpuyecknte ypeau He TpsibBa Aa ce UsXsbpnsT
3aeqHo ¢ GuToBUTE oTNaAbLUN. KoraTto € Bb3MOXHO,

EEmm npefaBaliTe rv 3a peuuknupare. OT BalIUTE MECTHU
BMacTW UNN OT OT TbProBCKUTE HU NPEACTaBUTENN MOXeETE Aa
nonyunTe MHopmaums 3a Bb3MOXKHOCTUTE 3a peLUKnpaHe.
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HAeknapauma 3a CbLOTBEeTCTBME

Huwe,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Aeknapvipame, Ye nNpoayKTbT
OnucaHve MnockownudosbuyHa mawmHa WORX
Tvun WU652 WU655

OTroBaps Ha cnefgHVUTE AUPEKTUBY

Oupektusa Ha EC 3a mawunHnte 98/37/EC

Ounpektua Ha EC 3a HuckoBontoBute yctponctsa 2006/95/EC
Owupektua Ha EC 3a enektpomarHutHaTta CbBMECTUMOCT
2004/108/EC

CTaH,ClapTVITe CbOTBETCTBAT Ha:

EN 55014-1 EN 61000-3-3 EN 55014-2
EN 60745-1 EN 61000-3-2 EN 60745-2-4
2007/09/08

Jacky Zhou

OwnpekTop no kayectBoto Ha POSITEC
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Lista de componente

Buton blocare intrerupator

Intrerupétor pornit/oprit

Sac de praf cu adaptor

Maneta inchidere

Placa sablare

Surub fluture pentru reglare méaner auxiliar
Maner auxiliar

Control turatie variabila

Hartie abraziva *(Consultati figura A)

* Nu toate accesoriile ilustrate sau descrise sunt incluse in livrarea

standard.
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Date tehnice

WuU652 WU655
Tensiune nominala 220-240V~50/60Hz
Putere nominal& 450W
Turatie nominala fara sarcina 5000-12000/min
Dimensiune placa de baza 125mm | 150mm
Diametru orbital 5mm
Clasa de protectie @/II
Greutate masina 2.3kg
Date zgomot si vibratie
Presiune sonora ponderata A 89.4dB (A)
Putere sonora ponderata A 100.4dB (A)

Purtati dispozitiv de protectia auzului cand presiunea sonora este

peste 85dB (A)
Vibratie ponderata tipica

9.38m/s?



Accesorii

e Sac de praf cu adaptor 1
o Hartie abraziva Velcro de 120

1(125 mm pentru WU652, 150 mm pentru WU655)

Recomandam cumpararea accesoriilor din acelagi magazin care
v-a vandut scula. Utilizati accesorii de buna calitate, inscriptionate
cu o marca binecunoscuta. Alegeti tipul in conformitate cu lucrarea
pe care intentionati sa o realizati. Consultati ambalajul accesoriilor
pentru detalii suplimentare. Personalul vanzator va poate ajuta si
oferi sfaturi.

Reguli de siguranta
suplimentare pentru masina de
slefuit circulara

Scoateti figsa din priza inainte de efectuarea oricarei reglari, lucrari
de servisare sau intretinere.

Desfasurati complet cablurile prelungitoare ale tamburului pentru
evitarea supraincalzirii potentiale.

Cand este necesar un cablu prelungitor, trebuie sa va asigurati ca
acesta are amperajul corect pentru scula electrica si ca este intr-o
conditie electrica sigura.

Asigurati-va ca tensiunea alimentarii de la retea este identica cu
tensiunea de pe placuta indicatoare.

Scula dvs. este dublu izolata pentru o protectie suplimentara contra
unei posibile cedari a izolatiei electrice a sculei.

Verificati intotdeauna peretii, planseele si tavanele pentru evitarea
cablurilor i tevilor electrice ascunse.

Dupa perioade lungi de lucru, piesele si accesoriile metalice
exterioare pot fi fierbinti.

Purtati ochelari de protectie cand actionati aceasta scula.

Daca este posibil, asigurati-va ca piesa de prelucrat este stransa
ferm pentru prevenirea deplasarii.

10 Masgina de slefuit rotativa este o scula portabila, nu fixati masina de

slefuit rotativa.

II nainte de sablare, verificati daca suprafata este lipsita de cuie,

suruburi etc.

I2 Nu opriti niciodata masina de slefuit circulara prin aplicarea de

presiune asupra placii de baza.

I3 Utilizati numai hartie in stare buna. Nu utilizati hartie rupta sau uzata.
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14 Nu sablati material care contine azbest, datorita riscului asupra
sanatatii.

IS5 Nu sablati suprafete vopsite cu vopsea pe baza de plumb, datorita
riscului de intoxicatie cu plumb.

I6 Nu mancati sau beti in zona de lucru a masinii de slefuit.

I7 Nu permiteti patrunderea persoanelor in zona de lucru fara masca
de praf.

I8 Oricand este posibil, izolati zona de lucru pentru pastrarea prafului
n vederea eliminarii ulterioare.

19 Purtati intotdeauna o mascé de praf.

20 Scula dvs. este destinatd numai pentru sablarea uscata, nu si
pentru sablarea umeda.

2l Scula dvs. este destinata pentru scopul general de slefuire usoara
a lemnului si metalelor.

22Nu sablati materiale de magneziu, datorita riscului de incendiu.

23Purtati intotdeauna ochelari sau ecrane de protectie
cand utilizati masina de slefuit. Ochelarii obignuiti au
numai lentile rezistente la impact; NU sunt ochelari
de protectie. Respectarea acestei reguli va reduce riscul de
accidentare personala grava.

24 Purtati intotdeauna o masca de fata sau o masca de
praf. Respectarea acestei reguli va reduce riscul de accidentare
personala grava.

25 Purtati intotdeauna dispozitiv de protectia auzului in
timpul perioadelor lungi de functionare. Respectarea
acestei reguli va reduce riscul de accidentare personala grava.

Avertisment: Unele particule de praf produse de
sablarea, taierea, slefuirea, gaurirea electrica si de
alte lucrari de constructii contin produse chimice
cunoscute ca provocand cancer, defecte de nastere
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sau alte leziuni de reproducere. Unele exemple de
produse chimice sunt:

* Plumbul din vopselele pe baza de plumb.

« Siliciul cristalin din caramizi si ciment si din alte produse de
zidarie.

* Arsenicul si cromul din cheresteaua tratata chimic.

Riscul de expunere variaza, depinzand de frecventa cu care
efectuati acest tip de lucrare.

Pentru reducerea expunerii la aceste produse chimice:

* Lucrati intr-un spatiu bine ventilat.

* Lucrati cu echipament de protectie aprobat, cum sunt acele
masti de praf proiectate special pentru captarea particulelor
microscopice.



&

mboluri

Consultati manualul

Izolatie dubla

Avertisment

Purtati ochelari de protectie

Purtati masca de praf

Purtati dispozitiv de protectie a auzului

Marcaj WEEE

EEIGIGEl)
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Instructiuni de functionare

Nota: Inainte de utilizarea sculei, cititi manualul de
instructiuni cu atentie.

iNLOCUIREA HARTIEI ABRAZIVE/ PLACII DE
SABLARE

Scoateti fisa din priza inainte de efectuarea oricarei reglari, lucrari
de servisare sau intretinere.

a) Alegerea hartiei abrazive

Tn functie de materialul de prelucrat, se va folosi hartie abraziva de
diverse calitéti:

« Utilizati hartie abraziva dura pentru sablarea finisajelor dure,
hartie abraziva medie pentru netezirea suprafetei si hartie abraziva
fina pentru finisare.

» Cu cat numarul gradului este mai mare, cu atat hartia este mai
fina. Pentru suprafete brute, incepeti cu o hartie cu grad scazut.
(de ex. 60) si treceti la un grad superior, mai fin(de ex. 120) pentru
finisare. Daca utilizati hartie fina pe suprafete dure, aceasta se va
obtura si va trebui schimbata.

b) inlocuirea hartiei abrazive

Pentru scoaterea hartiei abrazive, ridicati un colt al hartiei si
trageti-o de pe placa de baza. Curatati placa de sablare, daca este
necesar. Apasati hartia abraziva noua pe fundul placii de sablare.
Pentru asigurarea evacuarii optime a prafului, orificiile hartiei
abrazive trebuie sa se potriveasca cu cele ale placii de baza.

c) Alegerea placii de sablare

in functie de aplicatie, masina poate fi echipata cu placi de sablare
de diferite gade de duritate

- Placa de sablare usoara: Adecvata pentru slefuire si sablarea de



precizie (de asemenea, pentru suprafetele curbate).

- Placa de sablare medie: Adecvata pentru utilizarea universala pe
suprafetele plate.

- Placa de sablare dura: Adecvata pentru sablarea de nalta
performanta pe suprafetele plate.

d) inlocuirea placii de sablare (Consultati figura A)
Pentru inlocuirea placii de sablare, scoateti hartia abraziva sau
scula de slefuire. Slabiti si indepartati surubul.

inlocuiti de indata placile de sablare deteriorate.
-Praful produs in timp ce lucrati poate fi daunator sanatatii,
inflamabil sau exploziv. Sunt necesare masuri de protectie
adecvate. Exemple: Unele tipuri de praf sunt considerate
cancerigene. Utilizati un dispozitiv de evacuare a prafului/agchiilor
adecvat si purtati o masca de praf.

-Praful de metal ugor poate arde sau exploda. Pastrati intotdeauna
spatiul de lucru curat, deoarece amestecurile de material sunt
foarte periculoase.

Atentie: Pericol de incendiu! in conditii
nefavorabile, cum ar fi scanteile care sar cand sablati
metale, praful de sablare din sacul de praf, microfiltru
sau sacul de hartie (sau din sacul sau filtrul
aspiratorului uscat/umed) se poate autoaprinde,
mai ales cand este amestecat cu resturile de lacuri,
poliuretan sau alte materiale chimice si cand piesa
de prelucrat sablata este fierbinte dupa perioade
lungi de lucru. Evitati supraincalzirea obiectului
sablat, precum si a maginii si goliti intotdeauna
containerul de praf inainte de pauzele din timpul
lucrului.

2 ASPIRAREA INTERNA CU SACUL DE PRAF (Consultati
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figura B)

Atasarea sacului de praf

Asezati sacul de praf pe orificiu si permiteti manetei de inchidere sa
blocheze.

Golirea sacului de praf

Utilizati intotdeauna masina de slefuit cu sacul de praf atasat.
Pentru o performanta optima, goliti intotdeauna la timp sacul de
praf. Deschideti fermoarul si goliti praful din sac.

ASPIRAREA EXTERNA

Utilizarea adaptorului de evacuare a prafului
(Consultati figura C)

Culisati adaptorul de evacuare pe orificiu si aveti grija ca maneta
de inchidere s& cupleze. Pentru indepartare, apasati maneta de
inchidere pe partea din spate si scoateti adaptorul de evacuare.
Aspirarea externa

Cand sablati suprafete verticale, tineti magina astfel incat furtunul
de evacuare sa se afle in jos. Aspiratorul trebuie sa fie adecvat
materialului cu care se lucreaza. Cand aspirati praf uscat care este
in mod deosebit daunator sanatatii sau cancerigen, utilizati un
aspirator special.

INTRERUPATORUL PORNIT/OPRIT DE SIGURANTA
INTRERUPATORUL PORNIT/OPRIT

Apasati pentru pornire si eliberati pentru oprirea sculei.
BUTONUL DE BLOCARE INTRERUPATOR

Apasati intrerupatorul pornit/oprit (2), apoi butonul de blocare
(1), eliberati intai intrerupatorul pornit/oprit si apoi butonul de
blocare. Intrerupatorul este blocat in pozitia pornit pentru utilizare



continud. Pentru oprirea masinii de slefuit, doar apasati si eliberati
intrerupatorul pornit/oprit.

MANER AUXILIAR (Consultati figura D )

Manerul auxiliar permite manipularea confortabila si aplicarea
fortei optime, Tn special pentru indepartarea ridicata a materialului.
Pozitia manerului auxiliar poate fi reglata utilizand surubul fluture.

DISPOZITIVUL DE FRANARE A PLACII DE SABLARE
Un dispozitiv de franare a placii de sablare integrat reduce turatia
cand masina functioneaza fara sarcina, astfel incat se evita
formarea canelurilor cand asezati masina pe piesa de prelucrat.
O turatie fara sarcina marita continuu in timp indica faptul ca
dispozitivul de franare a placii de sablare este uzat si trebuie
nlocuit de un centru de service pentru clienti autorizat.

SABLAREA SUPRAFETELOR

Asezati masina cu hartia abraziva completa pe suprafata de
prelucrat. Asigurati o presiune de sablare uniforma. Presiunea

de sablare scazuta mareste capacitatea de sablare si protejeaza
masina si scula de sablare. Capacitatea de indepartare si modelul
de sablare sunt determinate in principal de alegerea hartiei
abrazive (dimensiunea fibrei), de turatia placii de sablare si de
presiunea de aplicatie.

Sablarea dura

Atasati o hartie abraziva dura. Aplicati numai o presiune de sablare
usoara pentru obtinerea unei indepartari de material marite.
Sablarea fina

Atasati o hartie abraziva fina. Cu o presiune moderata, deplasati
masina circular sau, alternativ, in lung si de-a curmezisul peste

piesa de prelucrat. Nu inclinati masina, pentru evitarea sablarii prin
piesa de prelucrat (de ex., cand sablati placaj). Dupa terminarea
lucrului, opriti masina si ridicati-o de pe piesa de prelucrat.
Tabelul de aplicatii

Urmatorul tabel trebuie utilizat numai ca o
recomandare.

Cea mai adecvata combinatie pentru lucrarea de
efectuat este determinata cel mai bine prin incercare

practica.
Fibra Sablare| Control Placs
Material durd/sablare | turatie
. L sablare
fina variabila
Degrosare vopsea 180/400 3 Medie
Retusare vopsea 120/240 5 Dura
Indepartare vopsea 40/80 4 Medie
Lemn esenta moale 60/240 5 Usoara
Lemn esenta tare 60/180 5 Medie
Placaj 240/320 4 Usoara
Aluminiu 80/240 4-5 Medie
Otel 60/240 4 Medie/Dura
Indepartare rugina de pe otel| ~ 40/120 6 Usoara
Otel inoxidabil 120/240 4 Medie

67



Sfaturi de lucru pentru masina
de slefuit circulara

Daca scula electrica devine prea fierbinte, mai ales cand este
utilizata la turatie mica, setati turatia la maxim i rulati fara sarcina
timp de 2-3 minute pentru racirea motorului. Evitati functionarea
prelungita la turatii foarte mici. Utilizati intotdeauna hartie abraziva
adecvata materialului de sablat.

Asigurati-va intotdeauna ca piesa de prelucrat este tinuta sau
stransa ferm pentru prevenirea deplasarii.

Orice deplasare a materialului poate afecta calitatea sablarii.
Porniti magina de slefuit inainte de sablare si opriti-o dupa ce ati terminat
sablarea. Pentru rezultate optime, sablati lemnul in directia fibrei.

Nu incepeti sablarea fara atasarea hartiei abrazive.

Nu permiteti uzarea hartiei abrazive, deoarece deterioreaza placa
de baza. Garantia nu acopera uzura placii de baza.

Utilizati hartie abraziva dura pentru sablarea suprafetelor dure,
hértie abraziva medie pentru suprafetele netezi si hartie abraziva
fina pentru suprafetele finale. Daca este necesar, executati un test
pe material de proba.

Utilizati numai hértie abraziva de calitate buna.

Hartia abraziva controleaza eficienta de sablare, nu forta aplicata
sculei. Forta excesiva reduce eficienta de sablare si cauzeaza
supraincarcarea motorului. Inlocuirea regulaté a hartiei abrazive
mentine eficienta optima de sablare.
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intretinerea

Scoateti fisa din priza inainte de efectuarea oricarei
reglari, lucrari de servisare sau intretinere.

Scula electrica nu necesita gresare sau intretinere suplimentara.
Nu exista piese care pot fi depanate de utilizator in scula electrica.
Nu utilizati niciodata apa sau agenti de curatare chimici pentru
curatarea sculei electrice. Stergeti cu o carpa uscata. Depozitati
intotdeauna scula electrica intr-un loc uscat. Mentineti fantele

de ventilatie a motorului curate. Mentineti toate controalele de
lucru ferite de praf. Ocazional, puteti vedea scantei prin fantele
de ventilatie. Acest lucru este normal si nu deterioreaza scula
electrica. In cazul in care cordonul de alimentare este deteriorat,
trebuie inlocuit de producator, agentul sau de service sau de
persoane calificate, pentru evitarea pericolului.

Protectia mediului

E\/ Deseurile de produse electrice nu trebuie eliminate
impreuna cu deseurile menajere. Va rugam reciclati acolo
mmmm unde exista instalatii. Consultati autoritatile locale sau
vanzatorul in privinta reciclarii.



Declaratie de conformitate

Noi,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declaram ca produsul
Descriere Masina de slefuit rotativa WORX
Tip WU652 WU655

Este conform cu urmatoarele directive,

Directiva CE Masgini industriale 98/37/CE

Directiva CE de Joasa tensiune 2006/95/CE

Directiva CE Compatibilitatea electromagnetica 2004/108/CE

Standardele sunt conforme cu

EN 55014-1 EN 61000-3-3 EN 55014-2
EN 60745-1 EN 61000-3-2 EN 60745-2-4
2007/09/08

Jacky Zhou

Director de calitate POSITEC
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Seznam soucasti

Aretacni tlacitko

Vypina¢ on/off

Sacek na prach s adaptérem

Aretacni packa

Brusna deska

KFidlovy Sroub pro nastaveni pfidavné rukojeti
PFidavna rukojet

Regulace otaek motoru

Brusné papiry *(viz A)

* Ne v8echny dopliiky vyobrazené nebo popisované jsou v
standardni dodavce zahrnuty.

70

Technicka data

WUuU652 WU655
Jmenovité napéti 220-240V~50/60Hz
Jmenovity pfikon 450W
Jmenovité otacky naprazdno 5000-12000/min
Pramér zakladni desky 125mm | 150mm
Prdmér kmitu 5mm
Trida ochrany [@lm
Hmotnost 2.3kg

Udaje o hluku a vibracich

Naméreny akusticky tlak 89.4dB (A)
Naméreny akusticky vykon 100.4dB (A)
Noste chranice sluchu, kdyz akusticky tlak pfesahne 85dB'A)

Typicky frekvenéné vazené vibrace 9.38m/s?



Prislusenstvi

e Sacek na prach s adaptérem 1
e Brusny papir hrubosti 120 se suchym zipem

1(125 mm pro WU652, 150 mm pro WU655)

Doporuéujeme, abyste si pfisluSenstvi zakoupili u stejného
prodejce, u kterého jste koupili nafadi. Pouzivejte kvalitni znackové
prisluSenstvi. Vyberte si typ podle toho, jakou praci hodlate
vykonavat. Pro dal$i detaily prostudujte obal pfisluSenstvi. Odborny
personal obchodu vam m(ze pomoci a poradit.

Bezpecnostni pokyny pro praci
s excentrickou bruskou

Pred provadénim jakéhokoliv nastavovani, servisnich ¢innosti a
udrzby odpojte brusku od el. sité.

Potencionalnimu prehfivani zabranite odvinutim celé délky kabelu
s kabelového bubnu.

Pokud je nutné pouzit prodluZovaci kabel, ujistéte se Ze, je
dimenzovany na vykon potfebny pro elektrické ruéni nafadi a
jeho stav odpovida podminkam pro bezpecény prenos elektrického
proudu.

Ujistéte se, ze hlavni pfivod elektrického proudu je shodny s
doporucenimi na $titku s parametry.

Vase naradi ma dvojitou izolaci kvuli dodate¢né ochrané proti
moznému selhanim izolace uvnitf naradi.

Vzdy zkontrolujte pfedpokladanou drahu vedeni brusky abyste
odhalili skryté pfekazky nebo zabranili kontaktu s el. vedenim.
Kovoveé €asti se mohou pfi delSi praci postupné zahrat.

P¥i praci s timto nafadim noste ochranné pomcky zraku.

Pokud mozZno se ujistéte, Ze pracovni kus je dobfe uchyceny a
nehyba se.

10 Tato orbitalni bruska je ru¢ni naradi, které nelze upeviovat na jiné

naradi.

Il Pred brousenim zkontrolujte, zda v brougené plo$e nejsou hiebiky,

Srouby atd.

I2 Nikdy nezastavuje radialni brusku tlakem na brusny kotouc.
I3 Pouzijte jenom papir v dobrém stavu. NepouZivejte roztrzeny nebo

opotiebeny papir.

14 Kvuli zdravotnimu riziku nebruste material obsahujici asbest.
IS Neobrusuijte barvy obsahuijici olovo, hrozi otrava olovem.
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I6 V pracovnim prostoru, kde se brousi, nejezte ani nepijte.

I7 Nedovolte lidem bez protiprachové masky vstup do pracovniho
prostoru.

I8 Pracujte s ohledem na mozné znegisténi okoli prachovymi
Casticemi.

19 Vzdy noste protiprachovou masku.

20 Toto naradi je navrzeno jenom pro suché, nikoli mokré brouseni.

2l Vase naradi je navrZzeno pro bézné brouseni a lesténi dfeva a
kov.

22Nebruste hoi¢ik kvuli riziku vzniku pozaru.

23Vzdy noste ochranné bryle nebo ochranné pomucky
zraku pfi praci s bruskou Dioptrické bryle nesplnuji
pravidla pro bezpeénostni bryle. Dodrzovani téchto
instrukci snizuje riziko vazného zranéni.

24Vzdy noste masku na obli¢ej nebo protiprachovou
masku - respirator. Dodrzovani téchto instrukci snizuje e riziko
vazného zranéni.

25Vzdy noste chranicée sluchu béhem delSich
pracovnich nasazenich. Dodrzovani téchto instrukci snizuje
riziko vazného zranéni.

Varovani: Nékteré prachové castecky vznikajici
pfFi Fezani, brouseni, vrtani a jinych konstrukénich
pracich miizou obsahovat karcinogenni latky,
zpusobujici poruchy reprodukce. Nékteré piiklady
téchto chemickych latek jsou:

« Olovo z barev obsahujicich olovo.

« Krystalky oxidu kfemicitého uvolnujici se z cihel, cementu a jinych
zednickych materiall.

* Arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva.

Riziko se méni podle toho, jak €asto v téchto podminkach
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pracujete.

Pro minimalizaci rizika doporucujeme:

* Pracujte v dobfe vétraném prostoru.

* Pracujte s ovéfenym ochrannym vybavenim, jako napriklad
s protiprachovymi maskami navrzenymi tak, aby zachytavaly
mikroskopické ¢astecky.



Symboly

Prectéte manual

Dvojita izolace

Varovani

Noste ochranné pomucky zraku

Noste protiprachovou masku

Noste ochranné pomiucky sluchu

Znacka WEEE

EEIGIGEl)
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Provozni pokyny

Poznamka: Predtim nez za¢nete naradi pouzivat, prectéte
si peclivé manual.

VYMENA BRUSNEHO PAPiRU/ BRUSNE DESKY
Predtim, nez provedete jakékoliv Upravy nebo udrzbu odpojte
néafadi od sité.

a) Vyména brusného papiru

Kazdy typ povrchu vyZaduje specificky druh brusného papiru:

* Pouzivejte papir s hrubsi zrnitosti pro brouseni drsnych
neopracovanych povrch(, se stfedni zrnitosti pro vyhlazeni a s
jemnou zrnitosti pro dokoncovaci prace.

Pro praci na neopracovaném drsném povrchu zacnéte s brusnym
papirem nizkym &islem. (napf. islo 60) a potom jej zmérite za
papiry s vysSimi Cisly a jemnéjSim zrnem(napfr. ¢islo 120) pro
dokoncovaci prace. Pokud budete pouzivat papiry s jemnym zrnem
pro drsné neopracované povrchy brzo se zanese a budete jej
muset vyménit.

b) Vyména brusného papiru

PFi vyméné brusného papiru odchlipnéte kousek papiru a papir
strhnéte. Podle potfeby ocistéte brusnou desku. Pritisknéte novy
brusny papir na spodni stranu brusné desky. Pro u¢inné odsavani
prachu musi otvory v brusném papife licovat s otvory v zakladni
desce.

c) Vybér brusného papiru (tvrdost zrn platna)

Brusny disk volte s ohledem na zamyslené pouziti.

— Mékkeé zrno - vhodné pro lesténi a jemné brouseni (rovnéz pro
zakfivené povrchy).



— Stfedni zrno - vhodné pro univerzalni pouziti na rovnych
plochach.

— Tvrdé zrno vhodné pro brouseni rozsahlych rovnych ploch.

d) Vyména brusného nosného disku (viz obr. A)

Pfed vymeénou kotouce sejméte brusny papir nebo lestici nastroj.
Uvolnéte a odmontujte Sroub.

Poskozené brusné desky ihned vymeéinte.

— Prach vznikajici pfi praci muze ohrozovat zdravi, mize se vznitit
nebo explodovat. Je tfeba pouzivat vhodné ochranné pomdcky.
PFiklady: Nékteré typy prachu jsou povazovany za rakovinotvorné.
Pouzivejte vhodné odsavani prachu/pilin a masku proti prachu.

— Drobny kovovy prach se mlze vznitit nebo explodovat. Na
pracovisti vzdy udrzujte poradek, protoze smési prachu z riiznych
mAateriall jsou obzvlasté nebezpecné.

& Pozor: Nebezpeci pozaru! Za jistych podminek,
napfiklad kdyz odlétavaji jiskry pi¥i brouseni kovu,
muze dojit k samovzniceni prachu v saéku, mikrofiltru
nebo papirovém vaku. Zejména v kombinaci se zbytky
laku, polyuretanu nebo jinych chemickych materialu,
kdyz je brouseny predmét horky po dlouhodobém
opracovavani je nebezpeci exploze vyssi. Zabrante
prehiati brouseného predmétu a naradi a pravidelné
vyprazdiujte zasobnik na prach.

VNITRNi ODSAVANIi SE SACKEM NA PRACH (viz.B)
Pripevnéni sacku na prach

Nasadte sacek na prach na vystup a zajistitéte packou.
Vyprazdnovani sacku na prach

PFi praci s bruskou vzdy pouzivejte prachovy sacek. Odsavani
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nejlépe funguje, kdyz sacek véas vyprazdnite.

VNEJSi ODSAVANI

Pouzivani adaptéru pro externi odsavani(vid’' C)
Nasurite adaptér odsavani na vystup a zajistéte packou. Pfi
demontazi stisknéte zajiStovaci packu na zadni strané a sejméte
adaptér odsavani.

Vnéjsi odsavani

PFi brouseni svislych povrchu pridrzujte naradi tak, aby hadice
odsavani sméfovala dol. Odsava¢ musi byt vhodny pro
opracovavany material. Pro odsavani prachu, ktery je zdravi
Skodlivy nebo rakovinotvorny, pouzijte specialni odsavac.

BEZPECNOSTNIi VYPINAC ON/OF

siTovyY VYPINAC ON/OFF

Stlacenim vypinace se nafadi zapne. Stlacenim a opétovnym
uvolnénim vypinace se naradi vypne.

ARETACNI TLACITKO SPINACE

Stlacte vypinac¢ on/off (2) a potom ho zablokujte tlacitkem (1);
nejdfive uvolnéte vypinac on/off a potom blokovaci tlagitko.
Vypinac¢ je timto zablokovan a naradi je stale zapnuté. Chcete-li
naradi vypnout, staci stlacit a pustit vypina¢ on/off.

POMOCNA RUKOJET (vizD)

Pomocna rukojet umozriuje pohodiné drzeni a optimalni vyuziti
sily, zejména pfi intenzivnim brouseni. Polohu pomocné rukojeti Ize
upravit pomoci kfidlového Sroubu.

BRZDA BRUSNE DESKY
Integrovana brzda brusné desky sniZuje otacky pfi béhu



naprazdno, aby nedoslo k poskozeni pfi pfilozeni naradi na
obrabény pfedmét. Rovnomérné zvySovani otacek pfi béhu
naprazdno, ke kterému maze ¢asem dojit, signalizuje opotiebeni
brzdy brusné desky; deska musi byt vyménéna autorizovanym
zakaznickym servisem.

BROUSENi POVRCHU
Polozte naradi celou plochou brusného papiru na povrch, ktery
chcete brousit. PFi brouseni vytvarejte rovhomérny tlak. Mensi

brusny tlak zvySuje brusné otacky a chrani nafradi a brusny nastroj.

Na vykon a kvalitu brou$eni ma hlavni vliv vybér brusného papiru
(hrubost), rychlost otaceni brusné desky a pfitlak.

Hrubé brouseni

Nasadte brusny papir s hrubym zrnem. Pro dosazeni
intenzivnéjsSiho odbéru materialu pouzivejte pouze lehky pfitlak.
Jemné brouSeni

Nasad'te brusny papir s jemnym zrnem. Pouzijte stfedni pfitlak

a pohybujte s naradim v kruzich nebo do kfize po brouseném

povrchu. Naradi nenaklanéjte, aby nedoslo k probrouseni pfedmétu

(napriklad pfi brouseni oblozeni). Po dokonceni brouseni nejprve
brusku vypnéte a poté zdvihnéte z brouSeného materialu.
Tabulka pouziti

Udaje v nasledujici tabulce jsou pouze doporuéené.
Nejvhodnéjsi kombinaci pro zamyslenou praci lze
nejlépe stanovit na zakladé praktické zkousky.

Hrubost

5 hrubeho/ | RE9UACe | Brigna
Material . , otacek
jemného deska
. motoru
brouseni
Hrubé obru$ovani barvy 180/400 3 Stredni
Oprava barvy 120/240 5 Tvrda
Odstranovani barvy 40/80 4 Stredni
Mékké dievo 60/240 5 Meékka
Tvrdé dfevo 60/180 5 Stredni
Oblozeni 240/320 4 Mékka
Hlinik 80/240 4-5 Stredni
Ocel 60/240 4 Stfedni/tvrda
Odstranovani koroze z ocele |  40/120 6 Mékka
Nerezova ocel 120/240 4 Stredni




Pracovni typy pro vasi orbitalni
brusku

Pokud se bruska pfili§ zahfeje pfi nizkych otackach, nastavte
vykon na maximum a nechte brusku bézet na prazdno asi 2-3
minuty aby se ochladil motor. Vyhybejte se ¢astému pracovani

s nizkym vykonem. Vzdy pouZivejte brusny papir vhodny pro
materidl, ktery hodlate brousit.

Pokud mozno se ujistéte, ze brousenyi kus je dobfe uchyceny a
neuvolfiuje se.

Jakykoliv posun pracovniho materialu mtze ovlivnit kvalitu
kone€ného brouseni.

Zapnéte brusku predtim nez zacnete brousit a vypnéte ji pfed
zvednutim brusky od materialu. Pokud chcete dosahnout kvalitné
obrouseného povrchu, bruste dfevo po sméru viaken.

Nezacinejte brousit, dokud nemate upevnény brusny papir.
Nepracuijte s hodné poskozenym a zanesenym papirem, poskodite
zakladni desku. Zaruka se nevztahuje na opotfebovani a odfeni
zakladni desky.

Pouzijte papir s hrubsi zrnitosti pro drsné neopracované povrchy,se
stfedné hrubou zrnitosti pro hladké povrchy a s jemnou zrnitosti
pro kone¢nou formu povrchu. Pokud je to potfebné, nejdfiv udélejte
zkousku na odfezku ze stejného materialu.

Pouzivejte kvalitni brusky papir.

Efektivnost brouseni Ize ovlivnit volbou brusného papiru a ne
pritlakem, ktery vyvinete pfi praci s nafadim. Pfehnané pouZziti sily
snizi efektivnost brouseni a zapficini pretizeni motoru. Pravidelnou
vyménou brusného papiru zajistujete optimalni efektivnost
brouseni.
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Udrzba

Predtim, nez provedete jakékoliv upravy nebo udrzbu
odpojte naradi od sité.

Elektrické ruéni naradi nepotfebuje dodatecné mazani a
nadstandartni udrzbu. Na elektrickém ru¢nim naradi nejsou zadné
Casti, které potfebuji servisni zasah uzivatele. Nikdy nepouzivejte
vodu nebo chemické Cisti€e na Cisténi rucniho elektrického naradi.
Vytfete ho docista suchym hadrem. VZdy ho skladujte na suchém
misté. Udrzujte ventilaéni otvory motoru Cisté. Udrzujte vSechny
pracovni ovladace Cisté bez prachu. Ob¢as muzete pres ventilacni
otvory vidét jiskry. Je to normalni a neposkozuje to rucni elektrické
naradi. Pokud je poSkozen napajeci kabel, musi byt vyménén
vyrobce, servisnim technikem a podobné kvalifikovanou osobou
aby se pfedeslo riziku.

Ochrana zivotniho prostredi

E\/ Elektrické produkty byste neméli vyhazovat spole¢né s
odpadem s domacnosti. Recyklujte je v sbérnach pro tento
mmmm (cCel zfizenych. O moznostech recyklace se informujte na
mistnich Ufadech nebo u prodejce.



77

Prohlaseni o shodé

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek,
Popis Oscilaéni bruska WORX
Typ WU652 WU655

Je v souladu s nasledujicimi smérnicemi,
ES smérnice o strojich 98/37/ES

ES smérnice o nizkém napéti 2006/95/ES

ES smérnice o elektromagnetické kompatibilit¢ 2004/108/ES

Splfiované normy

EN 55014-1 EN 61000-3-3
EN 60745-1 EN 61000-3-2
2007/09/08
Jacky Zhou

Vedouci oddéleni kvality

EN 55014-2
EN 60745-2-4
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Zoznam sucasti

Aretacéné tlacitko zapnutia

Vypina¢ on-off

Vrecko na prach s adaptérom

Uzatvaracia packa

Brusna platiha

Skrutka s kridelkami pre nastavenie pridavnej rukovate
Pridavna rukovat

Ovladanie ota¢ok motora

Brusne papiere *(vid obr. A)

* Standardna dodavka neobsahuje véetko zobrazené, &i popisané
prislusenstvo.
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Technické udaje

WU652 WU655
Menovité napatie 220-240V~50/60Hz
Menovity prikon 450W
Otacky na volnobeh 5000-12000/min
Rozmery zakladnej dosky 125mm | 150mm
Excentricita 5mm
Trieda ochrany @/II
Hmotnost naradia 2.3kg

Udaje o hluénosti a vibraciach
Vazeny akusticky tlak 89.4dB (A)
Vazeny akusticky vykon 100.4dB (A)

Pouzite chraniCe sluchu, ak akusticky tlak presiahne 85dB'A)

Typické frekvenéne vazené vibracie 9.38m/s?



PrisluSsenstvo Dodato¢né bezpecnostné
pravidla pre vasu excentricku

e Vrecko na prach s adaptérom 1 braskulleétiéku
e Brusny hrubozrnny papier so suchym zipsom €. 120
1(125mm pre WU652,150mm pre WU655) I Pred vykonanim akéhokolvek nastavovania, oprav a (idrzby odpojte
brusku od siete.
Odporu¢ame prisludenstvo kupit v rovnakom obchode ako 2 Aby sa napajacia Snura neprehrievala, Uplne ju odvirnte z bubna.

3 Ak je potrebna predlzovacia Snura, musi byt dimenzovana na
vykon vasho naradia a elektricky v bezchybnom stave.

4 Typ napéjacieho napaétia v sieti musi odpovedat idajom na Stitku

informacie su privalené k jednotlivému prislusenstvu. Odborni naradia.

samotné naradie. Pouzivajte kvalitné znackové prislusenstvo. Typ
prisluSenstva zvolte podla typu vykonavanej prace. Podrobnejsie

predavaci vam pomdzu a poradia. 5§ Vas$ stroj ma dvojitl izolaciu, ktora poskytuje dodatoénu ochranu

pred moznym urazom elektrickym pradom.

6 Vzdy skontrolujte steny, podlahy a stropy, aby ste pri praci
nenarazili na skryté kable alebo trubky.

7 Dihsia praca s naradim spdsobi, Zze jeho vonkajSie kovové Casti a
prisluSenstvo dosiahnu vysSiu teplotu.

8 Pripraci s naradim si chrarite oci.

9 Opracovavany kus pevne uchytte, aby sa po¢as prace nepohol.

10 Vasa rota¢na bruska predstavuje ru¢né naradie; svoju rotacnu
brusku neupinajte do zveraka.

Il Pred brusenim overte, ¢i na brdsenej ploche nenachadzaju klince,
skrutky a pod.

I2 Nikdy brusku nezastavujte zatlatenim na jej zakladnu dosku.

I3 Pouzivajte iba brusny papier v dobrom stave. NepouZivajte
natrhnuty, alebo opotrebovany brdsny papier.

14 Nebruste materialy, obsahujuce azbest, ktory predstavuje
zdravotné riziko.

I5 Neobrusujte farby obsahujuce olovo, hrozi otrava olovom.
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I6 V priestore, kde pouzivate brisku nejedzte a nepite.

I7 Nedovolte nikomu vstupit do pracovného priestoru bez ochrannej
protiprachovej masky.

I8 Ak je to mozné, pracovny priestor oddelte, aby sa obmedzilo
Sirenie prachu a tento bolo mozné lahsie odstranit.

19 Vzdy pouzivajte protiprachovu masku.

20Vase naradie je konstruované iba pre suché brusenie, nie pre
brusenie na mokro.

2l Vase naradie bolo konstruované pre bezné lahké lestenie dreva a
kovov.

22 Kvoli riziku poziaru nebruste materialy obsahujuce horgik.

23Pri pouzivani excentrickej brusky vzdy noste

ochranné okuliare alebo stit. Bezné okuliare maju iba
narazu vzdorné skla, nie su to bezpecnostné okuliare.

Dodrzovanim tohto pravidla sa znizi riziko zranenia.

24Vzdy pouzite tvarovu alebo protiprachovi masku.
DodrZovanim tohto pravidla sa zniZi riziko zranenia.

25 Ak pracujete dlhsie, pouzite chranic¢e sluchu.
Dodrzovanim tohto pravidla sa znizi riziko zranenia.

Varovanie: Niektoré prachové c¢astice, vznikajiuce

v priebehu pieskovania, pilenia, brusenia, vitania
alebo pri inych stavebnych pracach obsahuju
chemikalie, o ktorych je zname, ze sposobuju
rakovinu, vrodené poruchy alebo poskodzuju
reprodukény proces. Tu uvadzame niektoré priklady
takychto chemikalii:

« Olovo z farieb, obsahujucich olovo.

« Krystalicky kremik z tehal a cementu, pripadne inych murarskych
materialov.

» Arzén a chrom z chemicky oSetreného dreva.
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Riziko expozicie je rézne, zavisi hlavne od toho, ako ¢asto dany typ
prace vykonavate.

Pre znizenie rizika expozicie uvedenych chemikaliam odporiu¢ame:
* Pracovat v dobre vetranom priestore.

* Pouzivat schvalené ochranné prostriedky, ako su protiprachové
masky schopné zachytit mikroskopické Castice.



Symboly

Precitajte si priru¢ku pouzivatela

Dvojita izolacia

Vystraha

Pouzivajte ochranu o€i

Pouzivajte protiprachovd masku

Pouzivajte chranic¢e sluchu

Znactka WEEE

EEIGIGEl)
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Navod na pouzitie

Poznamka: Predtym, ako naradie pouzijete, precitajte si
navod na pouzitie.

VYMENA BRUSNEHO PAPIERA/ BRUSNA PLATNA
Pred vykonanim akéhokolvek nastavovania, oprav a udrzby odpojte
pilu od siete.

a) Vyber brusneho papiera

V zavislosti na type opracovavaného povrchu pouzivajte ré6zne
druhy brasneho papiera:

« V $pecializovanych obchodoch st dostupné brusne papiere

s réznou hrubkou zrna. Hrubé zrno sa pouziva na odbrusenie
neopracovaného povrchu, so strednym zrnom sa povrch vyhladi a
jemnym zrnom dokon¢i.

« Cim vy$8ie &islo brusneho papiera, tym jemnejsie je jeho zrno.
Pre hrubé brusenie zvolte papier s nizkym &islom. (napr. 60-ku) a
pre dokoncenie jemnejSie zrno (napr. 120-ku). Ak pouzijete jemné
zrno na hrubu plochu, papier sa ¢oskoro zanesie a budete ho
musiet’ vymenit.

b) Vymena brusneho papiera

Pri odoberani brusneho papiera nadvihnite jeden roh papiera

a papier stiahnite z kotuc¢a. V pripade potreby brusnu platriu
vycistite. Novy brusny papier pritlacte k spodnej Casti brusnej
platne. Odsavanie prachu funguje spolahlivo iba vtedy, ak otvory v
brusnom papieri licuju s otvormi v zakladnej doske.

c) Vyber brusnej platne

Podrla ¢innosti moZe byt stroj vybaveny brasnymi platfiami rézne;j
tvrdosti.

- Makka brusna platiia: Vhodna na leStenie a jemné brusenie (aj



pre zakrivené povrchy).

- Stredna brusna platfia: Vhodna na univerzalne pouzitie v pripade
rovnych povrchov.

— Tvrda brusna platfa: Vhodna na vysoko vykonné brusenie na
rovnych povrchoch.

d) Vymena brusnej platne (vid' A)

Vymenu brusnej platne urobite tak, Ze potiahnete za brusny papier
alebo nastroj na leStenie. Uvolnite a odskrutkujte skrutku.

Poskodené brusne platne okamzite vymernte.

- PoCas prace sa vytvara prach, ktory méze byt Skodlivy pre
zdravie, mOze byt zapalny alebo vybusny. Je potrebné uplatfiovat
vhodné ochranné opatrenia. Priklady: Niektoré typy prachov sa
povazuju za karcinogénne. Pouzivajte vhodné odsavanie prachu/
odstranovanie tlomkov a pouzivajte ochranni masku proti prachu.
- Lahky kovovy prach sa méze vznietit alebo vybuchnut.
Pracovisko vzdy udrziavajte v Cistote, pretoze zmieSané materialy

sg.obzvlast nebezpecéné.

A Upozornenie: Nebezpecenstvo poziaru! V
pripade nie vhodnych podmienok, k akym patria
lietajuce iskry vznikajice pocas brasenia kovov,
prach vznikajuci pocas brusenia a nachadzajuci sa
vo vrecku na prach, v mikrofiltri alebo v papierovom
vrecku (alebo vo filtraénom vrecku alebo filtri
vysavaca na mokré/suché vysavania) sa méze sam
vznietit, a to v pripade zmiesania so zvyskami nateru,
polyuretanu alebo inych chemickych materialov

a ak je bruseny pracovny kus horuci pocas dlhsej
prace. Zabrarnte prehriatiu predmetu, ktory bude
bruseny ako aj stroja a pred prestavkami pocas prace
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vyprazdnite zasobnik na prach.

INTERNE ODSAVANIE POMOCOU VRECKA NA PRACH
(vid’ B)

Osadenie vrecka na prach

Vrecko na prach nasadte na vystupny kus a zatvorte uzatvaraciu
packu.

Vyprazdnovanie vrecka na prach

Brusku pouzivajte iba s nasadenym prachovym vreckom.
Bruska/lesticka bude dobre fungovat, ak prachové vrecko véas
vyprazdnite. Otvorte suchy zips a vyprazdnite vrecko.

EXTERNE ODSAVANIE

Pouzivanie prachového adaptéra (vid’' C)

Na vystupny kus nasurite odsavaci adaptér a zatvorte uzatvaraciu
packu. Odpojenie vykonate stlacenim uzatvaracej packy dozadu a
vytiahnutim odsavacieho adaptéra.

Externé odsavanie

Pocas brusenia zvislych povrchov drzte stroj tak, aby odsavacia
hadica smerovala nadol. Vysava¢ musi byt vhodny pre material, s
ktorym budete pracovat. Po¢as odsavania suchého prachu, ktora
je obzvlast nebezpecny pre zdravie, alebo ktory je karcinogénny,
pouzite Specialny vysavac.

BEZPECNOSTNY VYPINAC ON/OFF

VYPINAC VYP/ZAP

Stlaéenim vypinaca sa naradie zapne, pustenim vypinac¢a sa
naradie vypne.

ARETACNE TLACITKO ZAPNUTIA

Stlacte vypinac on/off (2) a potom ho zablokujte tlacidlom (1);



napred uvolnite vypina¢ on/off a potom blokovacie tlacidlo. Vypina¢
je tymto zablokovany a naradie je stale zapnuté. Ak chcete naradie
vypnut, staci stlacit a pustit vypina¢ on/off.

PRIDAVNA RUKOVAT (Vid'D )

Pridavna rukovat umoznuje pohodIint manipulaciu a optimalne
uplatnenie sily, a to najma na odstrariovanie vysokych materialov.
Polohu pridavnej rukovate mozno nastavit pomocou skrutky s
kridelkami.

BRZDA BRUSNEJ PLATNE

Integrovana brzda brusnej platne zniZuje rychlost po¢as
volnobehu, ¢im nedochadza k vytvaraniu Skrabancov po polozeni
stroja na pracovny kus. Postupné zvySovanie rychlosti volnobehu
pocas ¢asovej doby znamena, ze brzda brusnej platne je
opotrebovana a je potrebné ju nechat vymenit v autorizovanom
servisnom stredisku.

BRUSENIE POVRCHOV

Stroj na pracovny kus polozte tak, aby cela plocha brusneho
papiera lezala na jeho povrchu. Pouzivajte rovnaky tlak po¢as
brusenia. MenSsi tlak pocas brusenia zvySuje kapacitu brusenia
a chrani stroj a brusne naradie. Kapacita brusenia a brusne
charakteristiky su zavislé najméa na volbe brusneho papiera
(rozmer zrna), rychlosti brasnej platne a na pouzitom tlaku.
Hrubé brusenie

Pouzite hrubozrnny brusny papier. Uplatnite fahky tlak po¢as
brusenia, ¢im dosiahnete zvySené odstrafiovanie materialu.
Jemné brusenie

Pouzite jemnozrnny brusny papier. Pri pouZiti slabého tlaku sa
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pohybujte strojom po pracovnom kuse, a to kruzivym pohybom
alebo pohybom v pozdiZznom a prieénom smere. Stroj nenaklanaijte,
aby ste sa vyhli braseniu naprie€ pracovnym kusom (napriklad
pocas brusenia dyh). Po dokon&eni prace vypnite stroj a zdvihnite
ho od pracovného kusa.

Tabul'ka aplikacii

Nasledujuca tabul’ka by sa mala pouzit’ jedine ako
odporucanie.

Najvhodnejsie stanovenie kombinacie pre pracu sa
vykonava na zaklade praktickej skusky.

Hrubozrnné/ [Nastavenie ,
L ) . .« Brusna
Material jemnozrnné | otacok +
B platiia
bruseni motora
Hrubé brusenie naterov 180/400 3 Stredna
Retusovanie naterov 120/240 5 Tvrda
Odstranovanie naterov 40/80 4 Stredna
Méakké drevo 60/240 5 Makka
Tvrdé drevo 60/180 5 Stredna
Dyha 240/320 4 Makka
Hlinik 80/240 4-5 Stredna
Ocel 60/240 4 Stredna/tvrda

Odstranovanie hrdze z ocele 40/120 6 Makka
Nehrdzavejuca ocel 120/240 4 Stredna




Dobré rady pre pracu s
excentrickou bruskou

Ak sa vase naradie prili§ zahreje, hlavne ak bolo pouzivané pri
nizkych otackach, nastavte maximalne otacky a spustite ho bez
zataze na 2-3 minuty, ¢im sa ochladi motor. Nepouzivajte naradie
dihsi €as pri nizkych otackach. Vzdy zvolte brusny papier, ktory je
vhodny pre bruseny material.

Opracovavany kus pevne uchytte, aby sa po€as prace nepohol.
Pohyby brdseného materialu maju negativny vplyv na
dosiahnutelnu kvalitu povrchu.

Brusku zapnite skor, ako za¢nete brusit a vypnite ju, ked ste
brusenie ukongili. U dreva dosiahnete najlepsie vysledky brusenim
po viakne.

Nepustajte sa do brusenia, ak nie je nasadeny brusny papier.
Papier poc¢as brusenia nesmie Uplne stratit zrno, inak sa po$kodi
zakladna doska brusky. Zaruka sa nevztahuje na opotrebenie
zakladnej dosky.

Pre hrubé povrchy pouzite brusny papier s hrubSim zrnom, na
hladké povrchy nasadte strednu velkost zrna a pracu dokoncite
jemnym zrnom. AK je to potrebné, brusny papier odskus$ajte na
kuse odpadu.

Pouzivajte iba kvalitny brusny papier.

Rychlost’ odoberania materialu sa ovlada velkostou brisneho zrna
a nie velkostou pritlaku

na naradie. Nadmerny pritlak zniZuje Uc€innost brusenia a pretazuje
motor. Optimalnu ucinnost briusenia dosiahnete pravidelnou
vymenou brusneho papiera.

Udrzba

Pred vykonanim akéhokol'vek nastavovania, oprav a
udrzby odpojte brusku od siete.

Vasa bruska nevyzaduje ziadne dodato¢né mazanie ani udrzbu.
Vas$e naradie nevyzaduje ziadny servisny zasah. Svoje naradie
nikdy necistite vodou alebo chemickymi Cistiacimi prostriedkami.
Vytrite ho suchou handrou. Naradie ukladajte na suchom mieste.
Vetracie otvory motora udrziavajte ¢isté. Ovladacie prvky
zbavuijte prachu. Cez vetracie Strbiny ob¢as mozno vidiet iskrenie
komutatora. Je to normalne a neznamena to posSkodenie nastroja.
Ak je poSkodena napéjacia Snura, treba ju nechat’ vymenit u
vyrobcu, v servise alebo o to poziadat kvalifikovaného pracovnika.

Ochrana zivotného prostredia

ﬁ Elektrické vyrobky neslobodno likvidovat spolu s domacim
odpadom. Recyklujte v zbernych miestach na tento

mmmm Ucel zariadenych. O moznosti recyklacie sa informujte o
miestnych Uradov alebo u predajcu.
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Es vyhlasenie o zhode

My,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
Popis WORX Rotac¢na bruska
Typ WU652 WU655

Zodpoveda nasledujucim smerniciam:
Smernica ES o strojoch 98/37/ES
Smernica ES o nizkom napati 2006/95/ES

Smernica ES o elektromagnetickej kompatibilite 2004/108/ES

Spifia posudzované normy

EN 55014-1 EN 61000-3-3
EN 60745-1 EN 61000-3-2
2007/09/08
Jacky Zhou

Veduci oddelenia kvality firmy POSITEC

EN 55014-2
EN 60745-2-4
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