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2. BEVEZETES

Kedves vasarlo, koszonjiik, hogy tigy dontdtt, hogy megvasarolja termékiinket. Kérjiik, hogy az iizembe
helyezés eldtt alaposan olvassa el a jelen kézikonyvben talalhato Osszes utasitast. Az optimalis €s hosszl tavia
hasznalat érdekében szigoruan be kell tartania az itt megadott hasznalati és karbantartasi utasitasokat. Az On
érdekében javasoljuk, hogy a karbantartast és az esetleges javitasokat bizza szervizszervezetiinkre, mivel ott
megfeleld felszerelés és specialisan képzett személyzet all rendelkezésre. Minden gépiink €s berendezésiink
hosszu tavu fejlesztés alatt all. Ezért fenntartjuk a jogot a gyartasuk vagy felszereltségiik modositasara.

3. LEIRAS

A GAMA 1550A, GAMA 1750A, GAMA 1950A professzionalis hegesztd inverterek, amelyeket MMA
(bevont elektroda), TIG hegesztéshez terveztek érintéses inditdssal (hegesztés véddgazban, nem olvado
volframelektrodaval). igy ezek meredek karakterisztikajti hegesztési aramforrasok. Az invertereket hordozhatd
hegesztési aramforrasként tervezték. A GAMA gépek egyfazisu inverteres aramforrasok, amelyeket hatékony
tularamvédelemmel véd a talterhelés ellen. Fel vannak szerelve a HOTSTART (az iv kdnnyebb begyujtasa
érdekében), SOFTSTART (a hegesztéaram lasst inditdsa, "megszakitd kiesés multan") és ANTISTICK
(megakadalyozza az elektroda beragadasat) elektronikus funkcidkkal is. A GAMA 1550A-t6l a GAMA
1950A-ig els6sorban gyartasra, karbantartasra vagy Osszeszerelésre szolgalnak. A GAMA hegesztdgépek
megfelelnek az Eurdpai Unid és a Cseh Koztarsasag vonatkozo szabvanyainak €s eldirasainak.

4. FELHASZNALASI KORLATOZAS (ISO/IEC 60974 - 1)

A GAMA hegesztégépek hasznalata jellemzéen szakaszos, a leghatékonyabb munkaid6t a hegesztésre, a
pihendidot pedig a hegesztett alkatrészek elhelyezésére, elokészitd miiveletekre stb. hasznaljak. Ezeket a
hegesztdgépeket ugy tervezték, hogy teljesen biztonsagosan terhelhetok legyenek max. GAMA 1550A =
150A-60%, GAMA 1750A = 170A-45%, GAMA 1950A = 190A-25% a névleges aramhoz képest. Az iranyelv
a terhelési id6t 10 perces ciklusban hatdrozza meg. A 45%-os terhelés a 10 perces id6tartambol 4,5 percnek
szamit, 5,5 perc pedig a hiitési idonek. Ha a megengedett tizemi ciklus tallépésre kertil, akkor a termosztat a
hegesztogép alkatrészeinek védelme érdekében a veszélyes tilmelegedés miatt megszakitja azt. Ezt a gép
eliils6 vezérldpanelén egy sarga jelzéfény jelzi. Néhany perc milva, amikor a tapegység lehiilt és a sarga fény
kialszik, a gép ismét lizemkész. A GAMA hegesztdgépeket az IP 23S védelmi szintnek megfelelden tervezték.

5. TECHNIKAI ADATOK

1. tablazat

Miszaki adatok GAMA 1550A GAMA 1750A GAMA 1950A

Eemeneti feszulltség 50-60 1x230V 1X230V 1x230V
z

Hegesztési aramtartomany 10A - 150A 10A - 170A 10 - 190A

Fesziiltség Uresen 80V - 90V 80V - 90V 80V-90V

Rakodo 45% 170A 25%-190A

Rakodo 60% 150A 150A 150A

Rakodo 100% 130A 130A 130A

Tapfesziltség bemenet 4. 7KVA 5.2KVA 6KVA

Védelem 20A 23A 26A

Lefedettség IP23S

Szigetelési osztaly F

Szabvanyok EN 60974-1 EN 50119

Méretek D-W-V L =305mm W = 145mm H = 225mm

Suly 5.7kg 5.8kg 5.9kg

A bemelegitési teszteket 20-25 °C-os kornyezeti hdmérsékleten végezték. A 40°C-os kdrnyezeti
hémérsékletre vonatkozo terhelési tényezoket szimulacioval hataroztak meg.
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A GAMA 1550A-GAMA 1950A hegesztogépeket kizarolag hegesztésre szabad hasznéalni. Egyéb nem
rendeltetésszeri haszndlat tilos. Kizardlag képzett ¢és tapasztalt személyek kezelhetik azokat. A
munkavallalénak be kell tartania a CEI 26.9 HD 407, CSN 050601, 1993, CSN 050630, 1993 és a biztonsagi
eléirasokat, hogy sajat és harmadik személyek biztonsagat biztositsa.

/N

* Ne végezzen javitasi munkalatokat a hegesztdgépen, amig az {izemben van, és amikor az elektromos halozatra van
csatlakoztatva. Amikor a hegesztogép nem lizemel, vagy nincs a hal6zatra csatlakoztatva.

* Minden karbantartasi vagy javitasi munka el6tt valassza le a gépet a halozatrol.

* A GAMA hegesztogépeket képzett személyzetnek kell lizemeltetnie és karbantartania.

* Minden csatlakozasnak meg kell felelnie a vonatkoz6 eldirasoknak (CEI 26-10 HD 427), a cseh €s eurdpai

szabvanyoknak és a balesetvédelmi jogszabalyoknak.

* Ne hegeszteni nedves vagy esos koriilmények kozott.

* Ne hasznaljon kopott vagy sériilt hegesztokabeleket.

* FEllendrizze a hegesztd- és tapkabeleket, hogy a szigetelésiik nem sériilt-e meg, illetve a vezetékek nem

lazultak-e meg a csatlakozasoknal.

* Ne hegeszteni olyan hegeszto- és tapkabellel, amelynek nem megfeleld a keresztmetszete. Ne folytassa a

hegesztést, ha a kabelek tilmelegedtek, ez megakadalyozza a szigetelés gyors kopasat.

* Soha ne érintse meg az el részeit. aramkor

* Hegesztés utan 6vatosan valassza le a hegesztokabeleket és a hegesztopisztolyt a géprol, és keriilje az érintkezést a
foldelt vezetékekkel.

alkatrészek.

6. BIZTONSAGI UTASITASOK

Az aramiités megelzése

- d
Hegesztési fiistok és gazok - biztonsagi utasitasok

* Biztositson tiszta munkateriiletet ¢€s szellozést a hegesztés soran keletkezd gazoktol, kiillondsen zart
helyiségekben.

* Helyezze a hegesztokészletet jol szell6z0 helyre.

* A mérgez6 gazok felszabadulasanak megakadalyozasa érdekében tavolitsa el a hegesztendo6 részeket boritd
lakkot, szennyez6dést és zsirt.

* Mindig jol szell6ztesse a munkatertiletet.

* Ne hegeszteni olyan teriileteken, ahol természetes vagy mas robbanasveszélyes gazok szivargasa
gyanithato, illetve bels6 égésii motorok kodzelében.

* Ne vigye a hegesztéberendezést zsiroldasra tervezett fiirddk kozelébe, valamint olyan helyekre, ahol
gyulékony anyagokat hasznalnak, és ahol olddszerként hasznalt trikloretilén vagy mas klortartalmua
szénhidrogén gbézok vannak, mivel a hegesztéiv és a keletkezd ultraibolya sugarzas ezekkel a gézokkel
reakcioba lépve er6sen mérgezo gazokat termel.

@®

* Soha ne hasznaljon hibas vagy sériilt védoéfelszerelést.
* Ne nézzen a hegesztd ivbe megfeleld véddpajzs vagy sisak nélkiil.
+  édje szemét specialis, sotét véddiiveggel ellatott hegesztokalappal(9-14-es védelmiszint EN
169).
* Azonnal tavolitsa el a nem megfelel6 sotét véddiiveget. Helyezze az atlatszo tiszta iiveget a sotét véddiiveg
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elé, hogy megvédje azt.
* Ne hegeszteni, mieldtt nem gy6z6dott meg arrol, hogy a kornyezetében tartdzkodé személyek megfeleld védelemben
részesiilnek.



* Az anyag kezelése soran mindig viseljen véddruhazatot és borkesztylit az égési sériilések és sériilések
megeldzése érdekében. Viseljen védo fejhallgatot vagy fiildugot.

* Tavolitson el minden éghetd anyagot a munkakornyezetbdl. Ne hegeszteni gyulékony anyagok és

folyadékok kozelében, illetve robbandsveszélyes gazokkal teli kornyezetben.

* Ne viseljen olajjal vagy zsirral atitatott ruhazatot, mert meggyulladhat.

* Ne hegeszteni olyan anyagokat, amelyek gytlékony anyagokat tartalmaznak, vagy amelyek hevitéskor

mérgez6 vagy gyulékony gbzoket termelnek. Ezen anyagok kis mennyisége is robbanast okozhat.

* Soha ne hasznaljon oxigént tartalyok és edények kifujasadhoz.

* Keriilje a hegesztést zart terekben vagy iiregekben, ahol természetes vagy mas robbanasveszélyes

gazok lehetnek jelen.

* Tartson tlizoltd késziiléket a munkahelye kozelében.

* ,Soha ne hasznéljon oxigént a hegesztdpisztolyban, hanem mindig csak nem illékony gazokat és azok keverékeit,
illetve CO .

Tiiz- és robbanasvédelem

@ Az elektromagneses mezokkel kapcsolatos veszélyek

* A hegesztogép altal generalt magneses mez6 veszélyes lehet a pacemakerrel, hallokésziilékkel és

hasonlo6 eszkozokkel rendelkez6 emberekre. Ezeknek az embereknek konzultalniuk kell orvosukkal, amikor

a csatlakoztatott késziilékhez kozelitenek.

* Haszndlat kdzben tartsa tdvol az 6radkat, magneses adathordozokat, ordkat stb. a késziiléktol. A

magneses mez0 miatt maradando karosodast okozhat ezekben az eszkdzokben.

* A hegesztégépek megfelelnek az elektromégneses Osszeférhetdségi (EMC) iranyelvekben meghatarozott
védelmi kovetelményeknek. Kiillondsen megfelel az EN 50199 miiszaki eléirasainak, és varhatéan széles
korben hasznalhaté minden ipari teriileten, de nem haztartasi haszndlatra! A nem ipari teriileteken tdrténd
hasznalathoz kiilonleges oOvintézkedések lehetnek sziikségesek (lasd EN 50199, 1995, 9. cikk). Ha
elektromagneses zavarok 1épnek fel, a helyzet megoldasa a felhasznalo felelGssége.

* Bizonyos esetekben a megoldas a megfeleld sziirdk bevezetése a tapvezetékbe.

" Nyersanyagok és hulladékok

+ Ezek a gépek olyan anyagokbol késziilnek, amelyek nem tartalmaznak a felhasznal6 szamara mérgez6 vagy mérgezo
anyagokat.

* Az artalmatlanitasi fazisban az eszkozt szét kell szerelni, és az egyes alkotoelemeket szét kell valasztani

aszerint, hogy milyen anyagbol késziiltek.

Siiritett gazok kezelése és tarolasa

* Mindig keriilje az érintkezést a hegesztéaramot vezetd kabelek és a siiritett gazpalackok és
tarolorendszereik kozott.

* Mindig zarja el a siiritett gazpalackok szelepeit, ha nem hasznalja dket.

* Az inert gazpalack szelepeinek teljesen nyitva kell lenniiik, hogy vesz€ly esetén elzard rendszereket
lehessen hasznalni.

* A stiritett gazpalack mozgatasakor fokozott 6vatossaggal kell eljarni a sériilések és a sériiléshez vezetd
balesetek elkeriilése érdekében.

* Ne probalkozzon palackok stiritett gazzal valo feltoltésével, mindig hasznaljon megfelel6 nyomascsokkentd
szabalyzokat és megfeleld csatlakozokkal ellatott, megfeleld talapzatokat.
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* Ha tovabbi informaciokra van sziiksége, kérjiik, olvassa el a stiritett gazok hasznalatara vonatkozo
biztonsagi utasitasokat a CSN 07 83 05 és a CSN 07 85 09 szabvanyok szerint.



7. TELEPITES

A rendszer telepitési helyét gondosan meg kell fontolni, hogy minden szempontbdl biztonsagos ¢és kielégitd
mikodést biztositson. A felhaszndlo felelés a rendszer telepitéséért és hasznalataért a gyartd jelen
kézikonyvben talalhatd utasitasainak megfelelden. A gyarto nem vallal felelésséget a nem megfeleld
hasznalatbol és lizemeltetésbol eredd karokért. A GAMA gépeket védeni kell a nedvességtdl és az es6tol, a
mechanikai sériilésekto]l és a szomszédos gépek esetleges szelldzésétol, a tilzott tulterheléstl és a durva
kezeléstdl. A rendszer telepitése eldtt a felhasznalonak figyelembe kell vennie a munkahelyen jelentkezd
esetleges elektromagneses problémakat, kiilondsen javasoljuk, hogy a hegesztokészletet ne telepitse a
kovetkezok kozelébe: jel-, vezérlo- és telefonkabelek, radio- és televizioadok és -vevok, szamitégépek,
vezérlo- és méroberendezések, biztonsagi és védoberendezések. A pacemakerrel, siket segédeszkdzzel stb.
rendelkezd személyeknek konzultalniuk kell orvosukkal a hasznalatban 1évé berendezésekhez vald
hozzaférésrol. A berendezés telepitésekor a kdrnyezetnek meg kell felelnie a védelmi szintnek, azaz IP 23S
(IEC 529). Ezt a rendszert kényszeritett 1égkeringetéssel hiitik, ezért olyan helyen kell elhelyezni, ahol a
leveg6 konnyen ataramolhat a késziiléken.

A 8. CSATLAKOZAS AZ ELEKTROMOS HALOZATHOZ

* Miel6tt a hegesztégépet a halézatra csatlakoztatja, gy6z6djon meg arrol, hogy a halézati fesziiltség és
frekvencia megfelel a késziilék névtablajan feltiintetett fesziiltségnek, és hogy a hegesztogép
fokapcsoléja "0 allasban van.

* FIGYELEM!

* A haldzathoz val6 csatlakoztatdshoz csak a hegesztd eredeti hegesztdcsatlakozojat hasznélja. A GAMA

hegesztdgépeket 230 V-os halozatra valo csatlakozasra tervezték.

* A vezetékkabel barmilyen meghosszabbitasanak megfelel6 kabelkeresztmetszettel kell rendelkeznie, és
altalaban nem lehet kisebb

keresztmetszetli, mint a miiszerrel egyiitt szallitott eredeti kabel.

* Az el6lapon 1év6 zold jelzéfény vilagit, amikor a fOkapcsolo be van kapcsolva.

Ha a hegeszt6gépet a haldzatrdl nagyobb tavolsagban kell taplalni, hasznalhatja az ADAP25 adaptert. Az

adapter 3x400V-os tapfesziiltséggel mikddik, €s a fesziiltséget 230V -ra alakitja at. Ehhez a fesziiltséghez két

aljzattal van felszerelve.

A 3x400V-o0s hosszabbito kabel veszteségei a 230V-0s hosszabbitd kabel veszteségeinek fele. Az adapter

230V-os kimenete 25A biztositékkal van ellatva.



9. VEZERLOELEMEK

1. Potentiométer az értékek beallitasahoz8 . TIG funkcid

2. VR.D. 9. funkci6 MMA-SOFT funkcid
3. A gép tulmelegedésének jelzojel10 . MMA-HOT funkcié

4. Gyorscsatlakozo6 ,,-" polusl1 . Gyartasi cimke

5. Téaviranyito csatlakoz6 GAMA 1750A-1950A12 . Ventilator

6. Gyorscsatlakozo ,,+" polus13 . Villas tapkabel villaval

7. MET" gomb a moédszerek kozotti valtashoz14.Fékapesolo MMA-HOT,

MMA-SOFT, TIG
10. UZEMBE HELYEZESI MODSZER MMA

A GAMA 1550A és GAMA 1950A gépek mindenféle bazikus, rutil és savas bevonati elektrodaval
hegesztenek. Kivételt képeznek a cellulozbevonath elektrodak. A hegesztdkabel csatlakozasanak polaritasat az
elektroda tipusa hatdrozza meg. A vezeték polaritasat az elektroda gyartdja ajanlja, és a csomagolason fel van
tiintetve.

Az MMA modszer vezérloinek beallitasa

MMA modszer-hegesztési aram beallitasa

MMA hegesztéshez a kivant funkciot a "MET" gombbal kell kivalasztani (1. abra, 7. pozicio). Bevont
elektrodas hegesztéshez két lehetdség koziil lehet valasztani: MMA-HOT funkcié (1. abra, 10. pozicio),
MMA-SOFT funkcio (1. abra, 9. pozicid). Az illusztraciot 1asd a 2-3. abran.



MMA-HOT médszer

Ez a hegesztési mod aktivalja a HOTSTART funkciot, amely megkonnyiti az ivgyu;jtast.

Vékony fémlemezek hegesztéséhez, ahol ez a HOTSTATR funkcio atégetheti a gyenge fémlemezt, ajanlott a
gépet TIG lizemmodba kapcsolni (1. abra, 8. pozicid). Az illusztraciot lasd a 2. abran.

2. abra 0'r

4 @) SOFT

MMA-SOFT mddszer

SOFTSTART (SOFT POWER ON) funkci6 - ugynevezett lagyinditas. A funkcio biztositja a hegesztési aram
lasst inditasat. Ezzel a funkcioval a hegesztogép bekapcsolasakor a megszakitdk "kiesése" a multé. Ezt a
funkciot leginkabb az alapelektrodakkal lehet hasznalni. Tovabbi elénye a salakzarvanyok jelentos
csokkenése, a froccsenések csokkentése. A helyes és problémamentes hegesztési folyamathoz elengedhetetlen
a tokéletesen tiszta hegeszt6anyag. A funkci6 aktivalasdhoz a gépet a MET gombbal (1. 4bra, 7. pozicio)
MMA-SOFT funkciora kell kapcsolni (1. abra, 9. pozicio). Lasd a 3. abrat az illusztracidhoz.

3. abra

11. BIZTONSAGI FUNKCIO V.R.D.

Ez a funkcidé biztositja a gép kimenetén a 15 V-os alacsony fesziiltséget. Ez tehat egy biztonsagos
fesziiltségértek a gép kimenetén, amely kozvetleniil az elektréda hegesztendd anyaggal valo érintkezése utan
80 - 90V-o0s hegesztési fesziiltségértékre valtozik. A hegesztés befejezése (az iv kialvasa) utan a fesziiltség
automatikusan visszaall 15V-ra. Ha a V.R.D. funkci6 ki van kapcsolva, a terhelés nélkiili fesziiltség 80 - 90V.
A V.R.D. funkci6 bekapcsolasdhoz a gépet a fokapcsoloval (1. abra, 14. pozicid) 0 allasba kell kapcsolni. Az
eldlapon nyomja meg ¢és tartsa lenyomva a MET gombot (1. &bra, 7. pozicid), és kapcsolja be a hegesztogépet
a fokapcsoloval (1. abra, 14. pozicio) az 1. pozicioba. A hegesztégép bekapcsolasa utan engedje el a MET
gombot (1. abra, 7. pozicid). A V.R.D. funkcié aktivalasakor a zold VRD LED (1. dbra, 2. pozicid) vilagit. A
funkcié kikapcsolasakor ugyanugy jarjon el, mint az aktivalaskor. Ez a funkci6 MMA-HOT, MMA-SOFT
hegesztési modszereknél akyg i i

4. abra




12. HEGESZTOKABEL CSATLAKOZASOK

Csatlakoztassa a gyorscsatlakozokhoz, és elforgatassal huzza meg (polaritds az elektrodak tipusanak
megfeleléen). A fokapcsold bekapcsolasa elétt gy6zodjon meg arrdl, hogy sem a kabelek, sem az
elektrédatartd nem sériilt szigeteléstiek.

Ne hegeszteni sériilt kabelszigeteléssel vagy elektrodatartéval.

Csatlakoztassa a foldeld fogdt a hegesztendd anyaghoz a megtisztitott teriileten. A rossz érintkezés a fogo és a
kabelek felmelegedését, id6 eldtti kopast, instabil €és rosszul €gd ivet okoz. Tlizze be a dugot a foglalatba,
amelyet elézetesen ellendrizze, hogy megfelel-¢ a hegeszté névtablajan megadott fesziiltségnek.

2 tablazat Kabel Kabel hossza Max.current Elektroda
keresztmetszete
16mm?2 3m 174A 3.2mm
25mm?2 5m 254A 4.0mm
35mm?2 10m 338A 5.0mm
Ertesités

* Ha a fékapcsolé be van kapcsolva, a hegesztokabelek és az elektrodatarté még
mindig fesziiltség alatt allnak. Helyezze az elektrodatartot egy nem vezetoé és nem
gyulékony alatétre.

* Hegesztés kozben ne érintse meg puszta kézzel a hegesztoelemet, az fesziiltség alatt all!

* Az elektrodatarto eltavolitasakor kiilonos figyelmet kell forditani az elektroda forro végére.

A 3. tablazat csak tajékoztato jellegl értékek

Elektroda atméré E-B 121 EN499-E 38 3 B E-KEN 499-E 35 AAA | E-R117 EN 499-E 38 AR
mm Jelenlegi A Jelenlegi A Jelenlegi A
2,0 60 - 80 65 - 80 40-70
2,5 80 - 100 80 -100 60 - 100
3,2 110 - 140 100 - 130 80 -120
4,0 140 - 170 170 - 210 140 - 170
5,0 190 - 200 210 - 270
Jelenlegi DC DC DC/AC
Az
elektrodatartd plusz polus minusz polus minusz polus
polaritasa

Az alkalmazott aramintenzitas kiillonb6zo elektrodatmérdk esetén a 3. tablazatban lathato, és a kiilonboz6

hegesztési tipusokra vonatkozo értékek a kovetkezok:

*  Magas vizszintes hegesztéshez

*  Kozepes a fejmagassag feletti hegesztéshez

* Alacsony fiiggblegesen lefelé torténd hegesztéshez és kis elomelegitett anyagok dsszekotéséhez

* A szokasos acélelektrodakkal torténd hegesztésnél hasznalt atlagos aramot a kovetkezo képlettel
lehet megkozelitdleg megadni: I =50 x (Qe - 1)

I = hegesztési aram intenzitasa

e = az elektroda atméréje

Példa egy 4 mm atmér6ji elektrodara I =50 x (4 - 1) =50 x 3 = 150A

Az elektroda tartasa hegesztés kozben:
5. abra




Az alapanyag el6készitése:
A 4. tablazat az anyagkészitésre vonatkozo értékeket mutatja. Hatdrozza meg a méreteket a 6. abra szerint.

4. tablazat

6. dbra
S a d a
(mm) (mm) (mm) °
03 0 0 0 O(\ +
36 0 s/2(max) 0
312 015 02 60 / { S

o
—
W)
—

13. VEZERLESI BEALLITASOK A TIG MODSZERHEZ

A TIG-moddszer egyenaramu hegesztés nem olvadd volframelektrodaval, védé argon légkdrben. Az iv a
volframelektroda és a hegesztendd anyag kozott ég. a hegesztend6 anyaggal azonos dsszetételii anyagot adunk
az olvadékfirdéhoz. Ezt a moddszert a kdzonséges acélokbdl, rozsdamentes acélokbol, nikkelbdl, rézbdl,
titanbol és e fémek 6tvozeteibdl (kivéve az aluminiumot és dtvozeteit) késziilt lemezek, huzalok és profilok kis
darabjainak finomhegesztésére hasznaljak.

TIG hegesztési aram beallitasi modszer
TIG-hegesztéshez a gépet a "MET" gomb segitségével kell a kivant funkciora kapcsolni (1. abra, 7. pozicio).
TIG funkcio (1. abra, 8. pozicid). Lasd a 7. abrat az illusztracidohoz.

7. dbra

@ ot

ra 4

14, TIG HEGESZTOPISZTOLY CSATLAKOZTATASA

Csatlakoztassa a gyorscsatlakozohoz (1. abra 4. pozicio), amely ,,-" polust. az égéhodz, és elforgatassal hiizza
meg. Csavarja a talfoly6 anyéat (17. abra, pos.4) a nyomascsokkent6 szelep kimenetére, és huzza meg. A gaz a
fogantytn 1év6 szelepen (17. abra, 1. pozicid) keresztiil, az €gd tipusatol fiiggden elforgatassal vagy nyomassal
engedi ki a gazt. A gézaram 5 és 15 I/min kozott allithatd be, a hegesztendd anyagtol és a beallitott
paraméterektdl fiiggden.

Foldelt kabel

Csatlakoztassa a gyorscsatlakozohoz (1. abra, 6. pozicid), amely ,,+" polussal van jeldlve, és elforgatassal
htzza meg. A foldel6 fogot a hegesztendd anyaghoz rogzitse a korroziotol és festéktdl mentes, megtisztitott
tertileten. A rossz érintkezés a kdbelek €s a fogok felmelegedését és id6 elotti kopasat okozza. Rossz ivgyujtas
és rosszabb mindségii hegesztés.

Az Arc

A volframelektrodat a hegesztendd anyaghoz 6vatosan hozzékaparva gyujtjak meg. A kiegészité anyagot az
anyag megolvasztasa €s a fiird6 kialakulasa utan adjak hozza. A hegesztés befejezése utan hagyja, hogy a gaz
5-10 masodpercig a volframelektrodara aramoljon a hiités érdekében. A hegesztés befejeztével zarja el a
szelepet mind a nyomdascsokkent6 szelepen, mind a palackon.
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15. VOLFRAMELEKTRODA KOSZORULES

A volframelektroda helyes megvalasztasa és elokészitése befolyasolja a hegesztéiv tulajdonsagait, a hegesztési
geometridt és az elektroda élettartamat. Az elektrodat hossziranyban finomra kell csiszolni, ahogyan az a 8.
abran lathato.

A 9. 4bra a csiszolas hatasat mutatja az elektrodara és annak ¢lettartamara. Az elektroda kiméletes és
egyenletes csiszoldsa hossziranyban - akar 17 6ra €lettartam.

Figyelmeztetés: a kabelek csatlakoztatasa és a fokapcsolo bekapcsolasa esetén a foldkabel
és az égoelektroda fesziiltség alatt all. Helyezze az égot nem vezetd és nem gyilékony
alatétre. A hegesztékabelek és a TIG hegesztopisztoly kiilon rendelésre specialis
tartozékként kaphatok. Hasznaljon 2% toriumot tartalmazo, piros csikkal jelolt volframelektrodakat.
Az elektroda cstcsat az 5. tablazat szerinti kupszogre csiszolja. Az elektrodat egy finom szemcsés,
volframelektrodak csiszolasara tervezett csiszoldtarcsan csiszolja 8. dbra. A csucs hossza az elektroda
atmérdjének 1,5-2-szerese legyen.

VOLFRAM ELEKTRODA KOSZORULES

9. abra

8. abra.

5. tablazat. Csak indikativ besorolasok o

Védéburkolat a daralohoz
Csiszolokorong

Volfram elektréda
Koszorigép tarté

Proud a uhel stupné (°)
20A 30°
20A-100A 60°-90°
100 A-200A 90° - 120°

200 A a vice 120°

i Ml
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VEDOGAZ

10. abra.
‘ A TIG-hegesztéshez 99,99%-os tisztasagu argont
REG;"ZLAC';'.LVET"' kell hasznalni.
12 (O):) e Hatarozza meg az aramlas mennyiségét a 6. tablazat szerint.
(T1)
> 6. tablazat
(@) Elektroda Hegesz Gazaram
(O) atméro t6 I/m
(1 fuvéka
< 6-70 1,0 mm 4/5 6/8,0 5-6
had 60-140 1,6 mm 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6-7
- 120-240 2,4 mm 6/7 9,5/11,0 7-8
PLYNOVA LAHEV

16. A HEGESZTOPISZTOLY TARTASA HEGESZTES KOZBEN

11. 4bra.
o ] PR
é‘? D, pert
17 5 7|
: 20 - 30°
15 -40° Z
%z,
- é
N é
(0] P
10-30 | $ZZ NN\ Z
ALAPANYAG ELOKESZITESE
12. abra.7. tablazat.
s(mm) a(mm) d(mm) a ()
a
- R 0-3 0 0 0
¥ P _ 3 0 0,5(max) 0
$—\ (|— ' 4-6 1-1,5 12 60
e e S
I [.d 1ta )

A 7. tdblazat az anyagkészitésre vonatkozo értékeket mutatja. Hatarozza meg a méreteket a 12. abra szerint.
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17. A GEP TULMELEGEDESE

A gép a tapegység tilmelegedése miatt véddtermosztattal van felszerelve. A termosztat bekapcsolasakor az
el6lapon a tulmelegedés jelz6fénye vilagit (1. abra, 3. pozicid), és a forras kb. 1 percig nem hegeszthetd.

Miutan a tapegység lehiilt, a tapegység visszatér a hegesztési lizemmodba a legutobb beallitott értékekkel.
Lasd a 13. abrat az illusztracidhoz.

13. 4bra

18. RAGADASGATLO FUNKCIO

ANTISTICK funkci6 - a beragadt elektroda konnyti levalasztasa. Ez azt jelenti, hogy amikor az elektroda
hegesztés kdzben ratapad a hegesztend6 anyagra, az ANTISTICK funkci6 aktivalodik, és a hegesztokabeleken
nem folyik dram, ez segit elvalasztani az elektrodat a hegesztendé anyagtol.

19. GEPI TAKAREKOS UZEMMOD + GEPI BERENDEZESEK

A gép minden bekapcsolasakor a gép automatikusan "kikapcsolt" ilizemmodba keriil. Az energiatakarékos
iizemmod akkor kapesol ki, amikor a bevont elektroda a hegesztendd anyaghoz ér. Ez a funkcié automatikusan
bekovetkezik minden alkalommal, amikor a gépet bekapcsoljak vagy 5 percnél hosszabb ideig liresen hagyjak.
A GAMA 1950A gépen a ventilator automatikusan kikapcsol e funkcidhoz. Minden készenléti lizemmodba
keriil, ha az elektrodat a hegesztendé anyaghoz szoritja. Arr6l, hogy a gép energiatakarékos {izemmodba
lépett, az MMA-HOT (1. ébra, 10. pozicio) vagy MMA-SOFT (1. abra, 9. pozicid) funkcidban villogé LED
tajékoztatja Ont, attol figgden, hogy éppen melyik hegesztési tizemmédban van. Abra 14. bra.

14. abra

=
i () SOFT
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20. TAVIRANYITO CSATLAKOZTATASA

A GAMA 1750A és 1950A gépek taviranyito csatlakoztatasara is van lehetdség.

Ha a tavvezérlo csatlakoztatva van a csatlakozohoz, a hegesztési aramot csak a tavvezérlon 1évo
potenciométerrel lehet beallitani. A hegesztési modszerek kdzotti valtas a hegesztogép MET gombjaval
torténik (1. abra, 7. pozicid). Miutan a tavvezérldt levalasztotta a csatlakozorol, a hegesztési aramot ismét a
hegesztdgépen lehet bedllitani (1. abra, 1. pozicid). A tavvezérld abrajat lasd a 15. abran.

15. abra o
@ ay.
Zx
>0
N e
S 3o
) 2380
0>2
= Q)
sQ
(%4
o
>3
Nazev: Schéma Dal. ovl.| Cislo wykresu: EV-0130
Kreslil: Robin Sabatka | List: 111 [ 1812201
Autor: OMICRON-svéfeci siroje s.r.o., Zahradnitkova 1375/2, Trebié 674 01
. 1 2 3 4
16. abra

Gyorscsatlakozok

Kabelek 25-3/5m - GAMA 1550A - 1950A
Elektrédatartéd

Foldel6 fogo

rPowbN -~

_22. TIG HEGESZTOPISZTOLY

17. dbra 4

Gazszelep

Volfram elektréda

Szivacsok

Toémlé a gazszelephez valo csatlakozashoz
Gyorscsatlakozo

Villas vezérl6csatlakozas

SubkhwnN=~
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23. MIELOTT ELKEZDENE A HEGESZTEST

FONTOS: A hegesztogép bekapcsolasa elétt ellendrizze, hogy a halozati fesziiltség és frekvencia megfelel-e a
névtablan feltiintetett értéknek. Allitsa be a hegesztési fesziiltséget a fesziiltségszabalyozoval (1. ébra, 1.
pozicio) és a gép fokapcsolojaval (1. abra, 14. pozicid). A GAMA 1550A-1950A késziilék készen all a
hasznalatra.

' FIGYELEM!

A hegeszt6kabelek a fékapcsoldé bekapcsolasakor

feszlltség alatt allnak!

24. KARBANTARTAS

Figyelmeztetés: a gépet a gép belsejében végzett ellendrzések elott valassza le a halézatrol.

Poétalkatrészek :

Az eredeti potalkatrészeket kifejezetten a mi berendezéseinkhez terveztiik. A nem eredeti potalkatrészek
hasznalata teljesitménybeli eltéréseket okozhat, vagy csokkentheti az elvart biztonsagi szintet. Nem vallalunk
felelosséget a nem eredeti potalkatrészek hasznalataért.

Hegesztési aramforras

Mivel ezek a rendszerek teljesen statikusak, kérjiik, tartsa be az alabbi utasitasokat:

Rendszeresen tavolitsa el a felgyiilemlett szennyezddést és port a gép belsejébdl siiritett levegovel. Ne
iranyitsa a légfuvokat kozvetleniil az elektromos alkatrészekre, mert ez karosithatja azokat. Végezzen
rendszeres ellendrzéseket az egyes elhasznalddott kdbelek vagy laza csatlakozasok azonositasara, amelyek
talmelegedést és a gép esetleges karosodasat okozzak. Hegesztogépek esetében az EN 331500, 1990 és az EN
056030, 1993 szabvanyoknak megfeleléen hathavonta idészakos ellenérzést kell végeznie egy erre
felhatalmazott személynek.

25. FIGYELMEZTETES A LEHETSEGES PROBLEMAKRA ES AZOK
KIKUSZOBOLESE

A tapkabel és a hegesztokabel tekintheté a meghibasoddsok leggyakoribb okanak. Problémak esetén az
alabbiak szerint jarjon el:

1. Ellendrizze a halozaton a szolgaltatott fesziiltség értékét

Ellendrizze, hogy a tdpkabel tokéletesen csatlakozik-e a dugaljhoz és a fékapcsoldhoz.

Ellendrizze, hogy a biztositékok vagy a megszakitod rendben vannak-e.

Ellendrizze a kovetkezo alkatrészek hibait:

fékapcsolo a halozatban

a gép villaja és fokapcsoldja

5. Ellendrizze a hegesztokabelt és annak alkatrészeit:

s AL

Megjegyzés: Az On miiszaki ismeretei ellenére feltétleniil forduljon képzett személyzethez és szerviz-miiszaki
részlegiinkhdz a gép javitasahoz.

26. HOSSZABBITO KABEL, TAPEGYSEG

A hosszu hosszabbitd kabel fesziiltségveszteséget okoz, ami csdkkenti a gép altal elért maximalis fesziiltséget,
amikor bevonatos elektrodaval hegeszt. Ez a hatas kiilondsen nagyobb aramerdsségii hegesztésnél jelentkezik,
és aramkimaradasokban nyilvanul meg. A tilmelegedés és a kabel fesziiltségveszteségek csokkentése
érdekében hasznalja a hosszabbito kabeleket a bemutatott tabldzat szerint. A nagyfoku talmelegedés miatt ne
hagyja a kabelt feltekerve a tekercsen, amikor nagyobb aramokkal hegeszt. A hosszabbitd kabel vezetdinek
keresztmetszetének meg kell felelnie az 11 aram nagysaganak.
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EROMUVEK

TIPUS GAMA 1550A
Névleges fesziiltségek 230V
Tépfesziiltség- -15% (195,5V)
tartomény +20% (276V)
Biztositékok 16A lassu
Téapkabel 23x2,5mm max.3m
Erémi min 6kW
HOSSZABBITO KABEL
0-5m 3 x 1,5 mm?
5-25m 3 x 2,5 mm?
25-50m 3 x 4 mm?

A hegeszt6 cimkéjén feltiintetett halozati fesziiltségnek, a csatlakozonak és a haldzati csatlakozodugd
tipusanak meg kell felelnie a halozati fesziiltségnek! A haldzati biztositékok kioldasi értékének nagyobbnak
kell lennie, mint az I1 bemeneti aram értéke.

Valassza ki a hosszabbitokabel hosszat a sziikségesnek megfeleléen. Ha a sziikségesnél hosszabbat hasznal, ne

hagyja feltekerve az orson, hanem tekerje le teljesen. Ha a kabel a klubban marad, tekercsként viselkedik, €s
fesziiltségveszteség keletkezik.

27. POTALKATRESZEK RENDELESE

A potalkatrészek problémamentes megrendeléséhez kérjiik, adja meg:

1. Az alkatrész rendelési szama

2. Az epizdd cime

3. Gép tipusa

4. A késziilék sorozatszama.

Tartozék: 1 db, rendelési szam: 10261, ventilator GAMA 1550A, rendelési szam: 155 0023

28. GRAFIKUS SZIMBOLUMOK A TELJESITMENYCIMKEN

1. A gyart6 neve és cime 12. Beépitett teljesitmény
2. Geép tipusa o 13. Lefedettség
3. Csokkend (meredek) karakterisztika 14. Névleges tapfesziiltség és frekvencia
4. MMA/TIG hegesztogep 15. Kényszeritett levegds hiités
5. Egyenaram e . 16. Alkalmas olyan terlleteken, ahol
6. Ures hegesztési feszlltségtartomany fokozott az aramiités veszélye
7. Aram- és fesziltségtartomany 17. Villas csatlakozas, fazisok szama
g- Ezgggotésjéaézarlﬁa%?tés lenleg 18. Hivatkozas a felhasznalt szabvanyokra
- z INOSItes. | 19. Haromfazisu egyeniranyito tapegysé
10. Névleges hegesztés. Fesziltség 20. Gyartasi Szémgy y Peayses
11. Bemeneti '
aram 18.

abra

10A/20,4V - 150A/26V )
60% | 100%
1500A | 130A

— 26V | 252V «
. OMICRON !
svareci stroje ‘n 20A 17,4A +—
| 5.1.0. -
4,TKVA 4,0KVA

| | : r .
TMADE IN CZEGCH REBUBLIC\VYROBENQ,V CESKE REPUBLICE

\15 \14\13




29. GAMMA POTALKATRESZ-JEGYZEK 1950A

19. abra

5 AMP. '
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30. POTALKATRESZ LISTA UTEMTERV

Pozicio Név Rendelési
szam.
1 Gomb CK 21 sarga 10311
2 Mdanyag matrica 11209
3 Gyorscsatlakozé CX0030 10205
4 Mudanyag eldlap 19048
5 5 kerekes taviranyité csatlakoz6. GAMA 1750A 737130
5 5 kerekes taviranyité csatlakozé. GAMA 1950A 737130
6 Pant 160cm / 4cm 16777
7 KTC 1750A inverter lemez 10079
7 KTC 1950A inverter lemez 10079
8 DP200A ventilator 10261
9 Réteg alul DELTA 11142
10 GAMA 1750A matrica cimke 18770
11 PKG 008 3m 3x2,5 10073
12 2x16A billenékapcsold 631050
13 Fbkapcsold kabelkoteg 21664
14 Milanyag meger6sités DELTA 10827

20




31. HASZNALT GRAFIKAI SZIMBOLUMOK

0 -
OGS L é A+ =
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
L1L2
Y Ry A V 15 @ - ﬂ - o A
" 12 13 14 16 17 18 19 20
1. F&6 kapcsolé 11. Hangtompito
2.Wire adagolasi sebesség 12. A hegesztend6 anyag szilardsaga
3. Foldelés 13. Hegesztési aram
4. Thermal védelmi jelzéfény 14. Hegesztési fesziltség
5. Veszély , nagyfesziltség 15. Indukcids csapok
6. Plusz pdlus a bilincsen 16. Ponthegesztés
7. Minusz pdlus a bilincsen 17. Impulzushegesztés
8. Protection foldeléssel 18. Valtas
9.Voltage szabalyozas nagyjabol 19. Figyelmeztetés ( fokozott dvatossag)
10. Fesziiltségszabalyozas finoman 20. Ajanlas a hasznalati utasitas elolvasasara
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32. ELEKTROMOS DIAGRAM
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33. GARANCIA NYUJTASA

1. A GAMA 1550A-1950A késziilék jotallasi idejét a gyartd a gép vevonek torténd eladasatol
szamitott 24 honapra hatdrozza meg. A jotallasi id6 a gép vevonek torténd atadasanak napjatol
vagy az esetleges szallitds napjatol kezdoédik. A jotallasi idébe nem szamit bele a jogos
reklamacio bejelentésétdl a gép javitasaig eltelt ido.

2. A jotallas magéban foglalja a feleldsséget azért, hogy a leszallitott gép a szallitds idOpontjaban €s
a jotallasi idoszak alatt a kotelezd miszaki feltételek és szabvanyok altal meghatarozott
jellemzokkel rendelkezik.

3. A gépben a jotallasi idén beliil, az eladast kovetden a gépben fellépd hibakért valo feleldsség a
gép gyartdja vagy a gép gyartdja altal felhatalmazott szervizszervezet altal torténd ingyenes
hibaelharitas kotelezettségébdl all.

4. A jotallas feltétele, hogy a hegesztdgépet rendeltetésszeriien és a célnak megfeleléen hasznaljak.
Nem mindsiilnek hibanak a nem megfelelé gondoskodas vagy a latszdlag jelentéktelen hibak
elhanyagolasa altal okozott karok és rendkiviili elhasznalodas.

Példaul a kovetkezo nem tekinthet6 hibanak:

* A transzformadtor vagy az egyeniranyitod kadrosodéasa a hegesztopisztoly elégtelen karbantartasa és
az azt kovetd rovidzarlat a fivoka és a fuvoka kozott.

* A hegesztOpisztoly mechanikai sériilése durva kezelés stb. miatt.
A gyarto nem felel az egyéb eseményekbdl eredd karokért, illetve a vis maior, példaul természeti
katasztrotak stb. altal okozott karokért. A garancia nem terjed ki tovabba azokra a karokra,
amelyeket a tulajdonos kotelezettségeinek elmulasztasa, tapasztalatlansaga vagy csokkent
képességei, a kezelési és karbantartasi utasitasban meghatarozott eléirasok be nem tartasa, a gép
rendeltetésellenes hasznalata, a gép tulterhelése, még ha csak ideiglenesen is, okoz.
A gép javitasakor csak a gyarto eredeti alkatrészeit szabad hasznalni.

5. A jotallasi idoszak alatt a gépen semmilyen olyan mddositas vagy valtoztatds nem megengedett,
amely a gép egyes alkatrészeinek mikodését befolyasolhatja. Ellenkezo esetben a garancia nem
érvényesiil.

6. A garancialis igényeket a gyartasi hiba vagy anyaghiba felfedezése utan azonnal be kell nyujtani
a gyartéhoz vagy a keresked6hoz.

7. Ha a hibas alkatrészt a garancialis javitas soran kicserélik, a hibas alkatrész tulajdonjoga a gyartora szall.

Jotallasi szolgaltatas

1. A garancidlis szervizelést csak az OMICRON-welding machines s.r.o. altal képzett és
felhatalmazott szerviztechnikus végezheti.

2. A garancidlis javitdsok elvégzése el6tt ellendrizni kell a gép adatait: az eladas datuma, a
sorozatszdm, a gép tipusa. Amennyiben az adatok nem felelnek meg a garancidlis javitas
elismerésének feltételeinek, pl. lejart garancialis iddszak, a termék nem rendeltetésszerli, a
hasznalati utasitassal ellentétes hasznalata stb. esetén nem garancidlis javitasrol van sz6. Ebben az
esetben a javitassal kapcsolatos 6sszes koltség a vasarlot terheli.

3. A jotallas elismeréséhez sziikséges dokumentumok szerves részét képezi a megfeleléen
kitoltott jotallasi jegy és panaszbejelentés.

4. Ha ugyanazon a gépen ¢s ugyanazon alkatrészen ugyanaz a hiba ismétlédik, konzultalni kell az
OMICRON-welding machines s.r.o. szerviztechnikusaval.

5. Panasz bejelentéséhez kérjiik, hivja az 568 851
563-as telefonszamot.
604 278 545
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MY: viTrobce
OMICRON - hegesztégepek s.r.o.

Z.ahradniCkova 1375/2
674 01 Tcebic
ID: 26291363

Sajat nevunkben kijelentjuk, hogy az alabb felsorolt termékek
megfelelnek a modositott 22/1897. sz. térvény kdvetelményeinek.
és a 17/2003 és 18/2003 kormanyhatarozatok

TIPUSOK:
A

G
1950A

Az elektromos berendezés leirasa:

-~

I Hegesztégépek MMA/TIG hegesztéshez

Hivatkozas az dsszehangolt szabvanyokra:

GSN EN 60974-1 GSN EN 60974-10

Az év utolso duplaja,
amelyben a CE-jeldlést elhelyezték a
termékeken:

e @ K
*
‘ Petr Kihtreiber I
‘ fT rebic-on: \ ‘
EMMMMMMMM%
00002002 0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:0:9:14
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A termék mindségét és teljességét igazoloé tanusitvany

Gyarto

OMICRON-hegesztogépek s.r.o.

A termék neve és tipusa

GAMMA
1950A

1550AGAMA

1750AGAMA

A gép sorozatszama

PCB sorozatszam

A gyartas datuma

Kijelentkezett

OTK bélyegzd

Garanciakartya

Az értékesités
id6épontja

Kereskedd
bélyegzdje és
alairasa

Az elvégzett szervizeljaras nyilvantartasa

A szolgéltatas A javitas Panasz
elfogadasan id6pontja jegyzokonyv A munkavallalo alairasa
ak szama
id6pontja

A forgalmaz6 biztositéka a megfeleldségi nyilatkozat kiaddséra vonatkozodan

Gyart6: OMICRON-hegesztogépek s.r.o.

A forgalmazo altal kiallitott biztositék arra vonatkozdan, hogy a gyartd az alabbiakban meghatarozott termékekre

vonatkozoan a 22/1997. sz. torvénynek megfeleléen megfelelségi nyilatkozatot adott ki.

Hegesztogépek: GAMA 1550A, 1750A, 1950A

Trebicben

Gyart6: OMICRON - hegesztogépek, s.r.o.
Zahradnickova 1375/2
674 01 Trebic

15.12.2011
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