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DEKLARACE KONFORMITY
Upozornéni

-Zafizeni muze byt zdrojem nizkofrekvenéniho ruseni napjejici siti. Pfipadné zjiSténi skute¢né Grovné ruseni a instalaci
odru3ovacich prvkd za Géelem dodrZeni kompatibilnich trovni EMC podle IEC 1000-2-1: 1900 (CSN333431) si zajisti
provozovatel podle okolnosti danych konkrétnim pfipojnym mistem. Vzhledem k velikosti instalovaného vykonu je pro
pfipojeni zafizeni k vefejné distribuéni siti nutny souhlas rozvodnych zavodu.

-UZivatel se upozorfiuje na nutnost provadéni periodickych revizi zafizeni a pokyny pro provedeni této revize, viz.
Paragraf 3 vyhlaska CUPB &.48/1982 sb.,CSN 33 1500:1900 a CSN 050630:1993 ¢&l. 7.3.

-Zdroje svarovaciho proudu jsou z hlediska odruSeni uréeny predevSim pro pramyslové prostory v pfipadé pouZiti
v jinych prostorach, jako jsou obytné prostory apod.,mohou existovat nutna zvlastni opatfeni (viz EN 50 199:1995 ¢.)
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Svarovaci stroje:
GAMA1300,1500,1700,1900

TECHNICKA DATA

Vyrobce
Rezim MMA-TIG (DC)

Zdroj proudu
Charakteristika zdroje
Regulace vykonu

P

Vinuti

Rizeni parametr(

Omicron - svareci stroje, s.r.o.

MMA-svareni obalovanou elektrodou, TIG-svareni netavici se wolframovou elektrodou

v ochranné atmosféfe argonu.
Vysokofrekvenéni ménié
strma

plynula, digitalni (u stroju s ozna¢enim D)

23
Cu
elektronické

TYP GAMA GAMA GAMA GAMA
1300 1500 1700 1900
Napajeci napéti (V) 1x230 V (+20% - 15%)
Pfikon 4,0 KVA 4,7 KVA 5,2 KVA 6,0 KVA
Svéreci proud ED 25% 190A
ED 45% - - 170A 170A
ED 60% - 150 A 150A 150A
ED 100% 130 A 130 A 130 A 110 A
Proudovy rozsah 10-130 A 10-150 A 10-170 A 10-190 A
Napéti naprazdno 80-90 V 80-90 V 80-90 V 80-90 V
Druh kryti IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Rozméry vx §xd 225x143x300
Hmotnost 5,8 kg 59 kg 59 kg 5,9 kg
Vybava
HOT START ANO ANO ANO ANO
ARC FORCE ANO ANO ANO ANO
ANTISTIK ANO ANO ANO ANO
TIG start s ndbéhem ANO ANO ANO ANO
Zasuvka dalk. ovl. ANO ANO ANO ANO
POUZITI

-Gama je 1-fazovy Invertorovy zdroj proudu, ktery je chranén proti pfetizeni G€innou nadproudovou ochranou
a termorelé. O ¢innosti termorelé informuje Zluta kontrolka na ¢elnim panelu.

-Svarovaci stroje GAMA jsou uréeny pro svarovani v profesionalni kvalité s pozadavkem umoznéni vysokého zatizeni.
Podporované metody svafovani jsou:

- Svafeni metodou MMA (obalena elektroda)

- Svafeni metodou TIG s dotykovym startem

- Svafeni metodou MIG ( pouze u stroju s oznac¢enim M)

nepfesahuje v misté obsluhy hladinu 80 dB
Mezinarodni normy EN 60974.1

Prohlaseni o shodé podle zékona €. 22/1997 Sb.

Stroje splnuji konstrukéni a bezpeénostni pozadavky podle normy IEC 974-1.

Hluénost

VYSVETLIVKY

* Dovolené zatizeni ( ED ) - doba, po kterou miiZe stroj nepretrzité pracovat udanym vykonem. Je vyjadfena v % z 10min. intervalu pfi
okolni teploté 20st.C. (napriklad zatizeni 60 % znamena 6 minut prace danym vykonem a 4 minuty jsou vyuZity na chlazeni')

* Tfida ochrany ( IP 23) - stupen ochrany 3 na druhé pozici znamena , Ze stroj je odolny proti kropeni (dést).
* Prostfedi ( S ) znamena, Ze stroj je vhodny pro svafovani pfi zvySeném nebezpedi Grazu elektrickym proudem

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory www.fineprint.cz



http://www.fineprint.cz

Popis funkci

A - regulace proudu v p
umoZfiuje nastaveni pozadovaného proudu PREDNI PANEL

B - kontrolka prehrati ( zlutd)
signalizuje prehrati stroje ( po tuto dobu stroj
NEVYPINEJTE

C - kontrolka spusténi (zelena)
signalizuje zapnuti stroje

D - zasuvka plus (pdl)
1) metoda MMA (svafeni obal. elektrodami)
pfipojeni svareciho nebo zemniciho kabelu
(podle typu pouzitych obalenych elektrod )
2) metoda TIG — pfipojeni zemniciho kabelu

E - pfepina¢ ( TIG/IMMA )
pro MMA hotstart zapnut dold,
pro MMA hotstart vypnut uprostied,
pro TIG s ndbéhem proudu nahoru.

OO w (O

F - zasuvka minus (pdl)
1) Metoda MMA ( svareni obal. Elektrodami )
pfipojeni svafeciho, nebo zemniciho kabelu
( podle typu pouzitych obalenych elektrod )
2) Metoda TIG - pfipojeni svaf hofaku TIG

G - zadsuvka déalk. ovladace
slouzi k pfipojeni dalkového ovladani ( pouze u
nékterych typl)

H - DISPLEJ .
zobrazuje zvoleny vystupni proud. ZADNI PANEL

ZADNI PANEL
(popis prvka)

A - vyrobni Stitek
B - pfivodni kabel s EURO-vidlici 1 x 230 V
C - mfizka ventilatoru

D - hlavni vypinaé
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Vybava

- Svarovaci invertory GAMA jsou vybaveny popruhem s pfezkou pro pfenaSeni na pracovisti.

- PFivodnim sitovym kabelem s pevnou EURO - vidlici 230V pro pfipojeni k typizované siti nebo vhodné
elektrocentréle.

- Gama fady 1000 je standardné vybavena funkcemi :

HOT START ( pro dokonalé a bezchybné zapaleni svafovaciho oblouku), ARC FORCE ( pro automatickeé

nastaveni svarfeci charakteristiky coz zajisti stabilitu svareciho oblouku ).

zdroje jsou vybaveny také funkci ANTISTIK ( pro omezeni svareciho proudu pfi zkratu coZz umozni

snadnéjSi odlomeni svareci elektrody od svarence — signalizuje Zluta kontrolka ). Gama 1300, 1500, 1700 a
1900 je vybavena zasuvkou pro pfipojeni dalkového ovladace. Dalkové ovladani umozriuje regulovat vykon
invertoru ze vzdaleného mista bez pouziti hlavniho potenciometru.

- VSechny stroje GAMA jsou vybaveny ochranou proti pretizeni. Tepelna ochrana stroje vyradi stroj z
provozu ( signalizuje sdruzena zluté kontrolka ), jestlize je souvisle zatézovan nad jmenovité hodnoty nebo je
zabranéno obéhu chladiciho vzduchu. Stroj se automaticky vrati do provozuschopného stavu, jakmile se
ochladi na nizsi teplotu. Stroj NEVYPINEJTE dokud se nedochladi !!!

Umisténi stroje

PFi umistovani stroje dejte pozor na nasledujici:
Umistéte stroj na pevnou a suchou podlozku, z niz se do nasavaného vzduchu neuvolfuje prach. apod.

DBEJTE NA TO, ABY NA STROJ NEBYL NAMIREN PROUD BRUSNYCH CASTIC ODLETAJICICH
OD BRUSNEHO NASTROJE A ZADNY JINY KOVOVY ODPAD !!!.

Nejlépe je umistit stroj ponékud vySe nad Urovni podlahy.

Dbejte na to, aby pfed strojem jakoz i za strojem byl volny prostor alespon 20 cm a tim byl umoznén
nebranény obéh chladiciho vzduchu. Zakryvani vétracich otvorli, nebo usazeny prach uvnitf stroje,
omezuje u€innost chlazeni a mize zplsobit prehfivani, pfipadné posSkozeni zdroje. Usazeny
prach je nutné véas odstranit vyfoukanim. Vyrobce stroje nepfejima zodpovédnost za takto vzniklou
Skodu a nebude uznan narok na zaruéni opravu.

CHRANTE STROJ o
PRED SILNYM DESTEM, PRED BEZPROSTREDNIMI UCINKY VODY A ZA HORKA PRED PRIMYM
SLUNECNIM SVITEM.

Svéreci invertor odpovida podle normy stupné kryti IP 23 coz znamenda ochranu proti vniknuti pevného
télesa o priméru vétsi nez 12 mm a stfikani vody az do 60-ti stupnd.
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UVEDENI DO PROVOZU - MMA

Svafovaci kabely zasuneme do rychlospojek a pooto¢enim doprava je zajistime. Zemnici svérku

pfipevnéte ke svar. Stolu, nebe pfimo na svafenec. Nepouzivejte tenéi kabely, kvl ztratdm

napéti a pfehfivani. Kontaktni plocha svérky mé byt pokud mozno co nejvétsi. Misto kontaktu dikladné ocistéte od
rzi, barvy a jinych necistot !!

PRIPOJENi STROJE DO ELEKTRICKE SITE MUZE PROVADET POUZE KVALIFIKOVANA OSOBA'!
PFed pfipojenim do elektrické sité se pfesvédcte, ze hlavni vypinac (D) je v poloze O - vypnuto

Po pfipojeni k normalizované siti pfepnete vypina¢ do polohy 1, rozsviti se zelena kontrolka, ktera signalizuje
pfipravenost k pouziti. Do svafovacich pfipojl pfichazi napéti na prazdno a stroj je pfipraven k pouziti.

Svarovaci proud se nastavuje potenciometrem. Potenciometr je oznaéen proudovou stupnici. Proud nastavte
na pozadovanou hodnotu a pfizpusobte k ni vhodny pramér i druh svéareci elektrody.

Pfiklady doporu¢eného proudového zatizeni elektrod s obalem bazickym, kyselym a rutilovym.

. E-B 121 EN 499-E 383 B E-K EN499-E35A A E-R 117 EN 499-E 38 AR
pram x 1 (mm)
Proud (A)=(+) Proud (A)~, =(-) Proud (A)~, =(-)

2,0 x 300 60 - 80 65— 80 40-70

2,5 x 350 80-100 80 -100 60 — 100

3,2 x 450 110 - 140 100 — 130 80-120

4,0 x 450 140 - 170 170 - 210 140 - 170

5,0 x 450 190 - 200 210 - 270

Rozmeéry a typy oball u svérecich elektrod
Rozméry obalenych elektrod uréuje norma €SN EN 20544.

Podle této normy jsou mozné prameéry:

prameér Rozméry v mm
1,6 mm 150 200 225 250
2,0 mm 225 250 300 350
2,5mm 250 300 350
3,2mm 300 350 400 450
4,0 mm a vétsi 350 400 450

Typy obald elektrod pro ruéni obloukové svarovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli jsou:

A — kysely C —celulézovy RA — rutil-kysely RC — rutil-celulézovy
B —bazicky R —rutilovy RB — rutil-bazicky  RR — rutilovy tlusty

U tlustého obalu je pomér mezi primérem obalu a primérem jadra > 1,6.
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Uvedeni do provozu - TIG

Do zaporné rychlospojky ( str. 3. obr. 1. bod F ) pfipojime Tigovy hofak a do kladné rychlospojky ( str. 3. obr. 1. bod D)
pfipojte propojovaci kabel kostry.

Na tlakovou lahev s argonem namontujeme redukéni ventil a pfipojime plynovou hadi¢ku pfimo ze svaf. horaku.
Zajistime propojeni kostry se svarfencem.
PFivodni kabel pfipojime do standardni el. sité jiSténou viz. Udaje na vykonnostnim Stitku zdroje.

Sitovy vypina¢ umistény na zadni strané pfistroje zapnéte do polohy 1. Rozsviti se zelend kontrolka ktera signalizuje
stroj pfipraveny k pouZziti.

Pred zahdjenim svafovani je nutné uvolnit ventilkem na rukojeti svaf. Hofaku priichod ochranného plynu ( Argon ).

Po ukonceni svafeni a uplynuti dostate€ného ¢asu pro dochlazeni elektrody plyn opét zastavte. Pfi delSim prerusSeni
svareni zastavte plyn i na redukénim ventilu a tlakové lahvi.

Upozornéni !
Po uvedeni zdroje do provozu je wolframova elektroda stale pod napétim

Uprava konce W — elektrody

Konec wolframové elektrody se brousi a lesti do tvaru kuzele, pfiéemz vrcholovy Uhel je zavisly na velikosti svareciho
proudu.

do 20A - 30°
od 20A —do 100A - 60° - 90°
od 100 A — do 200A - 90° - 120°
nad 200A - 120°

Svéreci proud:

Doporuéené parametry pro svarovani nelegovanych oceli

Tloustka Svarovaci proud Pratok argonu Pramér pridavného Rychlost svarovani
(mm) (A) (1.min-1) Dratu (mm) (cm.min-1)
0,8 25-60 4 - 30-40
1,2 35-80 4 1,6 30-40
15 45-100 4 1,6 25-30
2,0 70 - 120 5 1,6 25-30

Doporuéené parametry svarovani tupych | svart vysokolegovanych austenitickych oceli.

Tloustka plechu | Svarovaci proud Prameér Prameér Pratok argonu Rychlost
* ** elektrody svarovaciho (1.min-1) svarovani
dratu (cm .min-1)

0,6 mm 15-25A 1,0 - 3 30-40
0,8 mm 15-30A 1,0 - 3-4 30-40
1,0 mm 25—-55A 1,0 1,0 4 25-30
1,5 mm 50-80 A 1,5 1,5 4-5 25-30
2,0 mm 80-100 A 1,5-2,0 1,5-2,0 4-5 20-25
3,0 mm 100 — 150 A 1,5-20 2,0-3,0 5 20-25
4,0 mm 120 -200 A 3,0 3,0 5-6 15-20
5,0 mm 130 - 250 A 3,0 3,0 5-6 15-20

* - pro plechy tloustek nad 5 mm se pak doporucuje pouzit metodu 141 jen na kofenovou vrstvu, ostatni vyplhiové

vrstvy provést jinou produktivnéjsi metodou

** . plati pro plochu svafovani PA, u ostatnich ploch snizit velikost svafovaciho proudu o 10 az 20%
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BEZPECNOST PRACE

Ochrana osob

Z bezpecnostnich divodu je pfi svafovani nutné pouzit ochranné rukavice. Tyto rukavice Vas chrani pfed zdsahem
elektrickym proudem (napéti okruhu pfi chodu naprazdno). Dale Vas chrani pfed odstfikujicimi kapkami zhavého

kovu.OBLOUK POSKOZUJE NECHRANENOU POKOZKU!

Noste pevnou isolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot kapky zhavého kovu mohou zpusobit
popéleniny.

Nedivejte se do svafeciho oblouku bez ochrany obli€eje a oé&i.
OBLOUK POSKOZUJE NECHRANENE OCI!

Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista svareni musi byt informovani o nebezpeéi a musi byt vybaveny
ochrannymi prostfedky

PFi svafovani, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostateény pfisun €erstvého vzduchu,
nebot pfi svafovani vznika kouf a Skodlivé plyny. Zkontrolujte, zda vétrani je dostatecné.

Ucirite zvlastni opatieni, pokud svafujete kovy, které obsahuiji olovo, kadmium, zinek, rtut a berylium.
BERTE V UVAHU NEBEZPECI VE ZVLASTNICH PRIPADECH SVAROVANI

U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) neprovadéjte svarecské prace, nebot hrozi nebezpeci
vybuchu. Svareni je mozné provadét pouze podle zvlaStnich predpisa !!!.

V prostorach s nebezpeéim vybuchu plati zvlastni predpisy.

Svarované spoje, které jsou vystavovany velké namaze, musi splfovat zvlastni bezpe€nostni pozadavky. Jedna se
zejména o kolejnice, tlakové nadoby a podobné. Tyto spoje sméji provadét jen kvalitné vyskoleni svaredi.

Bezpeénostni predpisy
Pfed zapoCetim prace se svafovacim strojem je tfeba se seznamit s ustanovenimi v CSN 050601, 1993 —
Bezpec€nostni ustanoveni pro svafovani kovl, ¢l. 3, 5 a 6 a normou CSN 050630 , 11993 — Bezpecnostni

ustanoveni pro obloukové svarovani kovd, €l. 3, 6, a 7.

S lahvi CO; nebo smésnymi plyny je tfeba zachazet podle predpist pro praci s tlakovymi nadobami obsazenych
v CSN 07 83 05 av normé CSN 07 85 09

Svare€ musi pouzivat predepsané ochranné pomucky.
Pred kazdym zasahem v elektrické €asti, sejmuti krytu nebo €iSténim je nutné odpojit zafizeni ze sité.

Stroj je vybaven pojistkou, kterd vypne svarovaci proces.

PROVOZNI BEZPECNOST

NEDIVEJTE SE DO OBLOUKU BEZ STiTU URCENEHO PRO OBLOUKOVE SVAROVANI!

CHRANTE SEBE A OKOLI| PRED UCINKY OBLOUKU A HORKYM ROZSTRIKNUTYM KOVEM!

NIKDY NEPOUZIVEJTE SVARECKU S ODSTRANENYMI KRYTY
Odstranénim kryt( se snizuje Gc¢innost chlazeni a maze dojit k poSkozeni stroje. Dodavatel v tomto pfipadé nepfejima
odpovédnost za vzniklou Skodu a nelze z tohoto divodu také uplatnit narok na zaruéni opravu.

VeSkeré zdsahy do zafizeni, jakozZ i opravy (demontaz sit'ové vidlice, vyména pojistek €i hlavniho
vypina€e ) smi provadét pouze oprdvnéna osoba. Hodnoty prifezu napgjeciho kabelu a hodnoty
pojistek pro zdroj p¥i pracovnim cyklu (dobé zapnuti) 100% jsou uvedeny v nasledujici tabulce:
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TYP GAMA GAMA GAMA GAMA
1300 1500 1700 1900

Jmenovita napéti 230V 230V 230V 230V
Rozsah napéjeciho napsti | -15 ( 195,5V ) 15 (1955V) 15 (1955V) 15 (1955V)

+20 ( 276V ) +20 ( 276V ) +20 ( 276V ) +20 ( 276V )
Pojistky TI16A TI16A T20A T20A
Napgjeci kabel 3x1,5mm* max. 3| 3x1,5mm” max. 3|3x1,5mm* max. 3|3 x 1,5mm* max. 3

m m m m

Elektrocentrdla Min 6 kW Min 6,5 kW Min 6,5 kW Min 6,5 kW
UPOZORNENI

PROVEDENI LIKVIDACE STROJE VYRAZENEHO Z PROVOZU SVERTE ODBORNE FIRME !
NEBEZPECI PRI SVARENI A BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OBSLUHU JSOU UVEDENY:
gv:SN 05 06 01/1993 Bezpe€nostni ustanoveni pro obloukové svareni kovi
CSN 05 06 30/1993 Bezpe€nostni predpisy pro svéareni a plasmové fezani

PRO OSOBY, KTERE POUZIVAJI KONTAKTNI €OCKY, NEBO KARDIOSTIMULATOR
JE SVAROVANI, NEBO POBYT V BLIZKOSTI SVARECSKEHO PRACOVISTE NEBEZPEENY !

Stroj je uréeny pro provoz v pramyslovych prostorach. Maze byt zdrojem nizkofrekvenéniho ruSeni v el. siti.
V pfipadé provozu v obytnych prostorach a pod. odpovida provozovatel za zjiSténi ruseni a instalaci prvku
pro odruSeni na zajiSténi kompatibilni Grovné EMC podle IEC 1000.2.1 (CSN 333431) a EN 50 199 1995

DODRZUJTE VSEOBECNE PROTIPOZARNI PREDPISY!

DODRZUJTE VSEOBECNE PROTIPOZARNI PREDPISY pfi sougasném respektovani mistnich specifickych podminek.
Svarovani je specifikovano vzdy jako ¢innost s rizikem pozaru.

Svarovani v mistech s hoflavymi nebo s vybuSnymi materidly je pfisné zakdzano.

Pokud je nezbytné nutné svarovat v takovém prostfedi, odstrante hoflavy material z bezprostfedni blizkosti svarfovani.
Na svafovacim stanovisti musi byt vzdy hasici pfistroje Pozor! Jiskry mohou zpusobit zapaleni mnoho hodin po
ukonéeni svafovani pfedevSim na nepfistupnych mistech..

POZOR NA SiTOVE NAPETI!

Dbejte stale na perfektni stav kabell! Napajejici kabel nesmi byt nasilné stisknut, dotykat se ostrych hran nebo horkych
soucdsti. Pfi pouziti vadnych kabeld vznika vzdy nebezpeci pozaru a ohrozeni Zivota.

Nepouzivejte nepfistupné prodluzovaci kabely.

Nepokladejte svarecku na vihkou podlozku.

Vyvarujte se prace na vihké podlaze a vihkému odévu!

Neumistujte svafecku do tésného prostoru (napf. do kontejneru, auta apod.)

Nepouzivejte vadné svafovaci kabely.

Izolujte sebe tim, Ze budete pouzivat suchy a neopotfebovany ochranny odév.

Neumistujte na zdroj proudu nebo na jina elektricka zafizeni.

ZKONTROLUJTE, ZDA SE LAHEV S PLYNEM NEBO ELEKTRICKA ZARIZENIi NEDOTYKAJI
KABELU NEBO PRIPOJEK!

PRODLUZOVACI KABEL

Dlouhy prodluzovaci kabel zapfi€inuje ztraty napéti, které snizuji maximalni napéti dosazené strojem pfi svafovani
obalenou elektrodou. Tento efekt nastava pfedevsim pfi svafovanim vySSim proudem a projevuje se prerusovanim
proudu. Pouzivejte prodluzovaci kabely dle uvedené tabulky tim omezite pfehfivani a napétové ztraty kabelu. Kvuli
velkému prehfivani nenechavejte kabel namotany na civce pii svafovani vétsimi proudy.Prafez vodi€u
prodluZzovaciho kabelu musi odpovidat velikosti proudu I1 (do délky 25m — 2,5 mm)

0-5m 3x1,5mm’
5-25m 3x2,5mm’
25-50m 3x 4 mm’
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_lU_

Napajeci napéti uvedené na Stitku svarecky, zapojeni a typ sitové zastréky musi odpovidat napéti v siti! Sitové pojistky
musi mit vypinaci hodnotu vétsi, nez je hodnota vstupniho proudu I1

Délku prodluzovaciho kabelu volte podle potfeby. Pouzijete-li delSi nez je tfeba, nenechavejte jej navinuty na civce ale
rozvifite jej cely. Pfi ponechaném kabelu v klubu se chova jako civka a dochazi zde ke ztratam napéti.

Adaptér ADAP 25

Pokud je tfeba napdjet svareci stroj na velmi dlouhém pfivodnim kabelu Ize pouzit prodluzovani kabel na 3x400V a na
konec pfipojit adaptér ADAP25 ktery pfevede napéti 400V na nizSi napéti 230V vhodné pro svareci stroj a pfipadné
dalSi spotfebic¢ napf. ruéni Ghlova bruska. Adaptér je k tomuto G€elu vybaven zasuvkami 230V — 2ks.

Vyhodou pouziti adaptéru je to, Ze pfi napéti 400V jsou na prodluzovacim kabelu poloviéni ztraty a adaptér je schopen
na vystupu dat proud az 25A.

SERVIS

PROVOZNI PORUCHY

PRI EVENTUALNICH PROVOZNICH PORUCHACH SE SPOJTE S AUTORIZOVANYM SERVISEM
Zkontrolujte pfedméty Udrzby pfed tim, nez odeSlete stroj do servisni opravny. DalSi instrukce a kontakt najdete
v z&ruénim listu.

Poskytnuti zaruky

Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Zze dodany stroj ma v dobé dodani a po dobu zaruky; bude mit
vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami, bezplatné odstranéni vady u majitele
vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povéfenou vyrobcem stroje.

Zakonna zarucni doba je 12 mésicu pro pravnickou osobu a 24 mésicl pro fyzickou osobu od prodeje stroje
kupujicimu. Lhata zaruky zacind bézet dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky.
Vyrobce tuto Ih(tu prodiuzuje na 24 mésicu. Do zaruéni doby se nepocitd doba od uplatnéni opravnéné
reklamace aZ do doby, kdy je stroj opraven.

Podminkou platnosti zaruky je, aby byl svafovaci stroj pouzivan zptusobem a k G€¢elim, pro které je uréen. Jako
vady se neuznavaji poSkozeni a mimofadna opotfebeni, kterd vznikla nedostate¢nou péci &i zanedbanim i
zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele jeho nezkuSenosti nebo snizenymi schopnostmi,
nedodrzenim predpist uvedenych v navodu pro obsluhu a Udrzbu, uzivanim stroje k a¢eldm, pro které neni
urcen, pretézovanim stroje, byt i pfechodnym. PFi Udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily
vyrobce.

V zaruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli Upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na funkénost
jednotlivych soucasti stroje.

Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materidlové vady a to u
vyrobce nebo u prodejce.

Jestlize se pfi zarucni opravé vymeéni vadny dil, pfechazi vlastnictvi vadného dilu na vyrobce.
Za&ruéni a servisni opravy

Z&rucni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni organizace. Reklamaci oznamte na tel. €isle
568 85 15 63, 604 27 10 38

Zarucni opravy provedeme v pfipadé nutnosti do 48 hodin po nahlaSeni poruchy. Obdobnym zpusobem je
postupovano i v pfipadé pozarucnich oprav.

Z&aruéni a servisni opravy
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Za&rucni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni organizace.

PROVADENi ZARUCNICH OPRAV

ZaSlete reklamovany pfistroj v€éetné zarucniho listu a kopie dokladu o zakoupeni pfepravni sluznou nebo jej pfedejte
pfimo na adrese firmy OMICRON svareci stroje s.r.o.Fibichova 1008 Tfebi¢ 674 01.0Opravy provedeme po prevzeti
pFistroje naSim servisnim oddélenim a opraveny jej pfedame prepravci nebo majiteli.Obdobnym zplsobem je
postupovano i v pfipadé pozarucnich oprav.

Narok na zaruku zanika

Pokud doslo k zavadé neodbornym zasahem do zapojeni, nebo konstrukce stroje.
Pokud doslo k zavadé pouzivanim stroje mimo rozsah tech. parametr( (pfetézovani).
Pokud doslo k zavadé vlivem nestabilniho napajeciho napéti, nebo vadného jisténi.
Pokud doslo k zavadé vlvem mechanického poSkozeni pfi dopravé a provozu stroje.
Pokud doslo k zavadé vlivem pozéru, zivelné pohromy, nebo jinym pfirodnim jevem.
Pokud doslo k zavadé nedbalosti

Pokud doslo k zavadé vlivem nevhodné udrzby a instalace.

Pokud doslo k zavadé vlivem mechanického poskozeni.

Pokud doslo k opravé nebo modifikaci provedené jinou stranou nez autorizované servisni centrum OMICRON s.r.0..
Dojde-li ke Skodé pfi pfepravé véetné Skod vzniklych prepravou v nevhodném obalu.

Narok na zaruku se nevztahuje na zavady zpusobené béznym opotfebenim. Tyka se to spotfebnich dila svafovacich
horfakd (trysek, hubic, bowdend, a pod.) a mechanického poskozeni svafovacich hofakl, napajecich kabeld a
podobné.

V pfipadé zarucni opravy hradi dodavatel nadhradni dily potfebné pro opravu a praci technika. Naklady na dopravou
stroje, pfipadné cestovné technika hradi odbératel.

V pripadé, Ze zdroj k opravé nebude odpovidat podminkédm z&ruky, bude koncovému uzivateli/ majiteli Gétovana
plna cena opravy spoleéné s veskerymi vzniklymi dopravnimi naklady.
UDRZBA A OPRAVY

| Svareéka musi prochazet periodickymi kontrolami podle CSN 33 1500/1990

VZDY PRI CISTENI, UDRZBE, NEBO OPRAVACH ODPOJTE PRIVODNI KABEL SVARECKY OD SITE !
OPRAVY SVARECKY JE OPRAVNEN PROVADET POUZE PRACOVNIK S ODBORNOU KVALIFIKACI !

PRED ODKRYTOVANIM SVARECKY VZDY ODPOJTE PRIVODNIi KABEL ZE SITOVE ZASUVKY !
(po vypnuti vyckejte se zasahem do zdroje alespori dvé minuty potfebné k vybiti energie z kondenzatoru)

UdrZzba
Planovand udrzba

K planované udrzbé stroje patfi nasledujici body:
. Cisténi stroje
Kontrola vypinacl a potenciometru
Kontrola a Udrzba nastroj
Kontrola elektrickych pfipojl
Kontrola sitového kabelu a zastrcky
Poskozené dily nebo Spatné dily se vyméni za nové
Kontrola udrzby. Funkce a hodnoty vykonu stroje se zkontroluji a v pfipadé potfeby se nastavi s pomoci
pristroja.

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory www.fineprint.cz



http://www.fineprint.cz

