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2.UVOD

Vazeny zakazniku, dékujeme za Vase rozhodnuti zakoupit si nas vyrobek. Pfed uvedenim do provozu si
prosim dtikladné prectéte vSechny pokyny uvedené v tomto navodu. Pro nejoptimalngjsi a dlouhodobé
pouziti musite prisné dodrzovat instrukce pro pouziti a udrzbu zde uvedené. Ve Vasem zajmu Vam
doporucujeme, abyste udrzbu a piipadné opravy svéfil nasi servisni organizaci, nebot’ ma dostupné piislusné
vybaveni a specialné vyskolené pracovniky. VSechny nase stroje a zafizeni jsou predmétem dlouhodobého
vyvoje. Proto si vyhrazujeme pravo upravit jejich vyrobu nebo vybaveni.

3. POPIS

Plasma CUT 40 PFC je profesionalni fezaci stroj uréeny k fezani materiali uhlikové oceli, nerez oceli, médi,
hliniku a jeho slitin. Plasma je feSena jako pfenosny zdroj fezaciho proudu. Stroj CUT 40 PFC je vybaven
systémem PFC,,Power Factor Correction“-konpenzace G¢iniku, ktery umoziiuje provoz na jednofazovych sitich
se stfidavym napétim 1x230V (-61%/+15%). V ptipadé velkého poklesu sitového napéti dochazi k omezeni
fezaciho proudu.
Vyhody funkce PFC: 1. Stroj Ize pfipojit ke zdroji proudu AC 90V —265V.
2. Rezaci stroj je vhodny pro provoz na elektrocentralach nebo pro velmi dlouhé prodluzovaci kabely
diky velmi malé nachylnosti na podpéti sitového proudu.
3. Mensi troven elektromagnetického ruseni.
4. Vyssi ucinnost diky, kterému nedochazi k velkému namahani jistice (jisti¢ vypne pozde€ji nez u zafizeni bez
PFC).
5. Minimalni zatéZovani sité jalovym proudem.
Stroje CUT jsou piedevsim uréeny do vyroby, tdrzby ¢ na montaze. Rezaci stroje CUT jsou v souladu s
ptislusnymi normami a natizenimi Evropské Unie a Ceské republiky.

4. OMEZENI POUZITI  (ISO/IEC 60974 — 1)

Pouziti fezaciho stroje CUT 40 PFC je typicky pferusované, kdy se vyuziva nejefektivnéjsi pracovni doby pro
fezani a doby klidu pro umisténi fezanych ¢asti, pripravnych operaci apod. Tento fezaci stroj je zkonstruovan
zcela bezpecné k zatézovani max 40% - 40A nominalniho proudu. Smérnice uvadi dobu zatizeni v 10
minutovém cyklu. Za 40% pracovniho cyklu zatézovani se povazuje 4,0 min. z deseti minutového ¢asového
useku a 6,0 minut probiha chlazeni. JestliZe je povoleny pracovni cyklus piekrocen, bude v diisledku
nebezpeéného prehfati prerusen termostatem, v zajmu ochrany komponenti stroje. Toto je indikovano
rozsviceni kontrolky stroje prehtati. Po nékolika minutach, kdy dojde k ochlazeni zdroje LED dioda piestane
svitit a stroj je pripraven pro opétovné pouziti. Rezaci stroj je zkonstruovan v souladu s ochrannou trovni IP
23S.



5. TECHNICKA DATA

Tabulka 1

Technicka data CUT 40 PFC
Vstupni napéti 50-60 Hz 1x230V (-61% +15%)
Rozsah fezaciho proudu 20 - 40A
Napéti na prazdno 420V
Zatézovatel 40% 40A
ZatéZovatel 60% 26A
Zatézovatel 100% 21A

Max. sitovy proud 11 21,6A

Max. efektivni proud 11eff 15,7A

Jisténi 16A

Kryti IP23S
Trida isolace F

Normy EN 60974-1 EN 50119
Rozméry D-S-V D = 430mm S =180mm V =265mm
Hmotnost 12kg

Oteplovaci zkousky byly provadény pii teploté okoli 20-25°C. Zatézovatelé pro teplotu okoli 40°C
byly ur¢eny simulaci.
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6. BEZPECNOSTNI POKYNY

Stroj CUT 40 PFC musi byt pouzivan vyhradné pro fezani. Jiné neodpovidajici pouziti je zakazano. Jeho
obsluha je povolena pouze vyskolenym a zkuSenym osobam. Pracovnik musi dodrzovat normy CEI 26.9 HD
407 , CSN 050601, 1993, CSN 050630, 1993 a bezpe¢nostni ustanoveni, aby byla zajisténa jeho bezpeénost
a bezpecnost tieti strany.

/N

Prevence pred urazem elektrickym proudem

Neprovadéjte opravy fezaciho stroje pfi provozu a je-li zapojen do el. sité.

Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte stroj ze sité.

Rezaci stroj CUT musi byt obsluhovéan a provozovan kvalifikovanym personalem.

Vsechna ptipojeni musi souhlasit s platnymi piedpisy (CEI 26-10 HD 427), ceskymi a evropskymi
normami a zakony zabranujici razim.

Netezejte ve vlhkém prostiedi nebo za deste.

Nepouzivejte opotfebované nebo poskozené kabely.

Kontrolujte fezaci a napajeci kabely a ujistéte se, Ze jejich izolace neni poskozena, nebo nejsou vodice
volné ve spojich.

Netezejte s kabely, které maji nedostateény prifez. Nepokracujte v fezani, jestlize jsou kabely prehraté,
zabranite rychlému opotfebovani izolace.

Nikdy se nedotykejte casti el. obvodu

Po skonceni fezani opatrné odpojte kabely a hofak od stroje a zabrarite kontaktu s uzemnénymi ¢astmi.



Zplodiny a plyny pfi Fezani— bezpecnostni pokyny

Zajistéte Cistotou pracovni plochu a odvétravani od veskerych plynt vytvafenych béhem fezani,
zejména v uzavienych prostorach.

Umistéte fezaci soupravu do dobie vétranych prostor.

Odstrante veskery lak, neistoty a mastnoty, které pokryvaji ¢asti urcené k fezani, aby se zabranilo
uvolnovani toxickych plynt.

Pracovni prostory vzdy dobie vétrejte.

Nerezejte v mistech, kde je podezieni z Uniku zemniho ¢i jinych vybusnych plynd, nebo blizko u
spalovacich motord.

Nepriblizujte zatizeni k vanam uréenym pro odstrafiovani mastnoty, a kde se pouzivaji hotlavé latky a
vyskytuji vypary trichloretylenu nebo jiného chloru, jez obsahuji uhlovodiky, pouzivané jako
rozpoustédla, nebot fezaci oblouk a produkované ultrafialové zareni s témito parami reaguji a vytvareji
vysoce toxické plyny.

®

Ochrana pied zafenim, popaleninami a hlukem

Nikdy nepouzivejte nefunkéni nebo poskozené ochranné pomiicky.

Nedivejte se na oblouk bez vhodného ochranného $titu nebo helmy.

Chrarite své o¢i specialni kuklou opatienou ochrannym tmavym sklem

Ihned odstraite nevyhovujici ochranné tmavé sklo. Umistujte prithledné ¢iré sklo pred ochranné tmavé
sklo za G¢elem jeho ochrany.

Neftezejte pied tim, nez se ujistite, Ze vSechny osoby ve vasi blizkosti jsou vhodné chranéni.

Vzdy pouzivejte ochranny odév a kozené rukavice abyste zabranili spaleninAm a zranénim pfi
manipulaci s materidlem. Pouzivejte ochranna sluchatka nebo usni vyplné.

Zabranéni pozaru a exploze

Odstrarite z pracovniho prostredi vSechny hoflaviny. Netezejte v blizkosti hotlavych materialt a tekutin
nebo v prostiedi s vybusnymi plyny.

Neméjte na sobé odév nasakly olejem nebo mastnotou, mohlo by dojit k jejich vzniceni.

Neftezejte materialy, které obsahovaly hoflavé latky, nebo ty které vytvaii pii zahtati toxické ¢i hotlavé
pary. I malé mnozstvi téchto latek mtize zptsobit explozi.

Nikdy nepouzivejte kyslik k vyfoukavani kontejnert a nadob.

Vyvarujte se fezani v uzavienych prostorech nebo dutinach, kde by se mohl vyskytovat zemni ¢i jiny
vybusny plyn.

Megjte blizko vaseho pracoviste hasici pristroj.

@ Nebezpeci spojené s elektromagnetickym polem

Magnetické pole vytvarené pristrojem urcené k fezani mtize byt nebezpecné lidem s kardiostimulatory,
pomiickami pro neslysici a s podobnymi zafizenimi. Tito lidé musi piiblizeni k zapojenému pfistroji
konzultovat se svym lékarem.

Nepriblizujte k pfistroji hodinky, nosi¢e magnetickych dat, hodiny apod., pokud je v provozu. Mohlo by
dojit v diisledku ptisobeni magnetického pole k trvalym poskozenim téchto pfistroju.

Rezaci stroj je ve shodé s ochrannymi pozadavky stanovenymi smérnicemi o elektromagnetické
kompeatibilité¢ (EMC). Zejména se shoduje s technickymi piedpisy normy EN 50199 a predpoklada se
jeho siroké pouziti ve vSech primyslovych oblastech, ale neni pro domaci pouziti! V ptipadé pouziti

v jinych prostorach nez primyslovych mohou existovat nutna zvlastni opatreni (viz EN 50199, 1995
¢l.9). Jestlize dojde k elektromagnetickym porucham, je povinnosti uzivatele nastalou situaci vytesit

V nékterych ptipadech je naprava v zavedeni vhodnych filtrii do pfivodni Stitiry.
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?
t Suroviny a odpad

e Tento stroj je postaven z materiali, které neobsahuji toxické nebo jedovaté latky pro uzivatele.
e Béhem likvidacni faze by mél byt pfistroj rozlozen a jeho jednotlivé komponenty by mély byt rozdéleny
podle typu materialu, ze kterého byly vyrobeny.

7. INSTALACE

Misto instalace pro systém by mélo byt peclivé zvazeno, aby byl zajistén bezpecny a po vsech strankach
vyhovujici provoz. Uzivatel je zodpovédny za instalaci a pouzivani systému v souladu s instrukcemi
vyrobce uvedenymi v tomto navodu. Vyrobce neru¢i za Skody vzniklé neodbornym pouzitim a obsluhou.
Stroje CUT je nutné chranit pred vlhkem a de$t¢m, mechanickym posSkozenim a piipadnou ventilaci
sousednich strojii, nadmérnym ptetéZzovanim a hrubym zachazenim. Pied instalaci systému by mél uzivatel
zvazit mozné elektromagnetické problémy na pracovisti, zejména Vam doporucujeme, aby jste se vyhnuli
instalaci fezaci soupravy blizko: signalnich, kontrolnich a telefonnich kabelu, radiovych a televiznich
prenasecu a prijimacu, pocitaci, kontrolnich a méricich zafizeni, bezpe¢nostnich a ochrannych
zarizeni. Osoby s kardiostimulatory, pomiickami pro neslySici a podobné¢ musi konzultovat ptistup
k zatizeni v provozu se svym Iékaiem. Pti instalaci zafizeni musi byt okolni prostfedi v souladu s ochrannou
urovni tj.IP 23S (IEC 529). Tento systém je chlazen prostfednictvim nucené cirkulace vzduchu a musi byt
proto umistén na takovém miste, kde vzduch mize snadno proudit strojem.

A 8. PRIPOJENI DO NAPAJECI SITE

e Pied pripojenim stroje do sité se ujistéte, Ze hodnota napéti a frekvence napajeni v siti odpovida
napéti na vyrobnim $titku pristroje a Ze je hlavni vypina¢ plasmy je v pozici ,,0%.
UPOZORNENI!

e Pouzivejte pouze originalni piipojovaci vidlici plasmy pro p¥ipojeni do sité. Rezaci stroj CUT je
konstruovan pro pfipojeni k siti 1x230V.

o Jakékoli prodlouzeni kabelu vedeni musi mit odpovidajici pruiez kabelu a zisadné ne s mensim
prifezem nez je originalni kabel dodavany s pfistrojem.

e Po zapnuti hlavniho vypinace sviti displej a kontrolka zapnuti.



9. OVLADACI PRVKY

Obr.1

CUT-40(PFC)

1. Digitalni displej 5. Konektor pro piipojeni tlakového vzduchu
2. Rychlospojka ,,.=* pol 6. Ventilator

3. Konektor fezaciho hotaku 7. Sitovy kabel s vidlici

4. Potenciometr pro nastaveni hodnot 8. Hlavni vypina¢

10. OVLADACI PRVKY CELNi PANEL

Obr.2 - N
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1. Digitalni displej 4. Kontrolka zapnuti stroje
2. Potenciometr pro nastaveni hodnot 5. Ventilator
3. Kontrolka piehfati stroje 6. Kontrolka poruchy

11. UVEDENI DO PROVOZU

Stroj musi byt instalovany u kvalifikovaného personalu. Veskeré zapojeni musi byt provedeno se

shodnymi bezpeénymi proudovymi normami a s naprostym zachovianim bezpecnostnich
predpisu.



Pied zapnutim stroje prosim zkontrolujte:
- kompletnost namontovaného fezaciho hofaku
- pfipojeni stla¢eného vzduchu do konektoru na zadni strané
- pfipojte zemnici kabel na fezany material co nejbliZe k mistu fezu
- zkontrolujte vstupni tlak vzduchu. (vstupni tlak nesmi byt vyssi nez 7,5bar a
niz$i nez 3,5bar)
- zapné&te sitovy vypina¢ a na pfednim panelu se rozsviti kontrolka zapnuti a displej
- nastavte fezaci proud na hodnotu fezaného materialu
- podle zvolené velikosti fezaciho proudu pouzijte odpovidajici velikost trysky

12.

STLACENY VZDUCH

Plasma CUT 40 PFC ma nastaveny vnitini regulator tlaku na 4 bary. Tlak dodavaného vzduchu nesmi
byt vyssi nez 7,5 baru.

Pro spravny provoz kompresoru stroje CUT 40 PFC doporucuje firma Omicron-svareci stroje
s.r.o. nasledujici doporuceni:

1.

vzdu$nik musi byt vybaven odkalovacim ventilem

2. dodavany minimalni pritok vzduchu z kompresoru musi byt vysi nez 119litrti/min stlaceného

3.

vzduchu (plnici mnozstvi). Nezaménit s idajem ,,nasaivané mnoZzstvi''!

Kompresor by mél byt vybaven chladicem stlaéené¢ho vzduchu nebo dostatecné velkym
vzdusnikem. Jinak se do rozvodi dostava ohtaty vzduch, ktery mize obsahovat znacné mnozstvi
vody, které nelze zachytit v odkalovacich. Vzduch se ochladi az po priichodu pies rozvody, mize
dosdhnout rosného bodu a tim dojde k vylu¢ovani vodnich kapek, coz miize byt az za odkalovaci.
Optimalni velikost vzdu$niku je minimalné 50 litrd.

4. Na vystupu kompresoru musi byt zabudovan uc¢inny filtr s dostate¢nou kapacitou, odluc¢ovac

5.

oleje a kondenzatu, piipadné regulator tlaku, je-li provozni tlak kompresoru vyssi jak 7,5 bart.
Tyto prvky musi byt nastaveny na pritok minimalné 119 1/min, aby nezptsobovaly pokles
vystupniho tlaku béhem fezani.

Saci ¢ast kompresoru by méla byt vybavena u¢innym filtrem pro zachyceni nezadoucich ¢astic.

6. Vnitini ¢ast vzdusniku kompresoru by méla byt oSetiena antikorozni upravou.

Nékteré kompresory maji zabudovany na vystupu tzv. primazavac tlakového vzduchu. Na tento
vystup nesmi byt v zadném pripadé plasmovy Fezaci stroj pripojen! Doslo by k znecisténi celého
pneumatického systému a mohlo by dojit k poskozeni hoiaku!

Pozadavky na centrilni rozvod vzduchu a jeho zapojeni:

1.
2.

Pted piipojenim zjistéte pracovni tlak v systému a rozsah jeho kolisani.
Oveéfte si vykon a technicky stav centralniho kompresoru. Plati zde stejné poZzadavky, jaké byly
uvedeny vyse.

. Zkontrolujte provedeni a stav filtrace tlakového vzduchu a zachycovani kondenzatu
. Ubezpecte se, zda systém neni centralné pfimazavan.
. Pfidélejte do mista pfipojeni, co nejblize k fezacce, dodatecny filtr a odluCovac. Toto je dilezité

zejména u starSich rozvodu z klasickych ocelovych trubek, kde mohou byt vnitini stény zna¢né
zkorodované. Filtr s odkalovacem je nezbytné pouzit u systému s dlouhymi rozvody, které
prochazeji chladnym prostiedim, kde mtize dochazet k ochlazovani stlaceného vzduchu k
rosnému bodu a tim kondenzaci vodnich kapek.



13. ZAPNUTI STROJE

Pti kazdém zapnuti stroje hlavnim vypinacem (obr.1. poz. 8) stroj automaticky provede test plynu 10s
a 5s probihd nastavovani. Test plynu lze dale provést zmacknutim potenciometru na hlavnim
ovladacim panelu (obr.1, poz.4) déle jak Ss - stroj provede automaticky test plynu a po nasledném
opetovném zmacknuti potenciometru (obr.1, poz.4) se test plynu vypne.

Rezani materialu:

1. Po zmacknuti tlacitka hotaku prob&hne 2s predfuk a zapali se pilotni oblouk. Po pfesunuti
hotraku k fezanému materidlu se pilotni oblouk zméni v fezaci. Pfi oddéaleni hotaku se fezaci
oblouk zméni opét v pilotni. Pti uvolnéni tlacitka hotfaku oblouk zhasne a stroj automaticky
provede dofuk plynu 10s pro chlazeni. Po skonéeni Fezani nikdy stroj nevypinejte okamzité
hlavnim vypinacem, ale nechejte vzdy probéhnout ochlazovaci cyklus horaku!

Okamzité vypnuti proved’te pouze v pripadé nouze.

2. Hotdkem je nutné pohybovat rovnomérnou rychlosti, jeji hodnota je zavisla na sile a druhu
fezaného materialu a velikosti fezaciho proudu. K dosazeni dobré kvality fezu je déle tieba, aby
vzdalenost fezaci trysky byla od materialu asi 2 mm, coZ zarucuje vodici pruzina umisténa na
hubici plasmového hotdku. Pti vétsi vzdalenosti klesa fezaci vykon a zhasind hlavni oblouk, pfi
prilis malém odstupu dojde k vétsimu opotiebeni hotaku.

3. Rezani kovil je mozno provadét pii volbé odpovidajicich parametri ve viech mozZnych polohach
(vodorovng, horizontalné, nad hlavou, svisle vzestupné i sestupné a zaroven i napfic v
uvedenych polohdch), nicméné je-li to mozné, volte prednostné vodorovny fez. V ostatnich
polohach je obsluha ve zvysené mife ohrozovana odletujicimi kapkami roztaveného materialu.

4. Pro spravné startovani oblouku doporucujeme startovat na hran¢ materidlu (obr. 3). Pti fezani
diry nebo fezani ve stfedu materidlu mirn¢ naklonite hlavu hofaku a postupné ji narovnejte do
svislé polohy, tak aby odstfikovany material nezanasel trysku hotaku. Tento pracovni postup
musite vzdy dodrzovat, pokud tloustka fezaného materialu pfesahuje 3 mm.

5. Pokud vedete fez v kouté nebo rohem, doporuc¢ujeme pouzit prodlouzenou elektrodu a
trysku. Je v§ak nutno pocitat s niz§im fezacim vykonem oproti kratkému provedeni.

Obr. 3
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14. VYMENA SPOTREBNICH DIiLU

Vidy vypnéte stroj pired jakoukoliv vyménou spoticebni soucastky.

Elektrody musi byt nahrazeny jakmile se ve stfedu objevi otvor o hloubce asi Imm.
Rozptylovac (rozdélovac) se musi vymenit jakmile je néktera oblast rozptylovace (rozdélovace)
zacernéna. Jakakoliv soucéastka je zapotiebi, aby byla spravné nainstalovana (smontovanad).
Plynova hadice nebo fezaci tryska musi byt vyménéna, jakmile uz otvor neni hladky a kapacita
fezani je oslabena.

Drzak trysky musi byt vyménény, jakmile se zhorsi vlastnosti izola¢nich ¢asti.

15. NEZ ZACNETE REZAT

1.

Dobu hoteni pilotniho oblouku je nutné omezit pouze na nezbytnou dobu. Snizuje se tim
opotfebovani trysky a elektrody. Pfi ¢astém startovani naprazdno se zatézuje tryska a elektroda a
muze dojit k piehfati odporového piedifadniku pilotniho oblouku.

. Rozhodujici vliv na kvalitu fezu, Zivotnost trysek, elektrod a celého hotdku ma tlakovy vzduch.

Dbejte na spravné nastaveni hodnoty tlaku: pii fezani nesmi klesnout pod 3,5 baru. Vzduch nesmi
obsahovat mechanické necistoty, olej a vodni kondenzat. Tyto necistoty snizuji kvalitu fezu,
zpusobuji nestabilitu a zhasinani oblouku a mohou poskodit hotdk. Zdroj tlakového vzduchu musi
byt proto vybaven uc¢innou filtraci a spolehlivym odlu¢ovac¢em oleje a vodniho kondenzatu. Pouziti
filtru a odluc¢ovace zabudovaného na stroji CUT 40 PFC jako jediného stupné upravy vzduchu je
naprosto nedostatecné. V ptipadech, kdy kompresor nasavéa vzduch o vysoké vlhkosti, coz se projevi
potfebou ¢astého odkalovani tlakové nadoby, je nutné zatradit do pfivodu jesté jeden ucinny
odkalovac¢ jako 3. stupen. Zachyceny kondenzat je nutné denn¢ vypoustét, a to ze vsech odkalovaci
a tlakové nadoby kompresoru.

. Dbejte na dobry el. kontakt zemnicich klesti a materiélu.
. Dyzu a elektrodu je potieba kontrolovat a véas vyméiovat. Zivotnost téchto dilii je pouze nékolik

hodin fezaciho Casu a je silné zavisla na dodrZovani spravnych zésad pfi fezani.

16. UPOZORNENI A MOZNE PROBLEMY

Pred jakymkoliv zasahem uvniti stroje odpojte stroj ze sité!

1.

4.

Pti nizkém tlaku vzduchu (pod 3.5 baru) se rozsviti LED (obr. 1, poz. 5) a na displeji se zobrazi
napis ERROR! (Under pressure) = odpojeny vzduch.

. Pfi odpojeni hotaku nebo pii $patném namontovan dilti na hotdku se rozsviti LED (obr. 1, poz. 5) a

na displeji se zobrazi napis ERROR! (Missing shieldcup) = chybéjici hotdk, Spatné namontované
dily horaku.

. Dojde-li k ptehtati stroje béhem fezani, rozsviti se LED (obr. 1, poz. 3).
. Stroj CUT 40 PFC nesmi byt ptimo pfipojen ke zdroji tlaku o hodnot€ vyssi nez 7.5 bart nebo k

tlakovym lahvim! Pfipojeni k takovymto zdrojiim je mozné pouze ptes vhodny redukéni ventil,
ktery je testovan na odpovidajici vstupni tlak a pritok.

Nedokonalé zachyceni kondenzatu zpisobi jeho vylucovani v prostoru trysky hofdku a znemozni
zapaleni pilotniho oblouku.



17. PROBLEMY REZANI

- Ujistéte se, Ze elektroda, rozdélovac a plynova hubice je nasazena spravné a ze drzak trysky je
pevné utaZeny.

Nedostate¢na penetrace iezu:

- vysoka rychlost fezani (piesvédcte se, zda sklon pronikajiciho fezného oblouku nepiesahuje cca 15°)
- vysoké opotiebovani trysky nebo elektrody

- velka tloustka materidlu a nevhodné zvolena hodnota fezaciho proudu a primér trysky

- Spatny el. kontakt mezi zemnici svérkou a materidlem

Rezaci oblouk je nestabilni - zhasina:
- opotiebena tryska nebo elektroda

- vysoky tlak vzduchu

- znecistény vzduch

- nezachyceny vodni kondenzat

Krivy fez:

- Vzvyniké-li kiivy fez vypnéte stroj, uvolnéte nosic trysky a otocte trysku asi o 1/4 a znovu zkuste fezat
- poskozena tryska a elektroda

- postaveni hotdku k materidlu neni kolmé

- velka vzdalenost hotdku od materialu

- opotiebovana elektroda nebo tryska

18. UDRZBA

Pred jakymkKkoliv zasahem uvnitr stroje odpojte stroj ze site!

1. Velkou péci je tfeba vénovat hotaku. Pii fezani materidlu odstfikuje roztaveny material, ktery
zneCistuje vnitini prostor hotaku. Plazmovy hotak je tieba pravidelné udrZovat a véas vymeénovat
opotiebené dily. Pravidelné kontrolovat stav kanalku difuzéru. Jsou-li zne€istény, je nutné je
profouknout, piipadné difuzér vyménit. Spatny stav tohoto dilu ma negativni vliv na kvalitu fezani a
zpusobuje velmi silné ruseni. Dojde-li k poskozeni kabelu hotaku, je nutné jej neprodlené vymeénit —
hrozi nebezpeci trazu el. proudem!

2. Udrzba pneumatického systému spo&iva v pravidelném vypousténi zachyceného kondenzatu, a to
pfi soustavné ¢innosti minimalné 1x denné. Déle vizualné kontrolovat stupen znecisténi vzduchového
filtru a dle potieby jej demontovat a vy¢istit.

3. Nastaveni pracovniho tlaku - pfi fezani nesmi tlak klesnout pod hodnotu 3,5 bart. Nastaveni
pozadované hodnoty se provadi pomoci regulac¢ni hlavice na regulatoru tlaku. Hlavici je nutné nejprve
odjistit povytaZzenim smérem vzhiru, nastavit pozadovany tlak a zatlacenim opét zajistit. Neodebira-li
stroj zadny vzduch, dojde k mirnému zvySeni tlaku (max. o 0,5bart). Je proto nutné zkontrolovat
hodnotu tlaku béhem fezani.

4. Zdrojovou skiin je nutné pravideln¢ podle miry prasnosti prostiedi vyfouknout stlacenym
vzduchem. Nesmérujte vzduchovou trysku pfimo na elektrické komponenty, mohlo by dojit k jejich
poskozeni.

5. U fezacich strojui je tieba provést periodickou revizni prohlidku jednou za ptl roku povéfenym
pracovnikem podle CSN 331500, 1990 a CSN 050630, 1993.
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19. OBJEDNANI NACHRADNICH DILU

Pro bezproblémové objednani nahradnich dill kontaktujte servisni centrum firmy OMICRON-svareci
stroje s.r.0.

20. POUZITE SYMBOLY NA VYKONNOSTNIM STIiTKU

Obr.5
svareci stroje
o
- EN60974-1 | /t.izol. F 5 max. 7,5bar
19/ 18/ ‘ 7 \16 15\14 \_13

1. Jméno a adresa vyrobce 12. Vstupni proud efektivni MMA
2. Typstroe o 13. Maximalni vstupni tlak vzduchu
3. Klesajici (strma) charakteristika 14. Druh kryti
4. Stroj pro fezani materialu 15. Jmenovité napajeci napéti a frekvence
5. Stejnosmeérny proud 16. Pfipojeni vidlice, pocet fazi
6. Napétina prazdno 17. Chlazeni nucené vzduchem
7. Rozsah proudu a napéti MMA 18. Vhodné v prostorach se zvy$enym
8. Zatézovatel v procentech Nebezpeéim Urazu ele. proudem
9. Jmenovity proud 19. Odkaz na pouzité normy
10. Jmenovité napéti 20. Jednofazovy usmériiovaci zdroj
11. Maximaini vstupni proud 21. Viyrobni &islo

21. POUZITE GRAFICKE SYMBOLY

k)
s

+ | -

3. 4. 5.

- A y

9. 10.

1.

i
A
7.

B>«

Kontrola tepelné ochrany
Nebezpecdi, vysoké napéti
Plus pol na svorce

Minus pol na svorce
Ochrana zemnénim

Sila materialu

Proud

Napéti

Vypinag

10. ZvySena opatrnost

11. Doporuceni pfe€ist si navod
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22. POSKYTNUTI ZARUKY

Zaruéni doba stroje CUT 40 PFC je vyrobcem stanovena na 24 meésicli od prodeje stroje
kupujicimu. Lhita zaruky zacind bézet dnem piedani stroje kupujicimu, piipadné dnem mozné
dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je
stroj opraven.

Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Zze dodany stroj ma v dobé dodani a po dobu zaruky
vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zarucéni lhiate, spociva
v povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje, nebo servisni organizaci povéfenou
vyrobcem stroje.

Podminkou platnosti zaruky je, aby byl fezaci stroj pouzivan zpisobem a k uc¢eliim, pro které je
ur¢en. Jako vady se neuzndvaji poskozeni a mimoiadna opotiebeni, kterd vznikla nedostate¢nou

rrrrr

Za vadu nelze napriklad uznat:

Mechanické poskozeni fezaciho hotaku vlivem hrubého zachazeni atd.

Vyrobce neruci za skody, které vznikly jako nasledek jinych udalosti nebo za skody zptisobené
vys$§i moci jako pfirodni katastrofa apod. Zaruka se dale nevztahuje na poskozeni vlivem
nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti, nebo sniZenymi schopnostmi, nedodrzenim
ptedpisti uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu, uzivanim stroje k ucelim, pro které neni
uréen, pietéZovanim stroje, byt’ i prechodnym.

Pri opravach stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

V zaruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli tipravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na
funkénost jednotlivych soucasti stroje. V opacném piipadé nebude zaruka uznana.

Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a
to u vyrobce nebo prodejce.

Jestlize se pfi zarucni opravé vymeéni vadny dil, prechazi vlastnictvi vadného dilu na vyrobce.

Zarucni servis

1.

2.

5.

Zarucni servis muze provadét jen servisni technik proskoleny a povéieny spole¢nosti OMICRON-
svareci stroje s.r.o.

Pted vykonanim zaru¢ni opravy je nutné provést kontrolu udaji o stroji: datum prodeje, vyrobni
¢islo, typ stroje. V piipad¢ ze udaje nejsou v souladu s podminkami pro uznani zaru¢ni opravy,
napf. prosla zarucni doba, nespravné pouzivani vyrobku v rozporu s ndvodem Kk pouziti atd.,
nejednd se o zarucni opravu. V tomto ptipadé veskeré naklady spojené s opravou hradi zdkaznik.
Nedilnou soucasti podklada pro uznani zaruky je Fadné vyplnény zaruéni list a reklamacni
protokol.

V ptipadé opakovani stejné zdvady na jednom stroji a stejném dilu je nutna konzultace se
servisnim technikem spolecnosti OMICRON-svéteci stroje s.r.o.

Reklamaci oznamte na tel. ¢isle: 568 851 563
604 278 545
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Prohlasujeme na svou vyluénou odpovédnost, ze vyrobky nize
uvedené spliuji pozadavky zakona 22/1997 Sb v poslednim znéni |15
a narizeni vliady 17/2003 a 18/2003

TYPY:

CUTAOPFE

Popis elektrického zarizeni:

P S
(DH(

(

Plasmovy fezaci stroj CUT 40 PFC

Odkaz na harmonizované normy:

CSN EN 60974-1 CSN EN 60974-10

Posledni dvojcisli roku,
v némz bylo na vyrobky oznareni CE umisténo:
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Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku

Vyrobce

OMICRON-svareci stroje s.r.o.

Nazev a typ vyrobku

CUT 40 PFC

Vyrobni ¢islo stroje

Vyrobni ¢islo DPS

Datum vyroby

Kontroloval

Razitko OTK

Zarudéni list

Datum prodeje

Razitko a podpis
prodejce
Zaznam o provedeném servisnim zakroku
Datum prevzeti Datum provedeni Cislo reklama¢niho
servisem opravy protokolu Podpis pracovnika

Ujisténi distributora o vydani prohlaSeni o shod¢

Vyrobce: OMICRON - svareci stroje s.r.o.

Ujisténi distributora o tom, Ze vyrobce vydal na nize uvedené stanovené vyrobky prohlaseni o shodé v souladu se

zftkonem ¢. 22/1997 Sb.
Rezaci stroj: CUT 40 PFC

V Tiebici 13.7.2015

Vyrobce: OMICRON - svareci stroje, s.r.o.
Zahradnickova 1375/2
674 01 Trebic
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