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Jellemz6krél sz616 nyilatkozat/Megfelel&ségi nyilatkozat Alapjan/Szerint:
2006/95/EK iranyelv, hatalyba lépett: 2007. januar 16.
2004/108/EK iranyelv, hatalyba lépett: 2007. jalius 20.
2011/65/EK RoHS iranyelv, hatdlyba lépett: 2013. januar 2.

1. Berendezés tipusa /Type of Equipment/:

Hegeszt6forras /Welding power source/
2. Tipusjel6lés /Type Designation etc./

MMA200LCD, azonosité: PMMMA200LCD, sorozatszamtél: 202303010001
3. Markanév vagy védjegy /Brand name or trade mark./: PANTERMAX®

4. Gyarto vagy annak az EGT-n bellil letelepedett meghatalmazott képvisel6je /Manufacturer or his authorised
representative established within the EEA./:

SVARMETAL s.r.o.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CSEH KOZTARSASAG, azonositészam: 26850036, fa-szam: CZ26850036

5. Harmonizalt szabvanyok /Harmonised standard/:

EN60974-1, Hegesztés. Biztonsagi kovetelmények ivhegeszté berendezésekre. 1. rész: Hegeszt6aram-forrasok
EN60974-10, ivhegesztd berendezések — 10. rész: Elektromagneses dsszeférhetéségi (EMC) kovetelmények

Tovabbi informacidk: Korlatozott hasznalat, A osztalyd berendezések, nem lakoterileteken vald hasznalatra.

Tovabbi informdcidk: Korlatozott hasznalat, A osztalyu berendezések, lakéépiileteken kiviili teriileteken vald hasznélatra szédnva.

A fent emlitett termék tulajdonsagai megfelelnek a megadott tulajdonsagoknak. Ezt a teljesitménynyilatkozatot a
305/2011/EU rendeletnek megfelelGen a fent emlitett gyarté kizarélagos felelGsségére allitjak ki.

A fent megjelolt termék teljesitménye megfelel a megadott teljesitményeknek. Ezt a teljesitménynyilatkozatot az (EU)
305/2011 rendeletnek megfelelGen a fent megjeldlt gyartd kizarolagos felelGsségére allitjak ki.

A gyart6 nevében és képviseletében aldirta:
A gyartd nevében és képviseletében alairta

[név] Tomas KALINA
[helyszin]/At [place] Plzeri
[kibocsatas datumal/on [date of issue] 2023.01.15
[alairas]/[signature] ::u::n L
742 56 Skotri fﬁﬁﬁ; o
1f: 26850036 al.c +420 807 177 171
=

DIf: CZ26850036  emait

F& forgalmazé: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

2 weboldal 21 +420 607 177 171



MMA200LCD - Hasznalati utmutato
3. verzio

1. FONTOS FIGYELMEZTETESEK

A tapegységet kizardlag az a személy javithatja, aki rendelkezik a térvényben elGirt képesitéssel.

Halézati csatlakozas:

- miel6tt a hegeszt6gépet az dramhaldzatra csatlakoztatnd, gy6z6djon meg arrdl, hogy a haldzat
fesziiltsége és frekvencidja megegyezik a késziilék tipustdbldjan feltlintetett értékekkel, és hogy a
hegeszt6gép fékapcsoldja ,,0” allasban van.

- A hdlézati csatlakozashoz kizardlag az eredeti forrasdugét hasznalja.

- A kabel barmilyen meghosszabbitasdnak megfelel6 keresztmetszettel kell rendelkeznie, és
Asemmiké en sem lehet kisebb keresztmetszetili, mint a késziilékhez mellékelt eredeti kabel (azaz min.
2,5 mm?).
- A forrds nagyobb hegesztési daramok mellett térténé lGzemeltetése esetén a haldzati aramfelvétel
meghaladhatja a 16 A-os értéket. Ebben az esetben a csatlakozd dugét ki kell cserélni egy 25 A-os
biztositékkal rendelkezé ipari dugoéra! Az elektromos hdldzat kialakitdsanak és biztositdsanak egyidejlileg
meg kell felelnie ennek a biztositasnak.
- Tovabbi csatlakozasi lehetGségek: rogzitett csatlakozas egy kilon vezetékhez (ezt a vezetéket legfeljebb
25 A-es megszakitoval vagy biztositékkal kell védeni), vagy a késziilék csatlakoztatdsa a 3x400/230 V TN-C-
S (TN-S) haromfazisu haldzatra. Haromfazisi haldzatra torténé csatlakozds esetén 32 A-os 6tpdlusu
csatlakozét kell hasznalni. A fazisvezetéket (fekete vagy barna) a csatlakozéban az (L1, L2 vagy L3)
jeloléssel ellatott kapcsok egyikéhez kell csatlakoztatni. A kék nullavezetéket a csatlakozoban az (N)
jelolésli kapcshoz, a zold-sarga véd6vezetéket pedig a (Pe) jelolésli kapcshoz kell csatlakoztatni. Az igy
atalakitott tapegység tapkabelét haromfazisu aljzathoz lehet csatlakoztatni, amelyet legfeljebb 25 A-es
megszakitdval vagy biztositékkal kell védeni. FIGYELEM!
A forrds nem csatlakoztathatd 6sszekapcsolt fesziiltségre, azaz két fazis kozotti fesziltségre! llyen esetben
a forras megrongalddhat.
Ezeket a mdédositasokat kizardlag villamosmérnoki képesitéssel rendelkezé, erre feljogositott

személy végezheti. A hegesztéforrason a gyarto altal ajanlott médositasokon kivill semmilyen
maddositas nem megengedett! A forras burkolatanak kinyitasa el6tt — mindig valassza le a
halézatrél!

A Svarmetal s.r.o. cég biztositja Onnek a hegesztési munkakhoz sziikséges dsszes védéfelszerelést és
kiegészit6 berendezéseket.

Ezt a berendezést az EN 60974-1 és EN 60974-10 nemzetkozi és eurdpai szabvanyoknak megfelel6en
tervezték és tesztelték (lasd a mdliszaki adatlapot). A szervizelést vagy javitast végz6 szervizkd6zpont
koteles gondoskodni arrél, hogy a termék tovabbra is megfeleljen a felsorolt szabvanyoknak és
elGirasoknak.

A poétalkatrészeket a legkdzelebbi SVARMETAL s.r.o. kereskedénél lehet megrendelni.

A 2002/96/EK irdnyelvnek megfeleléen az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékkezelésérdl az élettartamat betoltott elektromos berendezéseket uGjrahasznosité
létesitményben kell artalmatlanitani. A berendezésért felelés személyként koteles tdjékozédni a
jovahagyott gylijtGhelyekrol.
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2. BIZTONSAG

A Figyelem! A készilék hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast. Tartsa olyan
helyen, ahol mindig kéznél van. Forditson kiilonos figyelmet a Biztonsag! részre, ahol a késziilék biztonsagos
hasznalatahoz sziikséges fontos informacidkat talal. Ha nem érti a kézikonyvben szerepl6 utasitasokat, vegye
fel a kapcsolatot értékesitési képviselGjével.

A Rendkiviil fontos, hogy a késziilékkel dolgozé minden személy betartsa a munkahelyi munkavédelmi
elGirasokbdl, valamint ebbdl a kézikényvbdl eredd Osszes biztonsagi intézkedést. A késziilék telepitését,
karbantartasat és barmilyen javitasat kizardlag szakszerlien képzett szakemberek végezhetik. A késziilék
helytelen kezelése vagy haszndlata karosodast okozhat, ami sériilésekhez vezethet. A késziiléket csak olyan
személyek hasznalhatjak, akik rendelkeznek hegesztési, vagasi vagy egyéb, a késziilék hasznalatahoz
sziikséges tapasztalattal. A nagyfesziiltségli berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet munkat.
A késziilék karbantartasat kizardlag akkor lehet elvégezni, ha a késziilék nem mikodik.

A késziilék hasznalata el6tt sziikséges:

Megismerkedni ezzel a haszndlati utasitassal,
Megismerni a berendezés kezelését,
Ismerje meg az Gsszes vész- és fontos kapcsold elhelyezkedését,

Megérteni a berendezés miikodését,

VVVYVYVY

Meg kell ismerni a munkahelyi biztonsagi intézkedéseket és a berendezéssel vald biztonsagos
munkavégzés kovetelményeit,

» Gondoskodni arrél, hogy a berendezés beinditasakor a kézelben ne tartézkodjanak olyan illetéktelen
személyek, akik nem ismerik a biztonsagi intézkedéseket,

» Gondoskodni kell a berendezéssel valé munkavégzéshez megfelels, huzatmentes munkateriiletrdl. A
munkahelyen megfelel6 tiizolté késziléknek kell rendelkezésre allnia,

> Készitsen el6 védbeszkdzoket: védbszemiiveget, védbkeszty(it és tiizallo ruhazatot.

A FIGYELEM!

Kérjiik, forditson fokozott figyelmet a kdvetkez6 jelzésekre és sz6veges magyarazatokra. Ezek védik Ont és
kérnyezetét.

A ‘ ; AZ ARAMHALALOK HALALHOZ VEZETHET

Ne érintse meg a fesziiltség alatt all6 elektromos alkatrészeket

> Ne érintse meg az elektrdddkat védtelen testfeliilettel, nedves, sérilt (elszakadt) keszty(vel vagy
nedves ruhaval.

» A munkahelynek szaraznak kell lennie, a késziiléket nedves kérnyezetben nem szabad hasznalni.

F6 forgalmazé: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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» Aberendezést a vonatkozé szabvényoknak megfelelSen szerelje fel és féldelje.
> Szigetelje el magat a talajtdl és a hegesztett targytdl.

» Gondoskodjon a biztonsagos munkakérnyezetrél és munkapoziciérol.

» A hegesztés soran olyan g6zok keletkezhetnek, amelyek veszélyesek lehetnek az egészségre, ezért
gondoskodjon megfeleld friss levegSellatasrol, hatékony elszivasrdl és/vagy szellGzésrél.

A GOZOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK

e AZ IVFENY SERULESEKET OKOZHAT A SZEMEKBEN ES EGESI SERULESEKET

» Hasznéljon megfelel§ védBeszkdzoket, példaul védépajzsot, tlizallé védbruhdzatot és szlirGiiveges
védGszemiiveget. A kdzelében tartdzkodd személyeket megfeleld pajzsokkal vagy arnyékoldkkal védje.

—

A SZIKRAK TUZET OKOZHATNAK

» A hegesztés vagy vagas soran keletkezd szikréak tiizet okozhatnak, ezért nagyon fontos, hogy a
berendezés kozelében ne legyenek gyulékony anyagok.

> Haa munkahelyen s(ritett gdzt hasznal, tartsa be a kiilénleges biztonsagi intézkedéseket a veszélyes
helyzetek elkerilése érdekében.

> Hasznéljon megfelels védéfelszerelést: nem gyudlékony védéruhdzatot, magas szaru cip6t, megfelels
véddalarcot stb.

F& forgalmazé: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. MUSZAKI ADATOK

Ez a hasznalati utmutaté a PANTERMAX® MMA200LCD modellhez készult.

2.1. Altaldnos leirds

A PANTERMAX® MMA200LCD forrasgépet egyenaramu kézi hegesztéshez hasznaljdk szerkezeti acélok
bevonatos elektrédakkal torténé hegesztéséhez (MMA-médszer). Lehetévé teszi a TIG-hegesztést is ,Lift”
ivinditassal. Ez egy IGBT technoldgiaval rendelkez6, a legfejlettebb alkatrészekb&l gyartott inverteres
berendezés. A forras beallithatd ARC FORCE funkcidkkal, valamint automatikus ANTI STICK és HOT START
funkcidkkal rendelkezik. VRD funkcidval is rendelkezik, amely kikapcsolhatd. A forrast zart vagy fedett
helyiségekben, kdzvetlen idGjarasi hatdsoknak nem kitett helyeken hasznaljak.

2.2. Paraméterek

Paraméter/Modell PANTERMAX® MMA200LCD
Halbzati feszlltség ~230 V- (50/60 Hz)
Teljesitmény 4,0 kVA
MMA TIG

ElsGdleges dram imax (A) 18 18
Fazisaram per (A) 14 14
Biztositas (lassi motoros megszakitd, D jelleg) 16
Hegesztési aramtartomany (A) 20-140
Max. Uresjarati feszlltség (V) 68
Terhelhetdség (40 °C, 10 perc) 60% 140 A 60% 140 A

100% 108 A 100% 108 A
ARC FORCE 0-10
HOT START 0-10
ANTI STICK be/ki
VRD be/ki
Védelmi osztdly IP21
Szigetelési osztaly S
Méretek h x sz x m (mm) 219 x 90 x 130
Suly (kg) 4

Megjegyzés: Terhelhetség — meghatdrozza azt az id6tartamot, amely alatt egy adott terhelés mellett hegesztés
vagy vagas végezhetd tulterhelés nélkll, a tizperces intervallum szadzalékdban kifejezve. Ez a ciklus 40 °C-ra
vonatkozik.

A paraméterek a berendezés izemmaddjatdl fliggben véltoznak.
60% zatézovatel pii 110A

D= O

6 min.svafovani 4 min.chlazeni

FG forgalmazd: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2.3. Terhelhetéség
" L bt e , . X Grafikon: a
Az X" betli a terhelhet&ség roviditése, amelyet ugy definidlnak, L
mint az az idSarany, amely alatt a forrds egy bizonyos ideig (10 . terhelhet8ség és a hegesztGaram
perc) folyamatosan mikddhet. Az ,X” terhelhetdség és az ,I” = kozétti kapcsolat
hegesztéaram kimenet kozétti kapcsolatot a jobb oldali dbra (altalanos)
szemlélteti.
G
5%
2.4. A hegesztési polaritds csatlakoztatasanak médja
A hegesztG- és visszatérd kabel csatlakoztatasahoz a tapegység két
kimenettel rendelkezik: egy pozitiv (+) és egy negativ (-) kapcsokkal. uA ouA < w

2.4.1. MMA
A DCEN (-) vagy DCEP (+) csatlakozas kivalasztasa az elektroda

A tipusatol figg.

Az elektréda polaritdsdra vonatkoz6 informdciokat a csomagoldson
taldlja.

230V S0Hz 230V 50Hz
& [=]

DCEN

(+) polaritas

() polaritas

A hegesztGkabelek végeit az elGlapon taladlhatd 5-6s és 6-o0s csatlakozokhoz kell csatlakoztatni

(lasd alabb —4.1.), Ggy, hogy az elektréda polaritdsa az elektrédatarton legyen. A hegesztékabel
csatlakozasanak polaritasa a hasznalt elektroda tipusatol fiigg, és az elektroda csomagolasan szerepel. A
kabel foldel6kapcsat biztonsagosan rogziteni kell a hegesztett anyaghoz.

F& forgalmazé: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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243. TIG

TIG-hegesztés esetén csatlakoztassa az elektrodat a negativ kapcshoz. Csatlakoztassa a gazcsatlakozé anyat a
szabalyozott véd6gaz-forrashoz.
230V 50Hz
[=]

Nyomascsékkentd
szelep

BT

e

Nyomaspalack

Foldel6kapocs

Fuvoka szeleppel — pl. KOWAX® T17AV, 4 m Kézi fivoka
szelepes TIG+tartozékokkal

Ehhez a hegesztési mddszerhez szabalyozo szeleppel ellatott TIG kiegészit6 égbt kell hasznalni
véddGgaz. A TIG-ég6t a negativ polusu (-) 6 csatlakozdhoz, a gazvezetéket pedig a gazpalackon talalhaté
szabalyozdhoz kell csatlakoztatni. A pozitiv pélusu (+) 5 csatlakozot féldelGkapoccsal ellatott kabellel
csatlakoztassa a hegesztendd anyaghoz.

FG forgalmazd: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4. KEZELES

4.1. A berendezés felépitése

VYPIOFF 4
_

1. Vezérl6 kédold (nyomja meg a LCD kijelz6
megerdsitéshez)

2. (+) polaritas Tapkabel ~230V

3. (-) polaritas FGKAPCSOLO

10. oldal / 21
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(LIFT TIG)

| jfo

A kijelz6 azon része, amely a hegesztési aram értékét, valamint az
ARC FORCE és a HOT START funkciok beallitasakor ezeknek az
értékét jeleniti meg.

A kijelz6 azon része, amely az aktudlisan beallitott hegesztési
aramértékhez javasolt elektrédat mutatja.

& M A kijelz6 azon része, amely a hegesztési aram aktualisan beallitott
értékéhez tartozé hegesztend6 anyag vastagsagat jelzi.

F6 forgalmazé: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171 11. oldal / 21
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MMA hegesztés

MMA (Metal Metal Metal — bevont elektréda) hegesztésnél a
hegesztési aram 20—-140 A kozott allithaté be. Az ARC FORCE, a
HOT START (0-10 tartomanyban) és a VRD (Be/Ki) funkciok is
rendelkezésre allnak.

ARC FORCE funkcié

( F@ RC w A funkcié csak MMA hegesztésnél all rendelkezésre. Lehetéveé teszi

a hegeszt6iv dinamikajanak beallitasat. Az iv hosszanak

csokkentését a hegesztbaram csokkentése kiséri, ami stabilizélja az
ivet.
Beallitasi tartomany: 0-10

A VRD funkcié
D A VRD funkcié terhelés nélkiili allapotban (Uresjaratban) csokkenti a

fesziltséget (biztonsagos szintre). A megfelel6 feszlltségérték csak
kozvetlendl az ivgyuijtas elétt all vissza. Ezzel minimalizalhatd az
aramutés veszélye, de bizonyos esetekben ez

megnehezitheti az iv meggyujtasat.

£ ILI] IFT TI @ LIFT-TIG funkcié

=————= | Akészllék hiitéventilatoranak jelzéfénye

N Tulmelegedés jelzéfény. Ha a hegesztégép h6mérséklete tul
magas, a hévédelem megszakitja a hegesztéaramot. Amikor a

hémérséklet csdkken, a biztositék automatikusan visszaall.

FIGYELEM! Ne valassza le a készlléket

a halozatrol, amikor ez a jelz6fény vilagit. A levalasztas a

hitéventilator ledllasat okozza, és karosithatja a készlléket.

4.3. Csatlakoztatas a 230 V-os halézathoz

1. A tdpegységet kizardlag egyfazisu, haromvezetékes, megfeleld foldeléssel rendelkez$ haldzatban szabad hasznalni.
2. A tapegység 230 V-os, 50 Hz-es haldzatra van kialakitva, és 16 A-os lassu biztositékokkal van védve. Az
aramelldtdsnak stabilnak kell lennie, fesziltségesés nélkdl.

3. A késziilék kabellel és csatlakozdval van felszerelve. Az aramellatas csatlakoztatasa elStt gy6z6djon

meg arrdl, hogy a fékapcsold KI/OFF allasban van.

FG6 forgalmazd: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Uzemi kérnyezet

- A tengerszint feletti magassag legfeljebb 1000 méter.

- Uzemi h6mérséklet-tartomany: -10 °C ~ + 40 °C.

- A relativ paratartalom 80% alatt van (20 °C), a relativ paratartalom 50% alatt van (40 °C).

- Az energiaforras d6lésszoge nem haladja meg a 10°-ot.

- Védje az egységet az erGs es6tdl, illetve meleg id6ben a kézvetlen napfénytdl.

- A kérnyezeti leveg6ben vagy az anyagban talalhatd por-, sav- és mard gazok mennyisége nem

haladhatja meg a szokdsos hatarértéket.

- Hegesztés kdzben gondoskodjon megfeleld szell6zésrdl. A forras és a fal kozott legaldbb 30 cm tavolsagot kell hagyni.
- Légnyomas: 860—-1060 hPa

AA telepitést mindig képzett, szakképzett személynek kell elvégeznie. A tapegységet ugy kell
elhelyezni, hogy semmi ne akadalyozza a hiitényilasait, és egyuttal ne keriilhessen idegen anyag a
nyilasokba. Fontos, hogy a hegeszté tapegységet a megfelelé haldzati fesziiltségre csatlakoztassak, és
megfelel6 méretii biztositékkal védjék. A konnektoron foldelésnek kell lennie.

A\

Védje a késziiléket az es6tél és a kbzvetlen napfénytol.
A levegében taldlhato por, savak és korroziv gazok mennyisége nem haladhatja meg a szokdsos hatarértéket.
A hegesztés soran gondoskodjon megfelel6 légellatdsrol.

Hasznalat el6tt a berendezést foldelni kell.

Ha a berendezés biztonsagi okokbdl magétdl kikapcsol, ne inditsa ujra, amig az okot nem
sziintette meg. A forrds megsériilhet.

VVVVYV

4.4, Hegesztés
4.4.1. MMA gyujtas

> Fels6 gyjtas — ez a funkcid szikraval gyujtja meg az ivet, amely az elektrédardl a munkadarabra ugrik,
amikor az elektréda kézelebb keril hozza.

F6 forgalmazé: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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elektréda fiiggblegese elektréda elektréda
n \ \
felfelé
hegesztett érintés hegesztett
hegesztett geszte
- . .
alkgatrész alkatrész — P alkatrész
o Z I8 g L,
Helyezze az elektrédat fiiggblegesen Erintse meg az elektrédaval a hegesztendé feliiletet  Emelje meg az elektrodat 2-4 mm-re
tuggolegesen mm-re

» MMA hegesztés — mas néven bevont elektroddas hegesztés. Az iv meggyujtasa utan az elektréda megolvad,
és a bevonata védd salakot képez.

4.4.2. Az MMA elektréda kezelése

MMA-hegesztésnél az elektroda végén harom mozdulatot kell végrehajtani:
elektroda

1. azelektroda a tengelyek mentén mozog a hegesztési furdé felé
1

2. azelektroda jobbra és balra oszcillal \ '/
3. azelektréda a hegesztés iranydban mozog hege

Ztes
A kezel8 a hegesztési varrat élessége, a hegesztési hely, az elektréda  pegessett IV ?, /2

epil 2 s s T .z P P . .z darab ) —»3

specifikacioi, a hegesztési aram, sajat képességei stb. alapjan
valaszthatja ki az elektroda kezelését. ¥

téritése; 3-Az elektroda mozgatisa a
hegesztési iranyban

AAZ elektréda védelme érintkezés esetén

Ha a hegesztés sordn kézvetlen érintkezés jon Iétre a volframelektréda és a munkadarab kéz6tt, és
révidzarlat keletkezik, a hegesztédram a minimalis szintre csékken, hogy meghosszabbodjon az elektréda
élettartama.

F& forgalmazé: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4.4.3. TIG lift gyujtas

1. Dontse mega 2. Erintse meg a volfram 3. Huzza ki az ivet
hegeszt6pisztolyt
a elektrédaval a hegesztett
heges alkatrészhez
zt6pis
ztoly

T,

4.5. Hegesztési paraméterek

4.5.1. Osszekotések formai

4
Pz

tompa sarokcsatlak atlapolt T-alaka
kotés 0zas sarokcsatlakozas

4.5.2. TIG elektréda kivalasztasa

A megfelels elektrédaatméré kivalasztasat a munkadarab vastagsaga, a hegesztési pozicid, az illesztés

tipusa stb. alapjan kell elvégezni. Tovabbi informacidkat az aldbbi tablazat tartalmaz:

Hegesztési aram referenciaértékek kiilonb6z6 elektrodatmérdk esetén

Atméré

/mm 1,6 2,0 2.5 3,2 4,0

Hegesztési dram/A 25-40 40-60 50-80 100-130 150-210
A hegeszt6aram (1), a tényez6 (K) és az elektrdda atmérdgje (d) kozotti 6sszefluiggés (1= Kxd: szénelektroda)

Atmérg

/mm 1,6 2~25 32

Tényez8/K 20-25 25-30 30-40

AN\
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» Az elektrédat mindig szdraz helyen kell tarolni vagy megszaritani, hogy a kétés j6 minésége
garantalt legyen.

» Hegesztés kézben az iv nem lehet tul hosszu, kiilonben instabil égés, nagy froccsenés,
fényateresztés, alulhegesztés, buborékok kialakuldsa stb. kdvetkezik be.

F& forgalmazé: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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5. KARBANTARTAS

Annak érdekében, hogy a hegeszt6gép rendkiviil hatékonyan és biztonsagosan m(ikédjon, rendszeresen
karbantartani kell. Végezzen el egyszer( ellenérzéseket. A karbantartassal kapcsolatos részleteket az alabbi
iblazat tartalmazza.

Figyelem: A biztonsag érdekében a karbantartas el6tt kapcsolja ki a késziiléket, és varjon 5 percet, amig
a kapacitiv feszliltség lecsokken a biztonsagos 36 V-os szintre!

Gyakorisag

Midveletek

Napi
ellendrzések

Ugyeljen arra, hogy a késziilék eliils6 és hatsé részén talalhatd vezérl6k és kapcsoldk
megfelel6en legyenek felszerelve és teljes mértékben mikodSképesek legyenek. Ha ez nem igy
van, cserélje ki 6ket. Ha nem rendelkezik eredeti tartozékokkal, vegye fel a kapcsolatot a
szervizzel.

Bekapcsolas utén figyelje meg / hallgassa meg, hogy a késziilék nem rezeg-e, nem ad-e ki
szokatlan hangokat vagy furcsa szagot. Ha a fent emlitett problémak barmelyike fennall, deritse
ki

keresse meg az okot, majd sziintesse meg; ha nem tudja azonositani az okot, vegye fel a
kapcsolatot a szervizzel.

Ellenérizze, hogy a LED-panel sértetlen-e és megfelel6en mikédik-e. Ha repedt vagy mas
maodon sériilt, cserélje ki. Ha tovabbra sem mdkodik, cserélje ki a vezérlé PCB-t.

Ellenérizze, hogy a ventilator nincs-e megsériilve, és hogy normalisan forog-e. Ha a ventilator
megsériilt, azonnal cserélje ki. Ha a ventilator a késziilék tulmelegedése utan nem forog,
ellenérizze, hogy nincs-e elzarva idegen targyakkal; ha el van zdrva, tavolitsa el azokat. Ha a
ventildtor a fenti problémak elharitdasa utan sem forog, kézzel megforgathatja a ventilator
forgasiranyaban. Ha igy a ventilator normalisan forog, ki kell cserélni az indit6 kondenzatort;
ha ez nem segit, cserélje ki a ventilatort.

Ellen6rizze, hogy a MIG-ég6 csatlakozéja nem laza-e vagy tulmelegedett-e; ha a
hegeszt6berendezésnél a fent emlitett problémak jelentkeznek, a csatlakozot régziteni vagy
kicserélni kell.

Ellendrizze, hogy a tapkabel nem sériilt-e. Ha sériilt, cserélje ki.

Havi
ellenérzések

Szaraz sritett levegGvel tisztitsa meg a hegesztGgép belsejét. Kiilondsen tavolitsa el a port a
h(t6krdl, a f6 feszlltségtranszformatorrdl, a tekercsekrdl, az IGBT-modulrdl, a diédakrdl, a
nyomtatott dramkori lapokrél stb. Vigyazzon, nehogy a stiritett levegé kozvetlen, kis
tavolsaghdl torténd befajasa kdrositsa az elektronikus alkatrészeket!

Ellendrizze a hegeszt6gép csavarjait, ha lazaak, hiizza meg 6ket. Ha kopottak (pl. a csavarfej),
cserélje ki 6ket. Ha rozsdasak, tavolitsa el a rozsdat a csavarrdl, és gy6z6djon meg arrdl, hogy

j6l mikodik.

Negyedévente

Ellenérizze, hogy a hegesztési aram megegyezik-e a vezérlGpanelen megjelenitett értékkel.
Ha nem egyezik, be kell allitani. A tényleges aramer@sséget csipeszes ampermérével lehet
mérni.

F6 forgalmazé: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Evente Biztonsagi ellendrzések elvégzése a CSN EN 60974-4 szabvany szerint

Megjegyzés: A fenti ellenGrzéseket és karbantartast az adott lizemi feltételek figyelembevételével kell

elvégezni, és fokozott porterhelés (altaldban agressziv kérnyezet) esetén a tevékenységeket a fentiekben
megadottnal gyakrabban kell elvégezni.

F& forgalmazé: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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6. HIBAK ES JAVITASI LEHETOSEGEK

Ha a PANTERMAX® MMA200LCD késziiléken meghibasodas Iép fel, az alabbi tablazatban taldlhato a
leggyakoribb hibak és azok megoldasi lehet6ségeinek attekintése.

A hiba tipusa

Javito intézkedés

Hibas gyujtas

Ellendrizze az elektréda tartéjat és a foldel6 kabeleket Ellenérizze az
elektroda tartojat és a foldeld kabel polaritasat

Ellendrizze az elektrédat

Nincs iv

Ellendrizze, hogy a haldzati kapcsold be van-e kapcsolva
Ellendrizze, hogy a haldzati fesziiltség nem tul alacsony vagy tul magas-e.

EllenGrizze a hegeszt6aram-kabel és a visszatérd kabel csatlakozasanak
helyességét.

EllenGrizze, hogy a megfelel6 dramerGsség-érték van-e beallitva.

A hegesztés kozben
megszakadt a
hegesztGaram

Ellenérizze, hogy nem kapcsolt-e be a hébiztositék (ezt az elGlapi jelz6fény
jelzi).

Ellendrizze a haldzati biztositékokat.

Gyakran aktivalddik a
hébiztositék

Ellenérizze, hogy a porszlré nincs-e eltémd&dve.

GyG6z6djon meg arrdl, hogy a tapegység elbirt értékeit nem Iépte tul (azaz a
készilék nincs-e tulterhelve).

Helyezze el a tapegységet ugy, hogy semmi ne takarja el a hiit6levegd
bemeneti nyilasait.

Alacsony hegesztési teljesitmény

EllenGrizze a hegeszt6aram-kabel és a visszatérd kabel csatlakozasanak
helyességét.

EllenGrizze, hogy a megfelel6 dramerGsség-érték van-e beallitva.

Ellenérizze, hogy a megfelels elektrédakat hasznalja-e.

FG forgalmazd: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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8. GARANCIALAP

Garancialevél

PANTERMAX® MA200LCD MMA/TIG hegesztSinverter
PANTERMAX® MMA200LCD Hegesztd inverter MMA/TIG

Sorozatszdm / S/N

Ertékesités dadtuma / Date of sale:

Eladd bélyegzGije és alairasa / Seller
stamp and signature

Javitasi nyilvantartas / Repair records

A szervizbe val6 A javitas elvégzésének Reklamdcios jegy szama | A munkatérs alairasa /
beérkezés datuma datuma / Reclamation protocol Nr. | Aldiras
/ Beérkezés datuma / Date of repair
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