(ov 4
SL
PL
RU

GR

Valtoztatas jogat fenntartjuk

Zmény vyhrazeny

Predmetsprememb

tematdo zmiany

Komaanuns Ferm nocTtosiHHO coBepLUEHCTBY
€T BbIlyCKaeMy I0 €10 TpoeAYyKLMUIO.
Mo3ToMy B TexHMUYeCcHe XapaKTEPUCTUKH
MOryT BHOCUTbCA 6€3 NpeABapUTEAbHOrO
YBEAOMAEHMUA.

HpouUpe To dikaiwpa aAhaywv

Ferm BV ¢ P.O. Box 30159 * 8003 CD Zwolle * The Netherlands * www.ferm.com

0412-15.2

usT

A PERFECT TOOL

Art.nr. BJM1001

FBJ-710

@ HASZNALATIUTASITAS

04

@ NAVOD K POUZITi

@ NOVODILAZA UPORABO

@ INSTRUKSJE OBSLUGI

@ PYKOBOACTBO 110 3KCTIAYATALIUM

GR

07

OAHrIEZ XPHZEQX

www.ferm.com



EXPLODED VIEW

Fig.D

Fig.E

Fig.F

Fig.G

Fig.A

Fig.B
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SPARE PARTSLISTFBJ-710

REFNR DESCRIPTION FERMNR
407650 UPPER FLANGE 003
407651 LOWER FLANGE 004
407652 STOPPED PIN + NUT 005 +006
407653 LOCKING KNOB COMPLETE 015-019
407655 ADJUSTINGKNOB 028
407070 SPINDLE GEAR 054
407659 HANDLE 059
407058 PINION GEAR 066
406059 ROTOR 071
406060 STATOR 077
406061 CARBON BRUSHSET 079
406062 CARBON BRUSHHOLDER 080
406063 SWITCH 082
406064 SWITCHACTUATOR 086
406065 PULL-ROD FOR SWITCH 090
407661 DUST BAG COMPLETE 096-099
407662 WRENCH 100
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@ Mag»//ar rd

CSAPHELYMARO
(LAMELLAZOGEP)

AZ ALABBISZOVEGBEN SZEREPLO SZAMOK
MEGFELELNEKA 2 & 3. OLDAL KEPEINEK.

TECHNIKAIADATOK
Fesziiltség: | 230V~
Frekvencia: | 50Hz
Bemend teljesitmény: | 7I0W
Terheletlen fordulatszam: | 11000/perc
Tércsaatmérd: | 100mm
Tarcsafurataitmérdje: | 20+22mm
Maximalis marasi mélység: | 18mm
Felfogéas szégtartomanya: | 0-90°
Orsémenet: | MIO
Tomeg: | 3,0kg
Lpa (hangnyomas): | 89.6dB(A)
Lwa (hangteljesitményszint): | 102.6 dB(A)
Rezgési érték: | 1.9m/s?

CSOMAGLISTA

Adoboztartalma:

| Csaphelymaroé (lamellazo) gép
| Flrészlapok

| Csapos kules

| Bedllitd lap

I Imbuszkules

| Porgytijté zsak

I Kézikényv

| Biztonsagi utasitasok

| Garanciakartya

Ellenérizze, hogy a gépilletve a kiegészité elemek ésa
tartozékok nem sériiltek-e a széllitds sordn.

TERMEKISMERTETO

Adbra

AzFJB-710 csaphelymard (lamelldzd) gép tomor fa,
rétegeltlemez, pozdorja, farostlemez, plexi és
miimarvany csaplemez (lamella)-hornyanak készitésére
késziilt.

Be/kikapcsold

Fogantyu

Tengelyretesz
Rézsutfelfogd

Szogskalaa rézsutfelfogashoz
Marasi mélység-allité gomb
Szogbeillas-rogzitd kar
Magassagrognto kar
Magassagillitd gomb

10. Magasségi skala

I'1. Alaplap

12. Porzsak-csatlakozé

13. Porzsak

VONOUTAWN—

14. Motortest
15. Motortestet
16. Nyil (forgasirany)

BIZTONSAGIUTASITASOK
Akézikonyv az alabbi szimbolumokat alkalmazza:

A Akézikonyvben foglalt utasitdsok be nem tartasa
esetén fendllo, esetleges személyi sériiléstilletve a
gép karosoddsat okozé veszélyek jele.

A Az dramiités veszélyének jele.

ﬁ A meghibdsodott vagy haszndlhatatlanna valt
elektromos berendezéseket adjale
ujrafeldolgozadsra.

A gép hasznalatat megel6z&en figyelmesen olvassaela
kézikonyvet. Fontos, hogy pontosanismerjeagép
miikodésének illetve mlikodtetésének feltételeit és
szabalyait. A problémamentes miikodés biztositasa
érdekébenagép karbantartasat mindig az utasitasoknak
megfelel6en végezze. A kézikonyvet és a hozza tartozd
dokumentaciét tartsa mindiga gép kozelében.

ELEKTROMOS BIZTONSAG

A Mindig ellen(irizze, hogy a gépre kapcsolt dram
fesziiltsége megegyezik-e a géptorzslapon
feltiintetett adattal!

n Gépe az EN 50144 normdanak megfeleléen
kettdsen szigetelt; foldelévezeték éppen ezért
nem sziikséges.

Avezetékek és a dugaszok cseréje

Alecserélt vezetékeket és dugaszokatazonnal dobja el!
Nem csatlakoztatottilletve nem szigetelt végli vezeték
dugaszat fali konnektorba dugni rendkiviil veszélyes!

Hosszabbit6zsinér hasznalata
Kizarélagjovahagyott ésa gép bemenételjesitményének
megfelel hosszabbitozsindrt hasznéljon! A minimalis
vezetékméret |,5 mm2. Amennyiben kidbeldobot
haszndl, mindig teljesen tekerje le.

SPECIALIS BIZTONSAGIELOIRASOK
Amig gép forog, fiirészpor, vagy forgacs eltavolitasa
tilos

* Nehaszndljunkagépben flextarcsat, vagy
korfiirészbe valo fiirészlapot.

e Ovjukatdrcsatrazastol és litéstdl

*  Csakszakszer(en kiélesitett tarcsat hasznaljunk,
mertaz egyébként megnovekvé vagders tonkreteszi
amunkadarabot.

* Haszndlatel6ttellendrizziik, hogy a taircsanem
sériilt-e. Ne hasznaljunk kicsorbult vagy mas médon
sériilttarcsat.

* Gondoskodjunkréla, hogy amunkadarab
megfelel6en legyen alatdmasztva, vagy leszoritva.
Keziinket tartsuk téavol aforgd szerszamtol.

* Agépetcsakfelszereltfogantylval szabad hasznalni.
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¢ Amikoramaroétarcsataz orsora szereljiik, tigyeljiink
arra, hogy az orsénazanya szimara elegendd szamu
menet legyen.

*  Gy6zddjunk megrola, hogy afiirészlap szakszerten
van felszerelve és j6l meg van hlizva. Ne hasznaljunk
betétgyliriivel, vagy adapterrel felfogott tarcsat.

e Neérintsiika tarcsata munkadarabhozamiga gép
nincs bekapcsolva.

*  Munkakozbenagépet tartsuk mindig erésen két
kézzel és vegyiink fel stabil testhelyzetet.

* |16 évenaluliszemély ezta gépet nem kezelheti.

* Mindigyviseljiink védészemiiveget és hangtompito
fulvédst. Ha kivanatos, vagy sziikséges, viseljiink
tovabbi véddfelszerelést, példaul kotényt, vagy
sisakotis.

¢ MielSttagépen barmilyen miveletet végeznénk,
minden esetben hlizzuk kia konnektorbdl. Csak
kikapcsolt allapotaban csatlakoztassuk tjra.

¢ Ahdlozati kdbelt vezessiik mindiga gép
hatotévolsagan kiviil,a miikodtetd személy mogott.

» Kikapcsolas utana tarcsat ne allitsuk meg kézzel.

¢ Azalaplapot nem szabad szoritéval rogziteni, amikor
atarcsakivan tolva. A tarcsat mindig szabadon kell
tudnileereszteniilletve felemelni.

AGEPBEALLITASA

A MARASIMELYSEG BEALLITASA (B abra)
A motortestet huzzuk héatra litk6zésig

+  Allitsuk be a kivant horonymélységeta (7)
mélységallitd gomb segitségével.

*  Toljukeléreamotortestet és gyézddjiink megrola,
hogy az A (itk6z6 az allitdgomb hornyéba bedil.

Az alabbi tablazat mutatja a mélységillitd gombon
elhelyezett rovatkak, azanyagvastagsag, alamella-méret
ésahoronymélység (mm) egymashoz tartozo értékeit:

Rovatka Anyagvas- Lamella  Horony-

tagsag jelzete mélység
mm/ben
0 8-12mm No.0 8.0
10 12-15mm  No. 10 10.0
20 >|5mm No.20 12.3
S - Simplex 13.0
D - Duplex 14.7
Max. - - 18.0

AMARASSZOGENEKBEALLITASA

Cabra

*  Amarasszogének bedllitasaa (8) szoritokar
kiengedésével ésa (4) rézsutiitkozé adott szogbe
valé allitasaval torténik

*  Amennyiben a rogzitd kar munka kézben a szerszam
mozgasatakadalyozna, engedijiik kia rogzité kart ésa
marasi sz6g megvaltoztatasa nélkil rogzitsiik tjra.

AMAGASSAGALLITASA

D abra
Akivant magassag beillitasa a (9) rogzitd kar
kiengedése utan a (10) magassagallitd gomb
elforditasaval torténik. Amagassaga (1 1) skalan
olvashatoéle.

e Amagassagamunkadarab anyagvastagsaganak
felével egyezik meg, mivelalamellahornya
mindenkoramunkadarab kézepére kell essen.

* Amennyibenarogzité kar munka kézbena szerszam
mozgasatakaddlyoznd, engedjiik kia rogzitd kart ésa
magassag megvaltoztatasa nélkiil rogzitsiik djra.

ATARTOZEKOKFELSZERELESE
A Ahdlozati dugét huizzuk ki a konnektorbol.

AMAROTARCSA FELSZERELESE

E abra
Lazitsuk mega (16) imbuszcsavarta tartozék
imbuszkulccsal és nyissuk fel az alaplap tetejét.

*  Nyomjukbea (3) reteszelé gombot és forgassuk ela
(17) orsétamigaz beakad. A reteszelé gombot ezen
mivelet kbzben végig tartsuk benyomva.

*  A(I8)peremesanyata (19) csapos kulccsal csavarjuk
leazorsorol.

*  Helyezziika (20) marotarcsata (21) peremre.

» Ugyeljenarra, hogy afiirészlapon Iévé, aforgasiranyt
jelolé nyilaburkolat belsején taldlhato nyillal azonos
iranyba mutasson

» Kapassukraa(18) peremesanyita (17)orséraés
hizzuk mega csapos kulccsal.

* Aperemesanyakétoldalakiilénb6zé. Az egyika 20
mme-es,amasika 22 mm-es furatméretl
marotarcsakhoz valé. Ugyeljiink arra, hogy azanya
megfelel6 oldalaval legyen az orsorafelcsavarva.

* Engedjiikfelareteszel gombot és gy6z8djiink meg
rola, hogy az orsé szabadon forog.

» Zarjukraagépreazalaplapot és hiizzuk megaz
imbuszcsavarta tartozék imbuszkulccsal.

A Mielétt a gépet bekapcsolndnk még egyszer
gy6zddjiink meg arrol, hogy az alaplap
biztonsdgosan ra van zdrva.

PORZSAKFELSZERELESE

Adabra

Afiirészpor gydjtésére hasznaljunk porzsékot (14).
lllessziik a (14) porzsakota (13) elszivo-csatlakozdba. A
szivasteljesitmény megbrzése céljabdl rendszeresen
Uritstika porzsakot.

MUKODTETES
BE-ESKIKAPCSOLAS

A Soha ne nyomjuk be a tengelyreteszelé gombot
amig a gép muikodik.

* Agépbekapcsolisahozakapcsoldt toljuk eldre.
* Agépkikapcsolashoz engedijiik fel a kapcsoldt; a
kapcsol6 automatikusan az ‘off’ (Kl) allasba csuszik.

Ferm



A Soha ne alkalmazzuk a tengelyreteszelé gombot a
motor megallitdsara.

MUNKADARAB BERAJZOLASA

Fabra

A csaphelymarast megel6z6en a munkadarabok

bera]zolasa akovetkezéképpen torténik:

Tegyuk akétegymashozillesztendé munkadarabot
egymasra

* Szoritsukleadarabokat ésjel6ljiilk beahorony
kozépvonalat.

» Kétszomszédoshorony kézétt 10-15 cm tavolsagot
tartsunk. Ez utobbi természetesen kis darabokra
nem alkalmazhaté. Apré munkadarabokat nem
sziikséges jeloIni.

A GEP POZICIO]ANAK
BEALLITASA

A munkadarab méretétél fliggden a gép kiilonb6zé
pozicidkban hasznalhaté.

NAGYMERETU MUNKADARABOKESETEN

Gabra

* Helyezziikle a gépeta munkadarab kozelébe

* Azalaplap (jelolt) kozepe egy vonalba dllitand6 a
horonynaka munkadarabon bejel6lt k6zépvonalaval
(Id."A munkadarab berajzolasa" pontot).

KISMERETU MUNKADARABOKESETEN
Habra

* Helyezziik le a gépeta munkadarab kozelébe

* Azalaplap ésamunkadarab oldalat fektess-k
egym'shoz.

MUNKADARABOKESETEN 16 MM-NEL

VEKONYABB

I abra

¢ Helyezziikleagépetamunkadarab kézelébe

* Helyezziikaz (5) bedllitd lapota (4) rézsutfelfogora

* Amagassagbeallitisat gondosan végezziik, merta
lamella hornyanak a munkadarab kozepére kell
keriilnie.

Haamunkadarab | 6 mm-nél vékonyabb, beillité lap
nélkiilalamella hornya nem marhaté a munkadarab
kozépvonalaba.

HORONY MARASA

Huzzuk hitraa motortestet

Helyezziik le a gépeta munkadarab kozelébe

Pozicondljuk a gépet (Id. "A gép pozicionélasa" részt)

Fogjuk mega gépet mindkét keziinkkel és kapcsoljuk
e.

+  Ovatosan toljuk elére a motortestetameddig csak

lehetséges.
¢ Huazzuk hdtraa motortestet és kapcsoljuk kia gépet.

A A szerszamgépet mindiga forgasirannyal
megegyez6 iranyba mozgassa. Lasda
szerszamgép tetején lévé nyilat (16).

e o o o

MUNKADARABOK OSSZEILLESZTESE

Ha mindkét munkadarabba elkészitettiika hornyot,a

munkadarabok 6sszeilleszthet6k:

e Tegyiink ragasztét mindkét horonyba

* Helyezziikbealamellataz egyik munkadarabba

* Toljukraamasikmunkadarabotalamellara.

* Rogzitsiika munkadarabokat és varjuk megamiga
ragasztd megkot.

Tipp két munkadarab egymashozillesztéséhez

Kabra

* Fiirészeljenaz elsé munkadarabba egy lapos fatipli
nagysagl hornyot

*  Jomindségli (azanyagtol fiiggben) ragasztoval egyiitt
helyezze afatiplitahoronyba

* Flrészeljen egy hosszabb hornyota masik
munkadarabba

* Mostamunkadarabok kénnyen egymashoz
igazithatok (a hézagot ki kell igazitani)

* Szoritsamegamunkadarabokat és varja meg,amiga
ragaszté meghkot

AMARASIMELYSEG ELLENORZESE

Jabra

A marotarcsa felszerelése utan a marasi mélységet

mindig ellen&rizni kell:

*  Ahadlézati csatlakozot huzzuk kia konnektorbol

*  A(I5) motortestet hlizzuk hatra litkozésig.

* A (7) mélységbeillité gombbal dllitsunk be maximalis
marasmélységet.

* Toljukeléreamotortestetaddig, hogy az A itk6z6
azillitbgomb hornyéban fellil. Forgassuk ela
mardétarcsat gy, hogy egyik foga elsé kozépallasba
keriljon.

e Mérjik megazalaplap széle ésamardétarcsa eliilsé
foga kozotti tavolsagot.

*  Ellenérizziik, hogy a tavolsag 18 mm-e, ugyanisa
maximalis mélység |8 mm.

AMARASIMELYSEG BEALLITASA

Haa marasi mélység értéke nem helyes, akkorazta

kovetkezokeppen kell bedllitani:
Huzzuk hatraa motortestetameddig csak
lehetséges.

» Lazitsukmegaz Aiitk6zd rogzitését

*  AzAiitk6z6 mogott taldlhato csavar elforgatasaval
valtoztassuk a marasmélység értékét.

* Folytassukamiiveletet addig,amiga marasmélység

értéke mar helyes.
* Rogzitstik Gjraaz A (itkoz6t.
KARBANTARTAS

A Gondosan ligyeljiink arra, hogy amikor a motort
tisztitjuk, a gép nem miikéodik és a konnektorbol ki
van hizva.

AFerm gépek megtervezésiiknek és 6sszedllitasuknak
koszonhetben hosszu ideig és minimdlis karbantartassal
lizemeltethet6k. A folyamatos jé miikodés a gép helyes
kezelésével és rendszeres tisztitdsaval biztosithato.
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*  Zeodi&TeTovmeipo (A).

*  PuBnioTe To fabog koG, oTpépovrag Tn fida
Tou BpiokeTal oTO oW PEPOG Tou Teipou (A).

* EmavaidBere T Siadikacia, £wg 6Tou
pubpuioeTe To Bda6og koTmg oTNV £TMBUUNTT TIUY.

*  X¢i&reTovmeipo (A).

2YNTHPHZH

ZYNTHPHXH

Befalwbeite 6TLTO d1G £xel adalpeBeiamd Tnv Tipila
OTav eKTEAEITE EPYATIEG CUVTTPNONG OTO HOTEP.
Tapnyavipara tng Ferm givai oxedlacpévava
AetToupyouv yia peyaha xpovikd dilacTnpara pue
eAadxion ouvtripnon. H cuvexrg kahr Aettoupyia Tou
unxavnparog e€aprarat amoé T owoTn ¢povTida kat
TOV TakTIké kabaplopud Tou.

KAGAPIZMOg

KaBapilete TakTika To TepifAnpa Tou pnxaviparog
He éva pahakd Travi, KaTd TPOTIUNOT HETA aTTo KABe
xenon. Alatnpeite Tig omég e§aeplopoul kabapég,
Xwpig okoévn kat akabapoieg. Av ol akabapoieg dev
aTTopakpUVoVTAL LLE TOUG OUVNBLOPEVOUG TPOTTOUG
kabaplopou, XPMOLUOTIOOTE £va paAako Travi
Houokepévo oe camouvada. Mn xpnoipormoleite ToTé
S1aliTeg, dTTwg TTeTpéNato, ovotveupa, Sidiupa
appwviag kAT Autoi ol S1aliTeg pmmopeiva
Tpokahécouv {nuid oTa TAACTIKA HEPT) TOU
Hnxavnparog.

KINANZH
To pnxavnua dev xperdletar mpdobern Aitravorn.

BAABEg

e namewcn BAGPng, - ¢Bopa zﬁapmpamg,
ETTIKOLVWVT|OTE [IE TOV TOTTKO QVTITPOCWTIO TNG
Ferm. Zto micw pépog autoUl Tou eyxetptdiou 8a
Bpeite pia dieupupévn e1kdva e Ta avTalakTika Ta
otToia prropeiTe va mapayyeileTe.

MEPIBAAAON

To unydvnua gival cuckeuacpévo oe TToAU YEPO Kkal
avBekTIkS UAIKO CUoKeuaoiag, WoTe va
mpooTareleTaramod Inud kata peradpopd. Ta
TePLlocOTEPA UAIKA cucKeuaoiag gival
avakukAwolpa. AroppiTe autd Ta uAlkd oTOoUG
kaTaAnAoug kadoug avakikAwong. X TepITTWoN
TToU dev XPeLAleaTe TMa To pnydavnud oag,
TapadwoTe TO GTOV TOTTLKS avTimpéowTto Tng Ferm.
Exeivog Ba ppovTioel woTen amdppidn Twv
AYPNOTWV UNXAVNUATWY va Yivel Le TPOTIO
mepiBalovTikd acdaln.

EFFYHZH
MaToug 6poug Tng eyyunong, diaBacTe Tnv kapTa
£YYUNONG TToU ECWKAEiETAL XWPLOTA.

CE aHnqsHzyBATIKOTHTAS (GR)

AnAcovoupe pe amrokAeloTIKN pag eubivn, 6TLauTd To
TPoidV TTANpoi Ta TapakaTw mpdTuttan Ta £€yypada
TTPOTUTTIWV.

EN50144-1,EN50144-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

oUp$UWVaA [LE TOUG KavovioHoUg.

98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC

amoTig01-11-2004
ZWOLLENL

Turpa moloTikol eAéyxou [5 [ -

W. Kamphof
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Tisztitas

A gép kiilsé burkolatit puha kendével rendszeresen—
lehet&leg minden hasznélat utan—t6rolje le. Ugyeljen
arra, hogy a szell6z6ényildsokat ne zérja el por vagy egyéb
szennyez6dés! Amennyiben aszennyezédés nem
tavolithaté elazonnal, hasznaljon szappanos vizbe
martott puha kendét! Soha ne hasznaljon oldészereket,
mint példdul benzint, alkoholt, szalmiakszeszt stb. Ezek
azoldészerek karosithatjak a mlianyag részeket.

Olajozas
A gép kiilon olajozast nemigényel.

Meghibasodas

Agép—pl. egy alkatrész kopasa miatt bekovetkezé -
meghibasodasa esetén kérjik vegye fel a kapcsolatota
helyi Ferm-forgalmazdval. A kézikonyv hatuljan talalhaté
bontott részabran valamennyi megrendelhetd alkatrész
és tartozék lathato.

KORNYEZET

Aszdllitas soran bekovetkez esetleges sériilések
elkeriilése érdekében a gép meglehetdsen erds
csomagoldsban keriil leszallitdsra. A csomagolashoz
felhasznaltanyagok nagy része tjrafeldolgozhaté.
Kérjiik, hogy ezeketaz anyagokat vigye a megfeleld
szemétfeldolgozé telepekre! Amennyiben gépétnem
kivanja tovabb hasznalni, kérjiik adja le a helyi Ferm-
forgalmazoénal. A gépek hulladékanyagként valo
eltavolitasa itt minden esetben kérnyezetkimélé médon
torténik.

GARANCIA
A garanciilis feltételeket a kézikényvhoz csatolt
garanciakartya tartalmazza.

CE  MecreLELOSEGIGAZOLASA (H)

Sajat kizardlagos felelsségiink tudataban kijelentjiik,
hogy jelen termék megfelel az alabbi szabvanyoknak vagy
normativdokumentumoknak

EN50144-1,EN50144-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2,EN61000-3-3

6sszhangban az aldbbi elSirasokkal.

98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC
Datum:2004-11-01 .
ZWOLLE,
HOLLANDIA
W.Kamphof - -
Mind&ségligyi osztaly

(czZ) Gesky

SPOJAVACKA DREVENYCH
PLOCH

CisLA VNASLEDU]ICIM TEXTUSEVZTAHUJiK
OBRAZKUMNASTRANE 2 &3.

TECHNICKE SPECIFIKACE

Napéti | 230V~
Frekvence napéti | 50Hz
Privadény vykon | 710W
Rychlostbezzatéze | 11000/min
Pramérfezného disku | 100mm
Pramér otvorukotouce | 20+22mm
Maximalnihloubka ezu | 18mm
Nastaveniboénice | 0-90°
Velikost zavitu hiidele | MIO
Hmotnost pristroje 3.0kg
Uroveri tlaku hluku (Lpa) | 89.6dB(A)
Vykon. hladinaemise hluku (Lwa) | 102.6dB(A)
Vibra¢nihodnota | 1.9m/s?
OBSAHBALENI

Toto baleni obsahuje:

| Spojovacka direvénych ploch
I Rezaci&epele

| Montaznikli¢

I Nastavovacideska

I Imbusovy kli¢

| Prachovy sacek

I Navod k pouziti

| Bezpe¢nostni pokyny
| Zarucnilist

Zkontrolujte, jestli pii pFepravé nedoslo k poskozeni
pristroje, prilozenych soucasti nebo prislusenstvi.

INFORMACE O VYROBKU

Obr.A

Spojovacka ploch FBJ-710 je vhodna pro vyirezavani
drazek kolikovych spojti ploch zmasivniho dieva,
pireklizky, tfiskového laminatu, papirové lepenky,
plexiskla nebo umélého mramoru.

Vypina¢

Pomocné drzadlo

VFetenovy uzavér

Uhlova opérka

Méritko pro nastaveni Ghlu bo¢nice
Knoflik pro nastaveni hloubky fezu
Zatahovaci packa pro nastaveni thlu
Zatahovaci packa pro nastaveni vycky
10. Knoflik pro nastavenivycky

I'1. MéFitko pro nastaveni vycky

12. Zakladova deska

13. Vyvod pro prachovy sacek

14. Prachovy sa¢ek

VONOAWN —

Ferm



15. Pouzdro motoru pfistroje
16.Sipka (smér rotace)

BEZPECNOSTNiPOKYNY
V ptiru¢ce budou pouzivany nasledujici symboly:

A Oznacuje nebezpeci (smrtelného) zranéni nebo
poskozeni ndstroje, k nimz muize dojit, pokud se
nebude dbdt pokynti obsazenzych vtéto prirucce

A Oznacuje nebezpecizasaZenielektrickym
proudem

ﬁ Vadny a nebo vyhozeny elektricky Ci elektronicky
pristroj musi byt doddn na prislusné recyklacni
mist.

Nez za¢nete nastroj pouZzivat, peclivé proctéte tuto pi
iru¢ku. Seznamte se s tim, jak nastrojfunguje ajakaje
jeho obsluha. K tomu, aby nastroj nalezité fungoval, je
tireba provadétjeho Udrzbu v souladu s pokyny

obsazenymiv této ptiruéce. Priru¢ku i dal$i dokumentaci

méjte ulozeny v blizkosti nastroje.

BEZPECNOST PRIPRACIS ELEKTRINOU

A VZdy kontrolujte, jestli napdjeni odpovida napéti
na typovém stitku.

m | Vas pristrojma v souladu s EN 50 1 44 dvojitou
izolaci; uzemriovacivodi¢ proto nenizapotrebi.

Vyménakabelti a zastréek

Staré kabely nebo zastréky po vyméné za nové okamzité

vyhod'te. Je nebezpeiné pouzivat zastréky s uvolnnymi
kabely.

Pouzivaniprodluzovacich kabelt

Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely
odpovidajici ptikonu pFistroje. Minimalni prifez vodice
je 1,5 mm?2. Pouzivate-li kabelovy navijik, vzdy ho
odvirite cely.

SPECIALNI BEZPECNOSTNIi PREDPISY
Béhem chodu pfistroje se znéjnesmi odstrarovat
piliny a titisky.

* Nepouzivejte fezné disky a kotouce vhodné pro
kotoucové pily,

* Reznékotoute chrarite pired oti'esy a narazy.

* Pouzivejte pouze ostré rezné kotouce, nadmsrné
fezné sily by mohly pracovnikus zni¢it nebo
poskodit.

* Pred pouzitim pFistroje rezny kotou¢ zkontroluijte,
zda neniposkozen. Nikdy nepouziveijte prasklé,
roztrzené nebo jinak poskozené kotouce.

* Presvédcete se, Ze pracovnikus je dostate¢né
podepien nebo upevnén. Vidy méjte rucev
dostatecné vzdalenosti od ‘ezaného povrchu.

* PFistroj pouzivejte pouze spole¢né s pomocnym
drzadlem.

* Predtim nezza¢nete frezny kotout Sroubovat na
vi‘eteno, presvédCete se, Ze mé vieteno dostatecné
vysoky zavit.

Ujistéte se, Ze Fezny kotout byl spravné namontovan
apripevnén. Pro spravné upev fezného kotouce
nepouzivejte zZadné redukéni krouzky a nastavce.
PFistroj umistéte na opracova predmét pouze v
pripadé, Ze je zapnuty.

Pripréci pfistrojdrzte pevné obémarukamaa
zaujméte stabilni postoj.

Pristroj nesmi pouzivat osoby mladsinez | 6 let.
Pripraci vzdy pouzivejte ochranné brylea ochranu
sluchu. V pripade potieby pouzivejte dalsi ochranné
prostitedky jako naptiklad zastéru a pilbu.

Dtive nez zaénete jakoukoliv tidrzbou ¢ montaz
prisluSenstvi, vytdhnéte zastrcku ze sité. Zastrcku
zapojte dossité pouze v piipadé, Ze je pristroj
vypnuty.

Elektrickousniru pristroje udrzujte mimo pracovnl
plochu. Elektricky kabel méjte vzdy ve sméruza vami.
Po vypnuti pfistroje Fezny kotou¢ nezastavujte
rukou.

Zakladovou desku pristroje neupinejte, jestlize
chcete zménit pozici kotouce. Povytazeninebo
zastréenikotouée musi byt hladkou operaci.

NASTAVENI PRISTROJE
NASTAVENi HLOUBKY REZU

Ob

r.B

Posurite pouzdrem motoru (15) tak daleko, jak je jen
mozné.

Ototenim knofliku pro nastavenihloubky fezu (7)
nastavte hloubku fezu.

Posurite pouzdrem motoru zpatky dopiedua
piresvédiete se, ze zapadka (A) zapadne do zafezu
nastavovaciho knofliku.

Nasledujici tabulka ukazuje vztah oznaéenina
nastavovacim knofliku k hloubce Fezu, tloust'ce
materidlu a typu pfislusného kolikového spoje:

Oznaceni Tloust’kka Typ koliko- Hloubka

materialu véhospoje Fezuvmm

0 8-12mm No.0 8.0
10 12-15mm  No. 10 10.0
20 > |5mm No.20 12.3
S - Simplex 13.0
D - Duplex 14.7
Max. - - 18.0
NASTAVENi UHLU REZU
Obr C

fezny Uhel Ize nastavit odjisténim zatahovaci packy (8)
anastavenim Uhlové opérky (4) na pozadovany Ghel.
Kdyby se patka béhem price s pfistrojem posunula,
pakjizatdhnéte zpéta upevnéte vjiné pozici bez
zmény fezného thlu.

Ferm

MNavaamevepyomoioeTe To unxavnua, matnoTe
To SiakémTn AetToupyiag (on/off), oméTe 0
SiakomTg Oa petakivnOei autoparta o B€on
exTég AerToupyiag (off).

A MoTé unv XpnoLYLOTIOOETE TO KOUTTL

ao¢dhiong Tou d€ova yia va oTapuaTioeTe TNV

TIEPLOTPOPT) TOU KIvNTHpA.

ZHMAAEMATOY KOMMATIOY

Ewc. F

MpoToU apxiceTe va xpnoipoToleiTe Tov appoloynTr
6a npém:t va onpadéPere To KOPPATLOTO OTT0I0 Ba
EpYClO’TElTS wg egng:

TomobetrioTe Ta 0o KoppdTia Tou BéAeTe va
OUVOECETE TO £va ETTAVW GTO AANO.

2TepewoTe Ta dUo Kopparia pera&l Toug kat
onNuadEPTe TO KEVTPO TNG EYKOTING.

Haméoraon avapeca oTigduo eykomég Ba mpeTel
vaeivat 10-15 cm, evd yia pikpdtepa koppdria dev
uTrapxeL TEPLOPLopOG. Asv xpetaleTalva
onpadéPeTe Ta LIKPOTEPA KOUPATLA.

TOMNOOGETHZHTOY
MHXANHMATOX

Avaloya pe To péyebog Twv KOPPaTILV oTa oTToia
£pYaleoTe PTTOPEITE VA TOTTOBETHOETE TO PNXAvna
oe ToMEg Béoelg.

MEFAANAKOMMATIA
Ew. G

TomoBeTOTE TO PNXAVNA KOVTA GTO KOUUATL.
To péco TngmAakag Tng Baong (émou utrapyet
Katn avrioTolyn £voel&n) Oa TPETTEL va CUUTTITITEL
JLE TO KEVTPO TNG EYKOTING TToU BEAETE Va
SnuIouUpYNoETE OTO KOPPATL (SeiTe TO oNuadioTto
KOMUATL).

MIKPAKOMMATIA
Ew. H

TomoBeToTE TO PNXAVNHA KOVTA GTO KOUUATL.
H karaképudn mAeupd Tou pnyavipuarog 6a
TIPETTELVA £GATITETAL LE TNV KATAKOPUPN TTAEUPA
TOU Koppatiou.

KOMMATIAMIKPOTEPAAMNO I6MM
Euwe. |

TomoBeTOTE TO PNXAVNA KOVTA GTO KOUUATL.
TomoBetroTe TNV TAdKa pUBUIOTG (5) ETTAVW oTOV
avacToléa khiong (4).

PpovTioTe WoTE KATA TN PUBULICT TOU UPoug, 1
€yKkotm yia Tnv kapilia va BpickeTal oTo uéco Tou
KoppaTioU.

EivaiadlUvarov va dnpoupynoeTe TNV £YKOTIM yia Tnv
kaBilia o€ KoppdTia e Taxog PikpoTEPo améd | 6 mm,
XWPIG va xpnoLpotoIfoeTe TNV TAaka pUbpiong.

AHMIOYPFIA EFKOMQN

MerakiviioTe TN Bdon Tou KIvNTPampog TaTTicw.
PEpTE TO PNXAVNLA KOVTA OTO KOPUATL.
TomoBetnoTe To pnxavnua (BAéme TommoBéTnon

TOU UNXavnuarog)

*  KpamjoTe To unydvnua kat pe Tado xépla kat
6£oTe To o€ AetToupyia.

* Merakivijote T Baon Tou kivntipa (15) oo To
duvaTdv TePLoCOTEPO TTPOG TA EUTTPOG.

* MeTakiviioTe TN BAoT) TOU KIVITHPA TTPOG TA TTICW
Kat0£oTe To pnxavnua os AsiToupyia.

A Na petakuwveite To unxdvnua akoloubwvrag,

mdvTote (bla popd e TN popd mePLOTPOPNG.
ZupPouleuTeite To fENOG TTOU UTTAPXEL OTO EMAVLD UEPOG
Tou unxavruarog (16).

ENQZHTQN KOMMATION
‘OTav Ba éxeTe SnUIOUPYNOEL TIG EYKOTTEG KAl oTa SUO
KOMUATIA, Oa UTTOPECETE VA Ta eVWOETE peTa&l Toug,
wgedng:
*  AmAWoTe KOAa kal oTIG SUO EYKOTTEG.
*  TomoBetoTe TNV KaBilia oTnV £yKOTIT TOU
£vOG KOPaTLou.
* [MpocappoéoTe To dMo koppudatioTny kafilia.
*  YuvdioTe Ta 800 KOPPATIA KAL TTEPIPEVETE WG
STou oTEYVWOELT KONa.

2upPoulég yia T oUvdeon U0 KOPPATIWV

Ew. K

AnpIoUpYiOTE OTO TIPWTO KOUUATL LA EYKOTIT) OTO
uéyebog Tng kaBiliac.

2TepewoTe TNV Kafila péoa oty gyKkotm),
XpnoipotrolwvTag koAa kakng moldéTnrag (avakoya
UE TO UAIKO).

Avoi&Te pia pakpUTepT £YKOTIT OTO AANO KOUUATL.
Twpa pmopeite elkoha va evwoeTe Ta SUo Koppdria
peTa&l Toug (e TO OWOTO S1AKEVO).

2uvdEoTe Ta SUO KOUNATLA KAL TTEPLUEVETE EWG OTOU
OTEYVWOELT KOAa.

EAEFXOZTOYBAOOYXZKOIMNHZ

Ew.]

MeTa tnv TommobéTnon Tng Aemidag kotmg oTo

UNXAvnpa, va eAéyxeTe mavroTe Tn pUBuULoT TOU

Baeoug KOTIMG:

AmoouvdEaTe To peupaToAqTIT (1g) amrd TNV
mpila.

*  MerakwvnioTte T fdon Tou kivntipa (15) boo To
SuvaTdv ePLOCOTEPO TTPOG TA TTOW.

*  PuBpioTe 1o faBog kot g oTn péyloTn Bon,
oTpédpovTag To KoupTi pUBuiong Tou faboug
koG (7).

* MerakivnoTe T fdomn Tou KivnTHPaA TTPOG TA
EUTTPOG, EWG OTOU O TTEIPOG (A) EloXWPTIoELOTNV
£YKOTIT) TOU KOUUTTIOU pUBpiong (7).

XTpéPTe TN AeTTida KOTIMG, £WG OToU éva amd Ta
doévriaTngAemidag va €épBet oty epmpdg BEo.

* MetprioTe TV améoTaon petadl Trng mAAkag TG
BaongkatTou dovTiol TG Aemidag.

*  EAéyEteeavnamdoTtaoneivation pe 18 mm, ™
uéyiotn Suvarr| pUbpuion Tou Badoug.

PYOMIZHTOYBAO®OYXKOMHX

Eav To BaBog kotmig Sev eival pubpiopévo cwoTd,

umopeite va Tn pubpioete wg e€Ng:

*  Merakiwvriote T Bdon Tou kivntipa (15) boo To
SuvaTdv TePLOCOTEPO TTPOG TA TTOW.

Ferm
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*  PuBpioTe To fabog koG, oTpEéPovTag To
koupTi pUBuiong Tou Baboug kotmg (7).

* MeTakivijoTe TN faon Tou kivnTPA TTPOG TA
eumpog kat Befaiwdeite 6Tio eipog (A) el
ELOXWPTOEL OTNV EYKOTIT) TOU KOUMTTLOU
pubuiong.

O mapakarw mivakag deixvel TV avTioToLKia Twv
£vdei&ewv TTOU UTTAPYOUV ETTAVW OTO KOUTTL
pUBuION G pe To BABoG KOTIMG, TO TTAXOG Tou UAIKOU Kal
v avtioTolxn kapBilia:

‘Evdai&n Mayxog KaBihia Ba6og

UAikoU  oUVdeong KOTIG o€ mMm

0 8-12mm No.0 8,0

10 12-15mm  No. 10 10,0
20 >15mm  No.20 12,3
S - ATTAY 13,0
D - Aun 14,7
Max. - - 18,0

PYOMIZHTHZIFQONIAZKOMHZ

EI.K C
H p0Buion TG ywviag kotmg yiveTat pe Tnv
amacddlion Tou poxhol oTabeporoinong (8)
KatTn pUBpLoT Tou avacToléa khiong (4) otnv
€mOuunTn ywvia.

*  Edvn6éonTou poxAol oTabepotoinong
eummodileL TV Kivnom Tou punyavripatog karda
Tn AeiToupyia Tou, Tpafn&Te To poxAd pog Ta
£€€w katacpalioTe oTov o€ KATTOLA GAAT B0,
Xwpig va alda&ete Tn pUBpIon TNG Ywviag
KOTIT|G.

PYOMIZHTOYYWOYX

Ew.D

*  Hpubuion Tou UPoug 6TV CWOTH TIUN PTTOPEL
vaemreuxBei amacpalifovrag To poxAd
oTabepotroinong (9) kaloTpépovTag To KoupTi
puBpiong Tou UPoug (10) £wg To emBuunTd
ugog, xpnoiomolvTag TNy KAipaka
avaypadnig (I1) ) )

*  ToUyogBampémelvaavTioToIKEL OTO LIGO
TOU TTAX0UG Tou UAKOU TOU KOPPATLoU, S1oTLn
€yKkotm yla Tnv kaPilia Oa mpémeL mavrote va
BpiokeTal oTo péco Tou koppaTiol oTo oTToio
epyaleoTe.

* Eavn6éon Tou poxAol oTabepotoinong
eummodilel TV KivnoT TOU PNy avijlaTtog Kata m
Aettoupyia Tou, Tpapri&Te To poxAo TTpog Ta £Ew
katacpalioTe oToV o€ KATTOLA AAAT B€0T), XWPIG
va ahagete T pubpion Tou UYoug.

TOMOOGETHZHE=APTHMATQN

A AmoouvééaTe To peupatoAimTn (¢ig) aré Tnv
npiga.

TOMNOGETHZHAEMIAAZKOMHZ

Ew.E

o ZefidwoTe Tnv alevoPida (16) pe To kAeldi dAev
TTOU CUVOJEUEL TO UNXAVNHA KAl avoiETE TO ETTAVW
Hépog TG TAdkag TG fdong

* [MamoTte To koupti acpdAiong Tou afova kal
oTpéPTeToV (17) €L 6TOU akivnToTTOIMBEL.
KpartnoTe To koupti acdpdliong marnuevo kab’
6An T didpkela Tng Sadikaciag.

*  AdaipéoTe T pAavrtla pe omeipwpa (18) amd Tov
agova, xpnoipomolwvrag To kAeldi (19).

*  TomoBetrioTe T Aemida kotmg (20) erravw o
dAavtZa(21).

*  PpovTioTe woTe To BEAOG TTOU UTTAPXEL OTN
Aemrida kot g va urodeikvuel Tnv idia popd e To
B€Aog TToU UTTAPYEL OTO ECWTEPIKO TOU
mepifAparog.

*  TomoBetrioTe T pAavTLa pe omeipwpa (18) otov
atova (17) kat odpi&Te TN XpnoLpoTIOIOVTAG TO
KAEISI.

*  HoAavrlape omeipwpa diabétel 0o oYeig. H pia
oym xpnoipotroleitaryia Aemrideg e diapeTpo
o1 20 mm kain aAAn 6ym yia Aemideg pe
diapetpo ommg 22 mm. PpovricTeva
TomroBeTrioeTe TN $AAvTLa e TN CwoTH OYn
oTpappévn Tpog Tov agova.

*  EAeuBepdoTe To koupTti acdaliongkat
oTpéYPTe TOov aova, yiava eAEyEeTe eav
eAeuBeprbnKe.

*  KheioTe To emavw pépog Tng mAdkag Tng facng
kat BidwoTe TV alkevoPida (16) pe To kAeldi aMev
TTou ouvodeUel To unxavnua

A NpoTou xpnotuomoleiTe To unxdvnua,
BeParwbeite 0T TO £MAvwW PEPOG TG TAAKAG
™G Bdong éxeLkAeioeL kald.

TOMNOOGETHZHXAKOYAAZTIATH
ZKONH

Ewc. A

Edv 8éAeTe va xpnoipomroioeTe avappodntipa
cKévng, umopeiTe va TomoBeTioeTe TrjcakouAa yla
okovn (14). TomobeTioTe T cakoUAa yia Tr okévn
(14) oTnv umrodoxn avappodnong (13). Nnava
dlatTnpnoeTe aueiwTn TV IKAavéTNTA avappéénog,
va ade1aleTe TAKTIKA T cakoUAa.

AEITOYPrIA
ENEPFOMOIHXIHKAIAMENEPFOMOIHZH

A MoTé unv xprnoiLoTTojoETE TO KOUMTT
aopdAiong Tou d€ova, evéow AetToupyei To

pnxdviua.

* TavaBéoere To pnyavnua o Aettoupyia, clpete
Tpog Ta epmmpdg To SiakdmTn AetToupyiag (on/off).
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NASTAVENIVYSKY

Obr D
Spravnou eznou vysku Ize nastavit pomoci
zatahovaci packy (9) a otoéenim knofliku pro
nastaveni vySky (10) na pozadovanou vysku podle
méritka (11).

*  Vyskaezumusi odpovidat poloviné tloustky
materidlu pracovniho kusu, drazka pro kolikovy spoj
musi lize vzdy ve sti'edu pracovniho kusu.

e Kdyby se packabéhem prace s pistrojem posunula,
pakjizatdhnéte zpéta upevnéte vjiné pozici beze
zmény vysky Fezu.

MONTAZ PRISLUSENSTVi

A Pred zapocetim montdZze vZdy vytahnéte zdstrcku
ze zdsuvky.

INSTALACE REZNEHO KOTOUCE

Obr E
Uvolnéte imbusovy $roub (16) pomou prilozeného
imbusového klice a odkryjte vrchni ¢ast zdkladové
desky

* Stlatte viretenovy uzavéra otacejte viretenem (17)
do té doby, nez zapadne do uzavéru. Vietenovy
uzavér drzte celou dobu stlaéeny.

»  Odstrarite maticis ptirubou (18) zvi'etenas
pouzitim montazniho kli¢e (19).

* Nasad'te fezny kotou¢ (20) na piirubu (21).

e Zkontrolujte, zda Sipka na pilovém listu zobrazuje
stejny smér jako Sipka na vnitini strané pouzdra

*  Umistéte maticis piirubou (18) navi‘eteno (17)a
dotdhnéte pomoci montazniho klice.

* Matices priruboumd dvé strany. Jednu pro fezné
kotoutes otvorem 20 mma druhou pro i‘ezné
kotouces otvorem 22 mm.

Dejte pozor, abyste maticis pfirubou nasadili na
vi‘eteno spravnou stranou.

¢ Uvolnéte viretenovy uzavérazkontrolujte, Ze je
vireteno volné tim, Ze jim zkusite otacet.

* Uzaviete vrchnidast zakladové desky a dotahnéte
imbusovy $roub (16) pomociimbusového klice.

A Drive nez pristroj uvedete do cinnosti, ujistéte se, Ze
vrchni éast zakladové desky je bezpecny uzavrena.

NASAZOVANi PRACHOVEHO SACKU

Obr. A

Pro odsavani prachu se mlze pouZzit prachovy sacek
(14). Vlozte prachovy satek (14) na vyvod odsavani (13).
Vyprazdzujte prachovy sa¢ek pravidelny tak, aby vykon
odsavaciho systému zustal neménny.

POUZiVANI PRISTROJE
ZAPINANIi AVYPINANI PRiISTROJE

A Nikdy neuvolriujte vietenovy uzavér dokud je
pristrojv chodu.

¢ Posuiite tladitko vypinace dopiedu, abyste pristroj
zapnuli.

*  Abyste pristroj vypnuli, uvolnéte stla¢eny vypinac.
Pistroj se poté automaticky vypne.

A Nikdy nepouZivejte vietenovy uzaver, abyste
zastavili chod motoru.

OZNACOVANiISPOJOVANYCHPREDMETU

Obr.F

Drive nez spojovacku dievénych ploch pouzijete,

piredméty musi byt oznaceny nasledujicim zptsobem:

*  Polozte nasebe oba predméty, které majibyt
spojeny.

* Upevnétejeaoznacte stiedy drazek.

* Vzdilenost mezi dvéma drazkamiby mélabyt 10— 15
cm, ale toto se netyka spojovani mensich piredméta.
Mensi predméty nemusibyt oznacovany.

NASTAVENi POLOHY PRiISTROJE

V zévislosti na velikosti predméti mize byt poloha
pristroje nastavena vicero zplisoby.

VETSIPREDMETY

Obr.G

*  Prisunte pFistroj k predméta.

e Stedzékladové desky (tento bod je nazakladové
desce vyznacen) musi byt umistén proti stifedu
drazky v piredmétu (viz kapitolu o oznagovani
piredméta).

MENSi PREDMETY

Obr.H

*  Prisunte pristroj k predmétu.

» Bokptistroje musibytzarovnan spolecné s bokem
spojovaného predmétu.

PREDMETY TENCiNEZ 16 MM

Obr I
Prisurite pristroj k predmetu

*  Umistéte nastavovaci desti¢ku (5) na thlovou
opérku (4).

* Vénujte pozornost nastavenivysky. Dracka pro
spojovaci kolik musi byt ve stfedu spojovaného
predmétu.

U predmétti tencich nez | 6 mm neni mozné vytvorit
dracku pro kolikovy spoj ve stiredu pifedmétu bez pouziti
nastavovaci desticky.

REZANI DRACEK
Posurite pouzd ro motoru dozadu.

*  Prisunte pFistroj k predmétu.

* Nastavte polohu pFistroje (viz nastavovani polohy
pristroje)

* Drite ptistroj obéma rukamaa zapnéte jej.

* Posunujte opatrné pouzdrem motoru dopiedu tak,
jak je to mozné.

* Posuiite pouzdro motoru zpéta vypnéte jej.

A Stroj vZdy posouvejte ve stejném sméru jako je
smér rotace. Vid'Sipka na horni strané stroje (1 6).

SPOJOVANIPREDMETE

Poté, cojsou vytvoreny dratky na obou predmétech,
muizeme je spojit dohromady:

* Naneste do obou draceklepidlo.

Ferm



¢ Vloztekolik spoje do dracky jednoho ze spojovanych
piredmétd.

» Pritisknéte oba pfedméty k sobé a pockejte do té
doby, nez lepidlo zaschne.

Tip pro spojeni dvou obrobku

Obr.K

* Do prvniho obrobku natezte drazku velkou jako
vymezovaci podlozka

*  Vymezovacipodlozku s dobrym klihem (podle
materidlu) vloZte do drazky

* Dodruhého obrobku narezte delsidrazku

*  NynimUzete oba obrobky snadno umistit proti sobé&
(s volnostipro piresné nastaveni)

* Obrobky upevnéte a pockejte, dokud klih nezaschne

KONROLA HLOUBKY REZU

Obr.|

Po instalaci Fezného kotouce vidy zkontrolujte hloubku

fezu:

* Vytdhnéte napdjeni piistroje ze zasuvky.

* Posuiite pouzdro motoru (15) dozadu tak daleko, jak
jetojen mozné.

* Nastavte hloubku i'ezu na maximum otacenim
knofliku pro nastavenihloubky fezu (7).

* Posuiite pouzdro motoru dopiredu dokud zapadka
(A) nezapadne do zatezu knofliku pro nastaveni
hloubky fezu (7).

¢ Pootocte feznym kotouc¢em tak, aby jeden jeho zub
byl v piredni pozici.

*  Zmérte vzdélenost strany zakladové desky od
tohoto zubu i‘ezného kotouce.

e Zkontrolujte, je-li tato vzdalenost 18 mm. Maximalni
vzdalenostje pravé 18 mm.

NASTAVENi HLOUBKY REZU

Neni-li hloubka Fezu spravna, miize byt nastavena

nasledujicim postupem:

* Posuiite pouzdro motoru (15) dozadu tak daleko, jak
jetojen mozné.

*  Uvolnéte zapadku (A).

* Nastavte hloubku fezu otacenim Sroubu, ktery je
umistén nazadni &asti zapadky (A).

* Opakujte tento postup dokud nenihloubka irezu
spravné nastavena.

* Utdhnétezdpadku (A).

UDRZBA

A Ujistéte se, Ze pristroj nenizapnuty a je odpojen od
sité, jestliZe provddite idrzbu motoru.

Pri provadni idrzby motoru dbejte vzdy na to, aby
pristroj nebyl pod naptim. Pfistroje znacky Ferm jsou
konstruovany pro dlouhodobé pouzivani pfi minimalni
udrzbé. Budou fungovat bez problémd, pokud se jim
bude vénovat ndlezitd pé¢e a pokud budou pravidelné
Cistény.

iatni

Kryt pristroje pravidelné ¢istéte mékkym hadiikem
(nejlépe po kazdém poutziti). Odstrariujte prach a $pinuz
otvoru ventilace. Pokud se apinu nepodafi odstranit,
pouzijte mékky hadiik namoceny v mydlové vodé.
Zisadné nepouzivejte rozpouastdéla, jako jsou benzin,
alkohol, ¢pavek apod. Tato rozpoustédla by mohla
poskoditumléohmotné soudasti pristroje.

Mazani
Pistroj nevyzaduje Zadné dodatecné mazani.

Poruchy

Jestlize dojde k poruse, napt. v diisledku opoti‘ebovani
nékteré soudasti, obrat'te se na zastupce firmy Ferm. Na
konci této prirucky se nachazindkres pistroje
rozlozeného najednotlivé dily, které je mozné objednat.

ZIVOTNIPROSTREDI

PFistroj je dodavan v odolném baleni, které zabrariuje
jeho poskozenib&hem piepravy. Vétsinu z materiald,
které jsou na baleni pouzity, Ize recyklovat. Zbavujte se
jich proto pouze na mistech urcenych pro odpad
prislusnych latek. Pristroje, které nepotiebujete,
okoli. Zde dojde k jejich likvidaci v souladu se zdsadami
ochrany zivotniho prostiedi.

ZARUKA
Ziruka je poskytovanaza podminek, jez najdete na
samostatném zaruénim listu, ktery je piilozen k vyrobku.

CE  proHLASENiOSPLNENNOREM (CZ)

Na vlastni odpovédnost vyhlaSujeme, Ze tento vyrobek
je ve shodé s nasledujicimi normami a normovanymi
dokumenty.

EN50144-1,EN50144-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

vsouladu se smérnicemi.

98/37EEC
73/123EEC
89/336EEC
dne01-11-2004 .
ZWOLLENL
W. Kamphof
— .

Oddélenikvality

10

Ferm

10. Koupri pUBpiong Uoug

I'1. KAipaka pUépiong 0goug

12. MAaka Baong

13. Ymodoxr Tng cakouhag yia T okoévn
14. ZakoUAa yia T okovn

15. Baon kivnrrpa

16. Béhog (popamepioTpodrng)

OAHFIEZTNATHNAZ®AAEIA

210 £YXELPISI0 XPNOIHOTTOLOUVTAL TA TTAPAKATW
oupPola:

A Emonpaivet Tov kivouvo poKANoNG OWHATIKIV

BAafddv, BavdTou 1 mpékAnong fAGPnG oo
epyaleio, o€ TEPITITWON (N THPNONG TWV 00N YLV TTOU
avaypdgovrai oe auté TO €YXELPIOLO.

A Emonuaivet Tov kivéuvo pékAnong
nAektpomAn&iag.

E EAatTwparikd kat /1 amoppiupéva nhekTpikd n
nAeKkTpovIKd avTikeipeva mpémet va cuMEyovTat

0TIG KaTdAANAEG TormoBeaieg avakukAWOEWG.

Mpwv xpnoipomomoete To unyavnua, diapdcte
TIPOCEKTIKA auTO To £YXELPIdLo. BefatwBeite L
YVWPIZeTe TOV TPOTIO AEITOUPYIAG TOU UNXAVLATOG,
kabwg Kkat Tov TpoTTOo Xelplopou Tou. Na cuvtnpeite
TO unxavnpa epappdlovrag Tig odnyieg, EToLWoTE VA
Aettoupyeimavra cwoTd. Na puldooeTe autd To
€YXelpidlo, kabwg Kkat To UALKS TEKUNPIWGON G TTOU
oUVOJdEUELTO PNXAVN A, KOVTA OTO UNXAVNa.

AZPANEIAANO THNHAEKTPOMAHEIA
A Na fefaidveote mdvToTe 6TLH Tapoxn

PEUATOG QVTIOTOLXEL OTNV TAGN) TTOU
avaypdpeTat oTnv mvaxiéa ovoLasTIKLIV TULLV.

n To unxavnud oag 6tabétet OumAr) uévwon,
olppwva e To mpoTumo EN50 [ 44. Emopévag,
Oev amraiTeiTar kaAwdLo yeiwong.

AvTIKATAOTACT TWV KAAWSiwV kat Twv ¢ig
MeTa TnVv avTikatdoTacn Twv KaAwdiwv kat Twv ¢ig
He kavoupyla, arroppiPTe apéowg Tamaiid. H
ouvdeon Tou i evdg eAelBepou kakwdiou oTnv
mpilacivai emikivouvn.

Xpnotpotrolwvrag prralavréfeg TpoéKTaong
Na xpnoipotroleiTe aTTOKAEIOTIKA EYKEKPLUEVEG
TIPOEKTACELG, KATAMNAEG yia TNV 1oXU Tou
OUYKEKpPLPEVOU pnxaviparog. H eAdxiom Siatopr
Tou aywyou Bampémetvaival [,5 mm2. Orav
Xpnolporoleite prralavréda kalwdiou, va Tnv
EeTUNYETE EVTEAWG.

EIAIKEZMPO®YAAZEIZTFATHN

AZ®DANEIA

* Aevmipémelva adaipeite pokavidia kat
oKkABpeg amd To pnyavnua, evéow autd
e&akoloubeiva AelToupyei.

*  Mnvyxpnotporoleite Sickoug KOTMG T
SloKOTIpiova e TO CUYKEKPLUEVO Hnxavnua.

*  MnvXTUTATe Kal unv AoKeiTE KPOUCTIKA
dopTiaoTigAemideg.

* NayxpnolpomoleiTe amokAeloTIKA
Tpoxlopéveg AetTideg S16TL, £av acknBoulv
utrepPolid peyaleg duvapelg Komg, evdéxeTal
vakaracTpapei TO KOPUATLOTO OTToi0 EPYALECTE.

* [Mpwv amd kabe xprion va eAéyxeTe To
Hnxavnuayla Tuxov ¢bopég. Mnv
XPNOLLOTIOLEITE AETTIOEG KOTIT|G TTOU £XOUV
PWYHEG, Bpaloeign) aAMeg dBopég.

*  ®PpovTioTeva oTEPEWOETE KANA TO KOUPATLOTO
otmoio epyaleoTe. KpatroTe Ta xépla oag pakpia
amé Ty eméaveia otny omoia 8a ekTeEAECETE TNV
KOTM).

*  NakpaTdre To UnXAavna amokAEIoTIKA aTTo TN
BonénTikn Aafn).

*  'OravTomoBeTeiTe AeTTideg KOTITG OTO OTTEipWHA
Tou a&ova, va BePalvecTe TPWTA OTLTO
S1abéoipo otTeipwia eTTapKel yla T oTEPEWOT
g Aemidag.

*  PpovTioTe va TOTTOBETHOETE CWOTA KALVA
odifeTe kahd T Aemrida kotmg. Mnv
XPNOLHOTIOLEITE amooTaTkoug dakTuNioug Kal
TIPOCAPHUOYEIG YIa TNV TOTTOBETNON TWV
Aemtidwv.

*  Na¢épeTte To unyavnua o emadr pUe TO KOPUATL
Hoévov éTav To pnyavnua eivaridn
EVEPYOTIOINUEVO.

* 'OravepydleoTe pe TO PNXAvVNHA, VA TO KPATATE
mavra oiktakal pe Ta dUo xépla katva diatnpeite
TN oTAOT) TOU CWHATOG oag oTabep.

e AevemTpémeTaln xpron Tou UnXavnparog oe
atopanAikiagKaTw Twv 16 €TV,

*  Nadopdre mavToTe MPOCTATEUTIKA YUaALd KaL
wraomideg. Eav BéAeTe ) edv xpetaleral
UTTOPEITE VA XPT|CLUOTTOINOETE ETITTAEOV
e&omAiopd acdaleiag, yila mapadsrypa modian
KpAvog.

* TlpoToUl ekTeAéoeTe omroladnmoTe epyacia cTo
unxavnpa ba mpémeL va To arrocuvdéeTe amd
v mpila. Na cuvdéeTe To peupatoAimTn ($ig)
otnvmpilaudvov dTav To pnyavnua sivat
arrevEPYOTTOLNPEVO.

*  Nadiarnpeite To kaAwdio Tpodpodoaciag
HakpLa arod Ty meploxn O1Tou AetToupyei To
unxdavnua. Na diatnpeite To kaAwdio
Tpopodoaoiag TAvTOTE Mow amd £5dg.

¢ MeTdTnVv amevepyoTToinoT TOU PNYXavnpaTog,
TIOTE PNV ETTIXELPT|CETE VA CTAUATTOETE TNV
kivnon TngAemidag pe Taxépla cag.

e AevTipémeLva akivnToTroLeiTE TNV TTAAKA TNG
Baong oTav éxeTe mpoekTeivel T Aemida. H
aviworn kat To xapnAwpa tng Aemidag Ba mpemel
vayiveTalopald.

PYOMIZHTOY MHXANHMATOX

PYOMIZHTOYBAGOYXZKOMNHX

Ew.B

*  Merakivriote T fdon Tou kivnpa (15) 6co
TO SUVaTOV TTEPLOCOTEPO TTPOG TA TTOW.

Ferm
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FTAPAHTUA
Y CAOBUSA rapaHTUM COAEPIKATCA B OTAEABHOM
rapaHTUMHOW KapTouKe.

CE apxnmeamsocootsercramsenrosputaiid (R)

Moa, Hallly UICKAIOYUTEAbHYIO OTBETCTBEHHOCTb
YAOCTOBEepAeM, HTO AAHHOE U3AEAUE YAOBAETBOPAET
CAEAYIOWNUM CTaHAAPTaM M HOPMATUBHBIM AOKYMEHTaM

EN50144-1,EN50144-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

COFAACHO CAGAYIOLLUM NMPEeANMUCAHUAM:
98/37EEC
73/23EEC
89/336EEC

o101-11-2004

ZWOLLE NL '
B. Kanmxod¢ —
OTAeA KOHTPOAR KayecTBa =

EAMvizd

APMOAOIMHTHZ=YAOYPrIKHX

OIAPIOMOI XTO KEIMENO I'NOY AKOAOYOEI
ANTIZTOIXOYN ZTIZEIKONEZ TQ2N ZEAIAQN 2
KAI3

TEXNIKEZMPOAIATPA®EZ

Taon Asitoupyiag 230 V~

ZuyvotnTra 50 Hz

loxug €10680u 710 W

TayiTnTa xwpig popTio 11000
oTpodég/AenTd

Awdpetpog diokou 100 mm

AldpeTtpog ommg Aemridag 20+22 mm

MéyioTo Babog kotmg 18 mm

PUBion paxng 0-90°

Aiwaotaon a€ova MI10

Bapog 3,0 kg

Lpa (21d6un micong nxou) 89,6 dB (A)

Lwa (ZTaéun 1ox0og nxou) 102,6 dB (A)

Tiun kpadaopwv 1,9 m/s?

MEPIEXOMENA ZYZKEYAZIAZ
H ouokeuacia mepiéxet:

I AppohoynTr uloupyikrig

I Aemidakormg

I KAedi

I MAaka pubuiong

I KAeidialkev

| Zaxouha culoyng okovng
I Eyxelpidio odnyiwv

| Odnyiegylamvaocddieia

I KapTaeyyinong

EAéyETe ToO pnxavnua, Ta e€aptripara mou dev £xouv
ouvappoloynBeikat TampooBeTa efapTripartayia
TUXOV BAAPeg TTou TTpokAnOnKav katd T peTadopd.

MAHPO®OPIEZFIATOMPOION

Ew. A

O appolroynThig Euloupyikng eival kaTaAnAog yla
SnploupYia aUAAKLWOEWY KAl EYKOTTILV yla va
TomoBeTrioeTE appoug kat kaPilieg oe Siadopa uhika,
oTTwg ouptrayeg EUAo, kOvTpa TAake, voBorray,
oavideg ammod opuKTEG iveg, TIAEELYKAAG Kal TEXVNTO
pappapo.

AwakémTng Aeitoupyiag (on/off)
Bon6éntikn Aafn

KoupriaoddahiongaZova

AvacToléag khiong

Khipaxa perpnong kAiong Tng paxng
Kouprtri piBuiong aboug kormg

MoxAd6g oTabeportoinongotnv
emAgypévn ywvia

MoxAdg oTaBepotoinong oTo emAeypévo
Ujog

0 ONORAWN—
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LAMELNIREZKALNIK

STEVILKE V NADALJEVANJU USTREZAJO SLIKAM
NASTRANI2IN 3

TEHNICNIPODATKI
Napetost 230V ~
Frekvenca 50 Hz
Imenska moé 710 W
Hitrost v prostem teku 11000/min
Premer diska 100 mm
Notranji premer lista 20+22 mm
Najvedja globina rezanja 18 mm
Nastavitev mejnika 0-90°
Velikost vretena MI10
Teza 3,0 kg
Lpa (zvo¢ni tlak) 89,6 dB(A)
Lwa (zvoéna jakost) 102,6 dB(A)
Vibracija 1,9 m/s2

VSEBINA PAKETA
Paket vkljuéuje:
Lamelni rezkalnik
| Zaginlist
I Klju¢zavijake
I Nastavljiva plos¢a
I Kljué za notranji Sesterokot
| Vretkazaprah
I Priro¢nik za uporabnika
I Varnostnanavodila
I Garancijskilist

Preglejte stroj, dele in dodatke in se prepricajte, da med
transportom ni pri$lo do poskodb.

OIZDELKU

Slika A

Lamelni rezkalnik reze utore za moznike peres v trdiles,
vezaniles, plos¢o iz stisnjenih vlaken, pleksisteklo in
umetni marmor.

Stikalo ON/OFF (vklop/izklop)
Pomozniroéaj

Blokada vretena

Kotni omejevalnik

Merilna skala za mejni kot

Gumb za nastavljanje globine rezanja
Vpenjalni vzvod za nastavitev kota
Vpenjalnivzvod za nastavitev visine
10. Gumb za nastavitev vidine

I' 1. Merilna skala za nastavitev viSine
12. Osnovna plos¢a

13. Povezavazavre¢ko za prah

14. Vretkazaprah

15. Osnovna plos¢a motorja

16. Puséica (smer vrtenja)

NVONORWN —

VARNOSTNA NAVODILA
V priro¢niku so uporabljeni naslednji simboli:

A Oznacuje nevarnost telesnih in usodnih poskodb
oziroma poskodb orodja v primeru neupostevanja
navodil vtem prirocniku.

A Oznacuje nevarnost elektricnega udara.

ﬁ Poskodovano ali neuporabno elektricno napravo
odnesite na mesto, pristojno za reciklaZo
tovrstnega materiala.

Pred uporabo stroja skrbno preberite ta priro¢nik. Pred
uporabo je treba stroj spoznati in se nauciti z njim
obratovati. Stroj vzdrzujte v skladu z navodiliin
zagotovite pravilno delovanje. Priro¢nikin prilozeno
dokumentacijo hranite skupaj s strojem.

ELEKTRICNA VARNOST

A Vir energije mora ustrezati napetosti, kije
oznacena na plosici s tehnicnimi podatki o stroju.

n Strojje dvojno izoliran v skladu s standardom EN
50144; ozemljitev ni potrebna.

Menjavakablovin vti¢ev

Stare kable in vti¢e nemudoma zavrzite, potem ko ste jih
zamenjali znovimi. Vstaviti vti¢ zrahljanega kabla v
stensko vti¢nico je zelo nevarno.

Uporaba podaljSkov

Uporabljajte le odobrene podaljske, ki ustrezajo imenski
modistroja. Najmanjsa velikost prevodnika je lahko |,5
mm?2. Priuporabi motka, le-tega vedno odvijte do konca.

POSEBNI VARNOSTNIUKREPI
Medtem ko stroj obratuje, ni dovoljeno Cistiti
prahuin odrezkov, ostankov rezanja.

* Vstrojnidovoljeno montiratirezilnega diskaali
listov krozne zage.

* Zaginlist zavarujte pred sunkiin udarci.

* Uporabljajte ustrezno nabrusene liste, sajlahko s
povecanim pritiskom rezanja zdrobite
obdelovanca.

* Preduporabo preglejte Zagin list, ali je
poskodovan. Nidovoljeno uporabljati rezil, ki so
pocena, natrganaali drugace poskodovana.

» Obdelovanca je treba ustrezno podpretiin vpeti. Ni
dovoljeno posegatizrokaminapovrsino, ki se
reze.

» Strojuporabljajte, ko je montiran pomozni rocaj.

* Primontazilistov na navoj vretena se prepricajte,
daima vreteno dovoljnavoja.

* Zaginlistje treba pravilno montiratiin pritrditi.
Zapravilno namestitev lista ni dovoljena uporaba
redukcijskih obrocevin adapterjev.

»  Strojvkljucite in ga Sele nato nastavite na
obdelovanca.

* Strojmed delom moéno drzite zobema rokamainv
stabilnem polozaju.

Ferm
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* Obratovanije stroja ni dovoljeno osebam, mlajsim
od l6let.

*  Prideluuporabljajte zas¢itna ocala in rokavice.
Po Zeljiin potrebi uporabljajte tudi drogo zascito,
naprimer predpasnikali ¢elado.

* Predizvajanjem del na strojuizvlecite vti¢ iz
vti¢nice. Vklopite, ko je strojizkljucen.

* Napajalni kabel umaknite iz delovnega obmogja
stroja. Kabel vodite za hrbtom.

¢ Listane poskusajte zaustaviti z roko, potem ko
ste stroj izklju¢ili.

*  Osnovne plos¢e ni dovoljeno vpeti, medtem ko
podaljSujete list. Spuséanije in dviganije lista ne
sme biti ovirano.

NASTAVITEVSTROJA

NASTAVITEV GLOBINEREZANJA

Shka B
Osnovno plos¢o motorja (15) potisnite nazaj,
kolikor gre.

*  Vrtite gumb za nastavljanje globine rezanja (7) in

nastavite Zeleno globino.

* Osnovno plo§¢o motorja potisnite naprejin se
prepricajte, da se zati¢ (A) usede v zarezo gumba
za nastavljanje.

Tabela spodaj prikazuje razmerje med oznakamina
gumbu za nastavljanje in globino rezanja, debelino
materialain moznika peresa.

Oznaka  Debelina Pero Rezanje
materiala Moznik globina vmm

0 8-12mm  St.0 8,0

10 12-15mm St 10 10,0

20 >15mm  $t.20 12,3

S - Nesestavljeno 13,0

D - Dvojno 14,7
Maks. - - 18,0

NASTAVITEVKOTAREZANJA

Slika C

* Kotrezanja nastavite tako, da sprostite vpenjalni
vzvod (8) in postavite omejevalnik (4) na Zeleni kot.

* Cevamjevpenjalnivzvod med delomz orodjemv
napoto, izvlecite vpenjalni vzvodin ga pritrdite v drug
polozaj, ne da bi spremenili kot rezanja.

NASTAVITEV VISINE

SI|ka D
Pravilno viSino nastavite tako, da sprostite vpenjalni
vzvod (9) ins pomogjo skale (1 1) zavrtite gumb za
nastavljanje visine (10) naZeleno visino.

¢ Visinamora ustrezati polovi¢ni debelini materiala
obdelovanca. Zareza za moznik peresa mora biti na
sredini obdelovanca.

* Cevamjevpenjalnivzvod med delomz orodjem
v napoto, izvlecite vpenjalni vzvod in ga pritrdite v
drug polozaj, ne da bi spremenili visino.

MONTAZADODATKOV

A Izvlecite vti€ iz omreZne vti¢nice.

MONTAZAZAGINEGALISTA

Slika E

* Sprilozenim kljué¢em sprostite Sesterorobni vijak
(16) in odprite vrh osnovne plosce.

* Pritisnite blokado vretenain vreteno vrtite (17),
dokler se ne zaskotivzaporo. Med tem postopkom
pritiskajte na blokado vretena.

*  Sklju¢em (19) odstranite prirobni¢no matico
(18)zvretena.

* Namestite Zagin list (20) na prirobnico (21).

* Pusticanazaginem listu oznatuje isto smer kot
puscica v ohisju.

*  Prirobni¢no matico (18) nastavite navreteno
(17) in privijte s klju¢em.

*  Prirobni¢na maticaima dve strani. Eno stranza
Zagine liste z notranjim premerom 20 mmin
drugo za Zagine liste z notranjim premerom 22
mm. Prirobni¢no matico postavite na ustrezno stran
vretena.

* Sprostite blokado vretenain preizkusite, alije res
vreteno odblokirano tako, da ga zavrtite.

* Zapritevrh osnovne plo$¢eins prilozenim
klju¢em pritrdite Sesterorobni vijak (16).

A Pred uporabo stroja preverite, alije vrh osnovne
plosce varno zaprt.

MONTAZA VRECKE ZA PRAH

Slika A

Zaizsesavanje prahu lahko uporabite vrec¢ko za prah
(14). Vrecko za prah (14) vstavite na povezavo za
izsesavanje (I3). Vrecko za prah redno praznite za
brezhibno izsesavanje.

DELOVANIJE
VKLOPINIZKLOP

A Blokade vretena ni dovoljeno uporabljati, ko stroj
obratuje.

*  Strojvkljucite tako, da stikalo ON/OFF potisnite naprej.
* Strojizklju¢ite tako, da pritisnete stikalo

ONY/OFF, ki se samodejno nastavi v polozaj za

izklop OFF.

A Z blokado vretena ni dovoljeno zaustavljati
motorja.

OZNACEVANJE OBDELOVANCA

Slika F

Pred zagonom lamelnega rezalnika je treba obdelovance

oznaditiinsicer:

* Obdelovanca, ki se povezujeta, postavite enega na
drugega.

* Obdelovanca pritrdite in oznadite sredino utora.

* Prostor med dvemautoromanajbo 10-15cm;
to ne veljaza manj$e obdelovance. Manjse
obdelovance nitreba oznaditi.
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* Pabouasi cTOpoHa MaLLMHbI AOAXKHA CMOTPETb Ha
3aroTOBKY.

AETAAU TOHbLLUE 16 MM

Puc. |

¢ T[lomecTuTe MaLLMHY pAOM Cc 06pabaTbiBaeMon
AETaABIO.

* YcTaHOBUTE PeryAMpOBOUHYIO MAACTUHY (5) Ha
yraoson yrop (4).

*  OTperyAMpyuTe BbICOTY, M1a3 AASI LLIMMA AOAXKEH
6bITb B CEPEAUHE 3arOTOBKMU.

VY AeTaaen ToHbLue 16 MM CAEAATb Na3 AAS LUMMA MO
cepeAMHe 3aroToBKM 6€3 MOMOLLY PEryAMpOBOYHOM
MAACTUHbBI CAOXKHO.

BbIBOPKATIA30B

*  CABWHbTE OMOPY SAEKTPOABMUIaTEAS HA3aA.

* [MomecTuTe MalLMHY psIAOM c 06pabaTbiBaeMOM
AETaAbIO.

e [lo3nLMOHMPYHTE MaLLMHY (CM.
"MosnumoHmpoBaHme MaLwnHbI")

*  BosbMuTe MalMHY 06e1MMM PyKamm 1 BKAIOUUTE ee.

*  OCTOPOXXHO CABMHBLTE OMOPY SAEKTPOABUraTEAS!
BriepeA AO yropa.

*  CABMHbTE OMOPY SAEKTPOABUIATEAS U BbIKAIOHUUTE
MalLLMHy.

A Bcerga nepemeiniaiime maiumHy, no HaNpaBAeHuio
BpalyeHns. CMompume yKasameAb CBepxy
Matumhbl (16).

COEAMHEHME AETAAEU

MocAe BbIGOPKM Ma30B AETaAM MOXKHO COEAUHUTD:

¢ HaHecuTe KAt B 06a naza.

¢ [MomecTuTe WK B Na3 OAHOM U3 AETAAEN.

* YcTaHOBWTE BTOPYIO AETaAb Ha LLIMM.

*  3adUKCHpyHTE AETAAU U AOXKAMUTECH BbIChIXaHUS
KAEs.

CoBEeT AAfIMOAB30BaTEAS O TOM, KaK COEAMHATD

ABau3AeAUA

Puc.K

*  BbipexxbTe )keA06OK, pa3MepoM C OAUH BUCKBUT, B
NepBOM U3ACAUN

*  XopoLLO NpUKAENTE BUCKBUT (MCMOAb3YUTE KAEH B
COOTBETCTBUM C MATEPUAAOM), K IKEAOBKY

*  BblpexbTe AAMHHee )XeAOGOK BO BTOPOM U3AEAUM

* Tenepb 06a13AEAMS MOXHO AETKO YCTaHOBUTb APYT
HanpoTHB APYra (AAS UCTIPABAEHMS 3a30POB)

. CoeANHNTE U3AEGAUS U TIOAOXKANTE, MOKa KAEH
HE BbICOXHET

MPOBEPKATAYBUHbIPE3AHUA

Puc.]

MocAe ycTaHoBKM $pesbl Bceraa npoBepsauTe raybuHy

pesaHus:

*  BblHbTe LUTEMNCEABHYIO BUAKY U3 PO3ETKM.

*  CaBMHbTE OMOpy aAeKTpoABuraTeAs (15) Hazaa A0
ynopa.

* VcraHoBuTE rAYBUHY pe3aHusi Ha MaKCUMYM,
MOBEpPHYB PeryAsTOp rAybuHbl pesaHus (7).

*  CABMHbBTE OMOPY 3AEKTPOABUIaTEAS BIIEPEA AO
BXOAQ LUTOKA (A) B BbleMKy Ha peryasTope (7).

* T[loBepHuTe ppesy Tak, 4TOObI OAUH U3 3yObeB
HaXOAMACS BIIEPEAU.

*  V3amepbTe paccTosiHME OT Kpas OMopbl A0 3y6a
dpesbl.

* Y6eanTech B TOM, YTO paccTosiHME cOCTaBAseT 18
MM. MaKcrMaAbHOe MOAOYKeHMe paBHsieTcs 18 MM.

YCTAHOBKATAYBUHbI PE3BAHUA.

Koraa ray6uHa pesaHusi He BepHa, OHa MOXET BbITb

OTperyAMposaHa cAeAyioLLMM O6pasom:
CABUHbTe Oropy sAeKTpoABMraTeas (15) Hasaa A0
ynopa.

*  Ocaabbre wtok (A).

* VcTaHoBMTE rAy6UHY pesaHisi MOBOPOTOM BUHTA.
BUHT HaxoanTCs 32 LUTOKOM (A).

* [loBTOpMUTE MpOLLEAYPY AO YCTaHOBKM
HeOo6XOAMMOWM FAYBUHBI pe3aHus.

* 3aTaHuTe WwTOK (A)

TEXHUYECKOE
OBCAYXXUBAHUE

A Bcerga omkaAtoyaiime mawmny om cemu nepeg
BbINOAHEHMEM MEXHUYECKOr0 06CAYXKMBAHMUA

3AEKMPOGBUrameAs.

Bceraa oTkAlouanTe MalLIMHY OT ceTU NepeA
BbINMOAHEHMEM TEXHUYECKOTO OBCAYKMBAHUS
3AEKTpoABUraTeAs. MalumHa paccumTaHa Ha
AAUTEABHYIO PabOTy C MUHUMAABHBIM OGbEMOM
TEXHUYEeCKOro 06CAyKMBaHUs. PeryasipHas uncTka n
NpaBUAbHOE O6paLLLeHMe YBEAUUMBAIOT CPOK CAYXKObl
MaLLMHBI.

YucTka

PeryAsipHo npoTupaiiTe MalLMHY MArKOM TKaHbIo,
YKEAATEABHO MOCAE KaXKAOTO UCMIOAb3OBAHMS.
VAaAsiiTe MbiAb U APYTUe OTAOXKEHMS U3
BEHTUAALMOHHDIX LiieAert. CTOMKMe 3arpsisHeHus
YAQASIUTE MArKOW TKaHbIO, CMOYEHHOM B MbIAbHOM BOAE.
PacTBopuTeAm (6eH3uH, CNUpT,aMMUAK U T. A.)
NMPUMEHSTb 3aMpeLLaeTcs, T. K. OHU MOTYT MOBPEAMUTD
MAACTMACCOBbIE AETAAM.

Cmaska
MawmHa He TpebyeT cMasku.

HeucnpasHocTu

B cAyyae HencnpaBHOCTU, HAMpUMEP, BCAEACTBUE
M3HOCA AETaAM, ObpaLLLalTECh K MECTHOMY AMAEPY
Ferm. B koHLLe HacToOsLLLErO pyKOBOACTBA UMEETCS
MAAIOCTPaLLMs COCTaBa MaLLIMHBI, MOKa3blBatoLLLAS
AETaAM, KOTOPbIE MOTYT GbITb 3aKa3aHbl.

3ALLLUTA OKPYXKAIOLLEU CPEADI

AAf NpeAOTBpaLLLEHNSA NMOBPEXAEHNS BO BpeMst
TPaHCMOPTUPOBKM MaLLMHA MOCTABASETCS B MPOYHOM
ynakoBKe. BOAbLIMHCTBO 3TUX yNaKOBOYHbIX
MaTepUaAoB MOTYT 6biTb yTUAU3MPOBaHBI. [pocum
CAaTb X B MyHKTbI IPMEeMa BTOPUUYHOTO ChIpbsi.

Ferm
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MapkupoBka ToAwmHa Lun F'Ay6uHa
maTepuasa pesaHmus,
MM
0 8-12Mm N0 8,0
10 12-15mm  Ne10 10,0
20 >15mm N220 12,3
S - OauHapHbt 13,0
D - AsovHon 14,7
Makc. - - 18,0

PEFT'YAUPOBKA YIAAPE3AHUA

Puc.C

*  YroApesaHunsi MOXHO HaCTPOUTb, OTMYCTUB
¢dukcaTop (8) uycraHoBMB yraoBou ynop (4) Ha
HeOo6XOAMMbIV YrOA.

*  Ecan pukcatop mewaet npu paboTe, ero caeayet
BbIHYTb 1 3aKPEMUTb B APyroM MecTe 6e3 usmeHeHus
YrAa pesaHusi.

PEFT'YAUPOBKABbBICOTbI

Puc.D

*  BbicoTy MOXHO HacTpouTb, oTnycTUB duKcaTop (9)
M NOBEpHYB peryAsTop BbicoTbl (10) Ha Hy>KHYIO
BbICOTY C MOMOLLbtO LiKaAbl (11).

*  BbicoTa AOAXKHA COOTBETCTBOBATL MOAOBUHE
TOALLMHbI MaTepuara obpabaTbiBaeMon AeTaAu, Nas
AASI LUIMMA AOANKEH BbITb MO CEPEANHE AETAAU.

*  Ecan dpukcatop melwaet npu pabote, ero caeayet
BbIHYTb 1 3aKPEMUTb B APyroM MecTe 6e3 usmeHeHus
BbICOTbI.

YCTAHOBKA i
MPUHAAAEXXHOCTEMU

A BbiHbmMe WmenceAbHyIo BUAKY 3 O3emKu

YCTAHOBKA ®PE3bl

Puc E
OcAabbTe BUHT C BHYTPEHHUM WeCTUrPaHHUKOM
(16) BXOASLLIMM B KOMMAEKT KAIOHOM 1 BCKPOUTE
BEPX OMOpbI.

*  HaxXmMuTe Ha CTOMOP LWINMHAEAS U MOBEPHUTE
wnnHAeAb (17) A0 BXOAA B 3aLLenAeHHMe € 3aMKoM. B
MpoLLecce BbINMOAHEHUS 3TOMO AEPXKUTE CTOMOp
LWINMHAEAS HAKATBIM.

e OtBuHTUTE ranky paaHua (18) co wnuHaeas c
nomotubto Katoua (19).

*  VYcraHosuTe ppesy (20) Ha paaHer, (21).

* VY6eanTech, YTO yKasaTeAb Ha MUALHOM AUCKE
YKa3blBaET TO 3Ke HarpaBAEHUE, YTO U CTPEAKa
BHYTPM KOpryca

*  YcTaHoBuTe ranky paaHua (18) HawnuHaeas (17) u
3aTAHUTE €€ KAIOYOM.

* Taiika paaHLa MMeeT ABe cTopoHbl. OpHa cTOpoHa
ripeAHasHaveHa AAs ppes c oTBepcTuem 20 MM, a
BTOpasi AASl ppes coTBepcTueM 22 MM.  YbeauTech
B TOM, 4YTO raiika $pAaHLIA MPABUABHO pasMeLLieHa Ha
WNUHAGAE.

*  OcBoboaunTe CTOMOP LUMUHAEAS MyBeAUTECh B TOM,
YTO LUMUHAEAb HE 32CTOMOPEH, MPOBEPHYB €ro.

*  3aKpowTe BEpX OMOPbl U 3aTAHUTE BUHT C
BHYTPEHHMM LLECTUIPaHHUKOM (16) BXOASLLUM B
KOMIMAEKT KAIOHYOM.

A Nepeg pabomoit ybegumecs B mom, 4mo sepx

OnOPbI Hage>xHo 3ClKPblm.

YCTAHOBKA MELLUKA AAAl CTPYXXKU
Puc. A

AASyAAACHUS CTPYIKKM MOXKHO MCMOAB30BATb MELLIOK
(14). Meuok (14) npucoeAMHSETCS K NEPEXOAHUKY AAS
nbiaecoca (13). Aast noaAepKaHus 3ppeKTUBHOCTH
MbIACOCA CAEAYET PErYASPHO OCBOBOKAATH MELLIOK
AAS CTPYXKKM.

PABOTA
BKAKOYEHUE UBbIKAIOMEHME.

A Ucnoab3oBamb cmonop WwinuHgeAs npu He

pabomaioLLes MalwmHe 3anpelaemcs.

*  AASi BKAIOYEHMS MaLIMHbBI CABUHBTE BbIKAIOYATEAD
BriepeA.

o AAABBIKAIOYEHMA MaLLMHBI HAKMUTE Ha
BbIKAIOUYaTeAb. BbIKAlOYaTEAb aBTOMaTUYECKM
NepeMecTUTCs B MOAOXKEHME "BbIKAIOYEHO".

A Mcnoabzosamb cmonop winuHgeAs gas
0CMAHOBKM 3AEKMPOgBUrameAs 3anpeLiaemcs.

PA3SMETKA3AIrOTOBOK

Puc. F

Mepea nyckoM ¢ppesepa 3aroTOBKM AOAXKHBI ObITb

pasmeyeHbl CACAYIOLLLMM O6pasoMm:

* [NomecTuTe A€TaAM, KOTOPbIE AOAYKHDI ObITb
COEAMHEHbI, OAHA Ha APYTYIO.

*  3aduKcUpyITe AETAAU M pa3MeTbTE LIeHTP Masa.

* PaccTosiHue MexAy AByMsi Masamu AOAXKHO BbITb
10-15 cM. DTo He pacnpocTpaHseTcs Ha HeboAbLLMe
AeTaan. He6oablume AeTaan He TpeByIOT pasMeTKM.

no3anLMOHNPOBAHMUE
MALLUWMHDbI

B 3aBucHMOCTH OT pasmepa o6pabaTbiBaeMbIX AETaAEH
MaLLMHA MOXKET BbITb MO3ULIMOHUPOBaHA HECKOABKUMMU
cnocobamu.

BOAbLUME AETAAU

Pnc G
MomecTuTe MalLMHY pAOM c 06pabaTbiBaeMo
AETaAbIO.

* CepeamnHa onopbl (3Ta TO4Ka MOMeYeHa Ha orope)
AOAXH2 CMOTPETb Ha LieHTp nasa (cm. "PasmeTka
3arotoBok").

HEBOADbLUUE AETAAU

Puc.H

* [MomecTuTe MalLMHY psIAOM c 06pabaTbiBaeMOM
AETaAbIO.
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POSTAVITEVSTROJA

Stroj lahko postavite na razli¢ne nacine glede na velikost
obdelovancev.

VELIKIOBDELOVANCI

Slika G

» Stroj postavite v blizino obdelovanca.

* Sredis¢e osnovne plosce (tocka, oznacena na
osnovni plos¢i) mora ustrezati sredi$¢u utorav
obdelovancu (glej oznaZevanje obdelovanca).

MALIOBDELOVANCI

SlikaH

* Stroj postavite v blizino obdelovanca.
» Strojmorastati ob obdelovancu.

OBDELOVANEC, TAN)SIOD 16 MM

Slika |

» Stroj postavite v blizino obdelovanca.

* Nastavljivo plos¢o (5) nastavite na omejevalnik
kota (4).

e Prinastavitvi viS§ine mora biti moznik peresa na
sredini obdelovanca.

Pri obdelovancih, ki so tanjsi od | 6 mm, nimozno
narediti utoraza moznik peresa v sredino obdelovanca
brez nastavljive plosce.

ZAGANJEUTOROV

* Osnovno plos¢o motorija potisnite nazaj.

» Stroj postavite v blizino obdelovanca.

* Postavite stroj (glej postavitev stroja).

* Strojprimite zobema rokamiin ga vkljucite.

Osnovno plo$¢o motorja potisnite naprej,
kolikor gre.

*  Osnovno plos¢o motorija potisnite nazajin
izkljucite stroj.

A Stroj premikajte vsmerivrtenja. Glej puscico na
vrhu stroja (16).

POVEZOVANJE OBDELOVANCEV

Ko naredite utore v oba obdelovanca, lahko

obdelovanca povezete:

* Vutorevnesite lepilo.

¢ Moznika peresa vstavite v obdelovanca.

* Drugega obdelovanca nastavite na moznik peresa.

* Obdelovanca pritrdite in pocakajte, da se lepilo
posusi.

Nasvet za uporabnika, kako povezatidva

obdelovanca.

Slika K

» Zazagajte utor, velik kot pero, v prvega
obdelovanca.

* Perozdobrimlepilom (glede na material)
pritrdite v utor.

¢ Vdrugega obdelovanca zazagajte daljSi utor.

* Sedajlahko oba obdelovanca enostavno postavite
enega nasproti drugemu (popravek razmika).

* Obdelovanca pritrdite in pocakajte, da se lepilo
posusi.

PREVERJANJE GLOBINE REZANJA

Slika

Potem ko montirate zagin list, preverite globino rezanja:

* lzvlecite vti¢ izomreZne vticnice.

*  Osnovno plos¢o motorija (|5) potisnite nazaj,
kolikor gre.

*  Zvrtenjem gumba za nastavljanje globine rezanja (7)
nastavite globino na najveéjo globino.

*  Osnovno plos¢o motorja potisnite naprej, tako da se
zati¢ (A) usede v zarezo gumba za nastavljanje
(7). Obracajte zagin list, dokler se zob lista ne nastavi
v polozaj spredaj.

e Izmerite razdaljo od stranice osnovne plo$¢e do
zoba Zaginega lista.

* Prepricajte se, dajerazdalja |8 mmin najveéja
globina I8 mm.

NASTAVLJANJEGLOBINE REZANJA

Neprawlno globina rezanja se lahko popraviin sicer:
Osnovno plos¢o motorja (15) potisnite nazaj,
kolikor gre.

* Sprostite zati¢ (A).

* Zvrtenjem vijaka nastavite globino. Vijak je na
hrbtni strani zatica (A).

* Postopek ponavljajte, dokler ne nastavite pravilne

globine.
* Pritrditezati¢ (A).
VZDRZEVANJE

A Pred kakrsnimkolivzdrZzevanjem vedno izkljucite
napravo iz elektri¢cnega omrezja.

Aparati podjetja FERM so narejeni za dolgotrajno
uporabo s ¢im manj$im vzdrzevanjem. Zanesljivo in
dolgo delovanje je odvisno od primernega in skrbnega
vzdrzevanjain ¢iS¢enjaaparata.

Ciséenje

Prezracevalne odprtine morajo biti ¢iste in zneoviranim
pretokom zraka za boljSe prezracevanje aparata.

Redno ¢istite ohisje aparata z mehko krpo, najbolje kar
nemudoma po koncu dela.

Prezracevalne odprtine naj ocistite prahu in umazanije.
Ceje umazanija trdovratnejsa, uporabite mehko krpo,
omoceno v milnico. Nikoli ne uporabljajte petrolej,
alkoholipd., sajlahko poskodujejo plasti¢ne dele
aparata.

Mazanje
Aparat ne potrebuje posebnih maziv.

Napake priobratovanju
V primeru okvareali potrebe po menjavi delov se
obrnite na najblizjega serviserja.

VARSTVO OKOLJA

Aparatje bil pakiran v trdne materiale zaradi preprecitve
morebitnih poskodb pritransportu. Vecina teh
materialov se lahko reciklirain jih po montaziaparata
lahko odlozite v reciklaznem centru. Izrabljeno orodje
dostavite v najblizji FERM center, kjer bodo poskrbeli za
primerno reciklazo in deponiranje odpadnih materialov.

Ferm
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GARANCIJA
Garancijski pogoji so nasteti na posebnem prilozenem
karton¢ku.

CE 1zavaoskLabNosTi (SL)

Nalastno odgovornostizjavljamo, da ta proizvod
ustreza vsem naslednjim standardom ali standardnim
dokumentom:

Polska

FREZARLA DP ROWKOW
WPUSTOWYCH
LICZBY W PONIZSZYM TEKSCIE ODPOWIADAJA

RYSUNKOM ZAMIESZCZONYM NASTRONACH
213

DANE TECHNICZNE
EN50144-1,EN50144-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3
Napiecie 230V~
in Czestotliwosé 50Hz
Moc pobierana 710 W
98/37EEC Predkos$¢ bez obciazenia 11000/min
73/23EEC Srednicatarczy 100mm
89/336EEC Srednica otworu ostrza 20+22mm
Maks. gtebokos¢ robocza 18 mm
od01.11.2004 = Regulacja ostony 0-90°
ZWOLLENL / \, Rozmiar wrzeciona MI0
W. Kamphof N - Ciezar 3,0kg
Oddelek za kakovost ) Lpa (ci$nienie akustyczne) 89,6 dB(A)
Lwa (mocakustyczna) 102,6 dB(A)
Wibracje 1,9 m/s2
ZAWARTOSC OPAKOWANIA
Opakowanie zawiera nastepujace elementy:
| Frezarka do rowkéw wpustowych
| Ostrzado pity
I Klucz
| Ptytkaregulacyjna
I Klucz do wkretdw z gniazdem szesciokatnym
I Woreknapyt
I Instrukcja obstugi
I Instrukcje bezpieczenstwa
| Kartagwarancyjna
Nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenie, czg$ci oraz akcesoria
nie ulegty uszkodzeniom podczas transportu.
INFORMACJE O PRODUKCIE
Rys. A
Frezarka do rowkéw wpustowych stuzy do wycinania
rowkéw na kotki mocujace w drewnie, sklejce, ptytach
widrowych, ptytach pilsniowych, pleksiglasie i
sztucznym marmurze.
I. Wytacznik
2. Uchwyt pomocniczy
3. Blokadawrzeciona
4. Ogranicznik katowy
6. Skalakata ustawienia ostony
7. Pokretto regulacji gtebokosciroboczej
8. Dzwigniazaciskowa regulacji kata
9. Dzwigniazaciskowa regulacji wysokosci
10. Pokretto regulacji wysokosci
I'1. Skala regulacji wysokosci
12. Podstawa
13. Gniazdo podtaczenia worka na pyt
14 Ferm

16.YKasaTeAb (HanpaBAeHUs MOBOPOTa)

TPEBOBAHUA MO TEXHUKE
BE3OMACHOCTM

B HacToslLLLeM pyKOBOACTBE MO KCMAyaTaLLMm
MCMOAB3YIOTCS CACAYIOLLME MPEAYNPEAUTEABHbIE
CUMBOAbI:

A O603Havaem puck mpasmbl, 0NACHOCMb gAS

JKU3HU UAU BO3MOIKHOCMb NOBPEXKJEHMNA
MHCMpPyMeHmMa B cAy4ae HecobAIOgeHUS UHCMPYKLIMK
HACMOALLEro PyKOBOGCMBA.

A 0603Havaem onacHoCMb NopakeHuns

3AeKmPM‘~leCKI4M MOKOM.

ﬂ HeucnpasHbiv n/nan 6pakoBaHHbI

SAEKMPUIECKMI MAM SAEKMPOHHbIN NprUbOp
JOAXKEH ObIMb yMUAM3UPOBAH JOAXKHBIM 06PazOM.

BHMUMaTeAbHO MpoUMTaNTE HACTOSILLLEE PYKOBOACTBO
repeA KCMAyaTaLuen MalumHbl. M3yunte yctponcTso,
MPUHLMN paboTbl U MOPAAOK 3KCMAYaTaLMM MaLLMHBI.
Anas obecriedeHus HapAeKalllel paboTbl BbINOAHANTE
TeXHUYecKoe 0BCAY>KMBaHME B COOTBETCTBUM C
MHCTPyKLMsMU. COXpaHANTE HACTOSLLLEE PYKOBOACTBO
1 BXOASILLLYIO B KOMMAEKT AOKYMEHTALMIO.

SAEKTPOBE3OINACHOCTb

A Bcergayb6exxgaimeck 8 mom, Ymo numame
CO0MBEMCMBYEM HANPSXKEHMIO, yKA3AHHOMY HA
3aBOgCKOM mabAnuke.

Ol Mawunaumeem gsosinyio usoasusmio 8
coomsemcmauu cocmangapmom EN50144 n
No3Mmomy 3a3eMAsIIoLLEro NpoBoga He mpebyemcs.

3aMeHa LWHYPOB MUTAHUSA UAU LUTENMCEAbHbIX
BMAOK

HesameaAUTEAbHO BbIGpachIBaiTe CTapbIe LHYPbI
MUTAHUS AU BUAKM MOCAE 3aMEHbI AASt MCKAIOHEHMS
BO3MOXHOCTM UX MOBTOPHOTO UCMOAB3OBaHMUsl, HTO
NpeACTaBASIeT COBOM OMacHOCTb.

MpuMeHeHMe yAAMHUTEABHBIX KabeAen
McnoAb3yTe TOABKO NpeAHa3HaYEHHbIE AASl 3TOM LLEAU
YAAMHUTEAbHblE KabeAM, pacCHUTaHHbIE Ha MOLLLHOCTb
MaLmnHbl. MUHUMaAbHOE cedeHne MPOBOAA AOAXKHO
6biTb He MeHee 1,5 MM2. [pu ncnoab3oBaHMK
KabeAbHOM KaTyLLKM BCErAa pa3MaTbiBalTe KaTyLLKY
MOAHOCTbIO.

CNEUUNAABHBIE TPEBOBAHUATIO

TEXHVIKE BE3OMNMACHOCTMU
YV AQASITb OMMAKM U CTPY>KKM, KOTAQ MalLLIMHA
paborTaer, 3anpeLlaercs.

* HewucnoabsynTe Ha ppesepe OTpesHbIE AUCKU MAU
AMCKU AAS LIUPKYASIPHBIX MTUA.

*  3awmuwanTe ppesbl OT yAAPOB.

*  McnoAb3yiTe TOAbKO XOPOLLO 3aTOUeHHbIE dpesbl.
B npoTMBHOM CAyyae NOBbILLIEHHOE YCUAME Pe3aHMs
MOXET paspyLInTb 06pabaTbiBaeMyto AETaAb.

* [lepea paboToi ocmoTpuTe dppesy Ha HaAMuMe
noepexaeHni. He ucrnoassynte dpesbl ¢
TPeLUMHAMM, Pa3pbiBaMu1 UAM APYTUMM
MOBPEXAEHUAMM.

* HaaexHo 3akpenuTe obpabaTbiBaemyto AeTarb. He
KAAAMTE PyKu Ha 06pabaTbiBaeMyto MOBEPXHOCTb.

* PaboTanTte TOAbKO C UCMOAb3OBAHUEM
BCMOMOTaTEAbHOM PYKOATKMU.

* TlocAeycTaHOBKM $ppesbl Ha LLINMHAEAb Y6eanTeCh B
TOM, YTO pe3b6a LUMMHAEAS UMEET AOCTATOUHYIO
AAUHY.

e Y6eauTechb B TOM, 4TO ppesa HaAAEXKALLLMM OBpasom
YCTaHOBA€Ha 1 3aKpenaeHa. Aas obecrieveHus
NPaBUAbHOW YCTaHOBKM Ppesbl HE UCTMIOAb3YHTE
PEAYKLIMOHHbIE KOAbLLA UAM MEPEXOAHUKM.

*  BBoaMTe MalMHy B KOHTaKT c 06pabaTbiBaeMOM
AETaAbIO TOABKO MOCAE TOTO, KaK OHa BKAIOYEH.

* [lpupaboTe KpenKko Aep>KUTe MaLLIMHYy 0benmm
PYKaMM 1 IPUMMTE yCTONHMBYIO CTOMIKY.

*  Auuaao 16 AeT K paboTe C MALLIMHOM He
AOMYCKaIOTCS.

*  BceraanpuMeHsiTe 3aLLMTHBIE OYKM M CPEACTBA
3aLWMTbI cAyXa. [pu >KeAaHUM A HEOBXOAMMOCTH
TaK¥Ke UCTOAb3YWUTE APYrUe 3aLLUTHbIE CPEACTBA,
TaKMe KaK GapTyK MAM KacKa.

* [lepea BbINOAHEHMEM KAKOTO-AUB0O OBCAYKMBaAHUS
MaLLIMHbBI BCErAQ BbIHUMAWTE LUTEMCEABHYIO BUAKY U3
poseTkn. COeAMHANTE BUAKY C PO3ETKOM TOABKO,
KOTAQ MaLLIMHA BbIKAIOYEHa.

* He aonyckainTe nonaaaHus ceTEBOrO LLHYpa B 30HY
o6paboTku. CeTeBOM LLIHYP AOAXKEH BCErAQ
HAXOAMUTHCS 32 BAMM.

* HeocTaHaeauBauTe $ppesy pykou nocae
BbIKAIOYEHMSI MALLIMHBI.

* He paspelaeTcs npukmnmaTh onopy, Koraa Gppesa
BblABUHYTa. OnycKaTb M NOAHUMATb ppesy cAeAyeT
MAABHO.

PET'YAUPOBKA MALLINHDI

PEFT'YAUPOBKA T TAYBUHbI PE3AHUA

Puc.B

*  CaBuHbTE OMOpy 3AeKTpoABuraTeas (15) Hazaa Ao
ynopa.

* YcTaHoBUTE rAY6UHY pe3aHusi peryASTOpoM
rAy6uHbl pesaHus (7).

* [lepemecTuTe ONOPY SAEKTPOABUIaTEAS BNIEPEA U
y6eAnTeCh BTOM, 4TO WTbIPb (A) BXOAMT B Nas
peryAsiTopa.

B caeayioLLelt TaBAMLLE MOKa3aHbI MApKMPOBKa Ha
PEryAsSTOpE M COOTBETCTBYIOLLAN TAYOMHA pe3aHus,
TOALLMHA MaTEPUaAR U UM
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OCHRONA SRODOWISKA

Aby zapobiec uszkodzeniu podczas transportu,
urzadzenie dostarczane jest w sztywnym opakowaniu.
Opakowanie to jest wykonane w miare mozliwosciz
materiatéw przeznaczonych do recyklingu. Nalezy
podja¢ wszelkie dziatania niezbedne do zapewnienia
recyklingu opakowania.

Stare, nieuzywane urzadzenie nalezy odda¢w
najblizszym punkcie serwisowym. Zapewnion, ze
urzadzenie zostanie usunigte w sposob przyjazny dla
$rodowiska.

GWARANCJA
Warunki gwarancji okreslone zostaty w osobnej karcie

gwarancyjnej.

CE  oswianczenie 0 zcoonoscl (PL)

Niniejszym oswiadczamy, ze produkt, ktérego dotyczy
instrukgja, jestzgodny z nastepujacymi standardamii
normami:

EN50144-1,EN50144-2-5,EN55014-1,
EN-55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

w zgodnosciz przepisami.

98/37EEC
73/123EEC
89/336EEC
dniaOl-11-2004 .
ZWOLLE NL
W. Kamphof
DziatJakosci - .

AAMEAbHbIN ®PE3EP

Un®PbI, NMPUBEAEHHBIE HUXKE B TEKCTE,
OTHOCATCAKPUCYHKAMHACTP.2&3

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HanpsxeHue 230B
YacrtoTa 50Ty,
MowuHocTb 710Bt
Yucao ob6opoTos 6e3Harpysku | 11000 06/mMuH
AvameTp aucka 100 Mm
AuameTp oTBepcTUs dpesbl 20+22mm
Makc. ray6uHa pesa 18 mMm
PeryAmpogka orpaxaeHus 0°-90°
Pasmep lwinuHAaeAs M10
Bec 3,0kr
3BYKOBOE AaBACHME 89,6 A
YpoBeHs LWyma 102,6 AB
Bubpaums 1,9M™/c2
KOMNAEKTHOCTDb

B KOMMAEKT MOCTaBKM BXOAAT:

1 AameAbHbiV ppesep

A\e3BUS LLUPKYASIPHOW MUABI

Katou

PeryanmpoBouyHas naacTuHa
KAtou-LuecTurpaHHmk

MeLuok AAst cbopa CTPYXKKM
PykoBoACTBO Mo 3KcMAyaTaumm
MHCcTpyKLms no TexHMKe 6e30MacHOCTH
[apaHTUKHasA KapTOUKa

AmaAaaaaaa

MalluHy, KOMNAEKTYIOLLLME AETAAN U MIPUHAAAEXHOCTH
Heob6XOAMMO NPOBEPUTB Ha HAAUYME TPAHCMOPTHBIX
NoBpeXAEHUN.

KOHCTPYKLUMA

Puc.A

NamenbHbivt ppesep FBJ-710 npeaHasHayeH s
BbIGOPKM Ma30B AAS LUIMMOB B MacCMBe AepeBa, paHepe,
APEBECHOCTPY)XEHHOM NAUTE, GUBPOAUTE, NAEKCHUTAACE
M UCKYCCTBEHHOM Mpamope .

PeryasTop ray6uHbl pezaHus
DuUKcaTop peryAMpoBKM yraa

. DUKCaTOp peryAMpoBKM BbICOTbI
10. PeryasiTop BbicOTBI

11 LLIKaAa peryAMpoBKM BbICOTbI

12. Onopa

13. MepexoAHUK AAst cBOpa CTPYXKKM
14. Mewwok Aast c6opa CTPY>KKM

15. Onopa aaekTpoaBUraTeAs

1. BbikAlouaTeAb

2. BcnomoraTeAbHast pykosiTKa
3. Cronop wnuHaeAs

4. Yraosonynop

6. LlkaaayraaorpaxaeHus

7.

8.

9
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14. Worek na pyt
15. Korpus silnika
16. Strzatka (kierunek obrotu)

INSTRUKCJEBEZPIECZENSTWA

W niniejszej instrukcji wykorzystane zostaty
nastepujace symbole:

A Oznacza ryzyko obrazen ciata, Smiercilub
uszkodzenia urzqdzenia w przypadku

nieprzestrzegania zalecen niniejszej instrukgji.

A Oznacza ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

ﬁ Uszkodzone oraz /lub wybrakowane urzqdzenie
elektryczne lub elektroniczne musi by¢
utylizowane w odpowiedni sposob.

Przed przystapieniem do uzytkowania urzadzenia nalezy
dokfadnie zapoznac sig z niniejsza instrukcja obstugi.
Nalezy upewnic sie, ze uzytkownik zna sposéb
funkcjonowania oraz zasady obstugi urzadzenia. W celu
zapewnienia prawidtowego funkcjonowania urzadzenie
powinno by¢ utrzymywane i serwisowane zgodnie z
zaleceniami niniejszej instrukgji. Niniejsza instrukcja
obstugi wraz z zataczona dokumentacja powinny by¢
przechowywane wraz z urzadzeniem.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

A Nalezy zawsze upewnic sie, ze napiecie zasilania
odpowiada napieciu wskazanemu na tabliczce
znamionowej urzqdzenia.

n Urzqdzenie posiada podwéjnq izolacje zgodnie z
wymogaminormy EN 50144 - nie jest wiec
wymagane uziemienie.

Wymiana kablilub wtyczek

Zuzyte przewody i wtyczki powinny zosta¢ wyrzucone
natychmiast po dokonaniu wymiany. Wktadanie
obluzowanej wtyczki kabla do gniazdka zasilania moze
by¢ niebezpieczne.

Uzywanie przedtuzaczy

Nalezy uzywac jedynie przedtuzaczy zatwierdzonych do
uzyciaz urzadzeniem o danej mocy. Minimalny przekrdj
zyly przewodzacej kabla powinien wynosi¢ 1,5 mm2. W
przypadku uzywania przedtuzaczy bebnowych, kabel
powinien zosta¢ catkowicie rozwinigty.

SZCZEGOLOWEINSTRUKCJE

BEZPIECZENSTWA

* Trociny i odtamkinie moga by¢ usuwane, kiedy
urzadzenie pracuje.

*  Wurzadzeniu nie nalezy uzywac tarcz tnacych lub
ostrzy przeznaczonych do pittarczowych.

¢ Ostrzapowinny by¢ chronione przed nagtymi
uderzeniami.

* Nalezy uzywa¢ jedynie ostrzy odpowiednio
naostrzonych, w przeciwnym wypadku zwigkszona
sitamoze spowodowac uszkodzenie materiatu.

* Przedprzystapieniem do pracy z urzadzeniem nalezy
sprawdzic, czy ostrze nie jest w jakikolwiek sposob
uszkodzone. Nie nalezy uzywac ostrzy peknigtych,
postrzepionych lub uszkodzonych w jakikolwiek
inny sposob.

* Nalezy upewnic sig, ze materiat przeznaczony do
obrébki zostat odpowiednio zamocowany. Zawsze
utrzymywac rece z daleka od obrabianej
powierzchni.

e Zawsze trzymac urzadzenie za uchwyt pomocniczy

* W przypadku ostrzy montowanych na gwincie
wrzeciona upewnic sig, ze wrzeciono posiada
wystarczajacy gwint.

* Upewnicsie, ze ostrze zostato whasciwie
zamontowane izamocowane. Nie uzywa¢
jakichkolwiek podktadek dystansujacych, aby
zapewni¢ odpowiednie zamocowanie ostrza.

* Przyktadac urzadzenie do obrabianego materiatu
dopiero, kiedy jest ono wiaczone.

* Podczas pracy zurzadzeniem nalezy zawsze trzymac
je mocno obiema rekamiizachowywac stabilng
pozycje.

* Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez osoby w
wieku ponizej |6 lat.

* Podczas pracy zurzadzeniem nalezy nosi¢ okulary i
stuchawki ochronne. Mozna uzywac takze innego
wyposazenia ochronnego, jak np. fartuch lub hetm.

*  Przedprzystapieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych nalezy wytaczy¢ urzadzeniez
pradu. Wtyczka moze by¢ wkiadana do gniazdka
zasilania jedynie wtedy, gdy urzadzenie jest
wytaczone.

* Kabelzasilajacy musiznajdowac sig poza zasiegiem
pracy urzadzenia. Nalezy zawsze utozy¢ kabel za
soba.

* Niezatrzymywac ostrzarecznie po wyfaczeniu
urzadzenia.

* Niewolno blokowa¢ podstawy, kiedy wystaje
ostrze. Podnoszenie i opuszczanie ostrza musi by¢
wykonywane ostroznie i stopniowo.

REGULACJAURZADZENIA

REGULACJA GLEBOKOSCIROBOCZE])

Rys.B

*  Przesunac¢korpussilnika (15) jak najbardziej do tytu.

» Ustawi¢ odpowiednia gtebokos¢ robocza za pomoca
pokretta (7).

*  Przesunackorpussilnika do przoduisprawdzi¢, czy
kotek (A) pasuje do wycigcia pokretfa regulacyjnego.

W ponizszej tabeli pokazano oznakowania pokretta
regulacyjnego, odpowiadajace gtebokosci roboczej,
grubosci materiatu i rodzajowi kotka:

Ferm
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Oznakowanie Grubos¢ Kotek Gtebokosc
materialu mocujacy roboczaw
mm

0 8-12mm Nr0 8.0

10 12-15mm  Nrl0 10.0

20 >15mm Nr20 12.3

S - Pojedynczy 13.0

D - Podwéjny 147

Maks - - 180
NASTAVENi UHLU REZU
Obr Cc

Fezny Uhel Ize nastavit odjisténim zatahovaci packy
(8) anastavenim thlové opérky (4) na pozadovany
Ghel.

* Kdyby se packabé&hem price s pfistrojem posunula,
pakjizatdhnéte zpéta upevnéte vjiné pozicibez
zmény irezného thlu.

REGULACJAWYSOKOSCI

Rys D
Odpowiednia wysoko$¢ moze zostaé ustawiona
poprzez odblokowanie dzwigni zaciskowej (9) i
ustawienie odpowiedniej wysokosci na pokretle
regulacji wysokosci (10) przy uzyciuskali (1 1).

*  Woysokos$¢ musi odpowiadac potowie grubosci
obrabianego materiatu, arowek przeznaczony na
kotek musizosta¢ wykonany w $rodku materiatu.

*  Gdyby ustawienie dzwigni zaciskowej przeszkadzato
w pracy urzadzenia, nalezy odblokowaé ja i ustawi¢ w
innym potozeniu, nie zmieniajac ustawionej
wysokosci.

MONTAZ AKCESORIOW
A Wyjqé wtyczke z gniazdka sieciowego

MONTAZ OSTRZA

Rys E
Odkreci¢ wkretztbem szesciokatnym (16) za
pomoca dostarczonego klucza i otworzy¢ gérna
czes$¢ podstawy urzadzenia

* Nacisna¢ blokade wrzecionaiprzekreci¢ wrzeciono
(17), tak aby trafito do blokady. Blokada wrzeciona
musi przez caty czas pozostawac wcisnigta.

» Zdja¢ nakretke wiencowa (18) zwrzeciona,
postugujac si¢ kluczem (19).

* Utozyc ostrze (20) na kotnierzu (21).

»  Strzatka na ostrzu pity musi wskazywac¢ ten sam
kierunek, co strzatka znajdujaca sie wewnatrz
obudowy

*  Umiescic nakretke wiencowa (1 8) nawrzecionie
(17) i dokreci¢ za pomoca klucza.

* Nakretka wiencowa posiada dwie strony. Jednaz
nich przeznaczona jest dla ostrzy zotworem o
$rednicy 20 mm, druga - 22 mm.

Nalezy zwrdci¢ uwagg, aby nakretka wiencowa
umieszczona byta na wrzecionie whasciwa strona.

*  Zwolni¢ blokade wrzeciona i sprawdzi¢, czy
wrzeciono jest odblokowane krecac nim.

*  Zamkna¢ goérna cze$¢ podstawy i dokreci¢ wkretz
tbem szesciokatnym (| 6) zapomoca dostarczonego
klucza.

A Przed przystqpieniem do pracy z urzqdzeniem
upewnic sie, ze gérna czes¢ podstawy urzqdzenia
jest odpowiednio zamknigta.

MONTAZWORKANAPYL

Rys.A

Worek na pyt (14) moze zosta¢ wykorzystany do
odprowadzania pytu. Wtozy¢ worek na pyt (14) do
gniazda zasysajacego (| 3). Worek powinien by¢
systematycznie oprézniany, aby zachowa¢ odpowiednia
wydajnos$¢ odsysania.

OBSLUGA
WLACZANIEIWYLACZANIE

A Nigdy nie uzywac blokady wrzeciona, kiedy
urzqdzenie pracuje.

* Abywiaczy¢urzadzenie, nalezy przesunac wytacznik
do przodu.

*  Abywytaczy¢ urzadzenie, wcisnac i zwolni¢
wytacznik - przesunie sig on automatycznie do
potozenia wytaczonego.

A Nigdy nie uzywac blokady wrzeciona do
zatrzymywania silnika.

OZNAKOWANIEMATERIALU

PRZEZNACZONEGO DO OBROBKI

Obr. F

Przed rozpoczeciem pracy nalezy w nastgpujacy sposob

oznakowa¢ materiat:

*  Umiesci¢jeden nad drugim dwa elementy, ktore
maja by¢ potaczone.

* Zamocowac elementy izaznaczy¢ srodek rowka.

*  Odstep pomigdzy rowkami powinien wynosic¢ 10-15
cm, nie dotyczy to elementéw o matych rozmiarach.
Elementy o matych rozmiarach nie musza by¢
oznaczane.

POLOZENIE URZADZENIA

W zaleznosci od rozmiaréw elementéw do obrébki
odpowiednie potozenie urzadzenia moze by¢ rézne.

ELEMENTY O DUZYCHROZMIARACH

Rys G
Ustawic urzadzenie w poblizu elementu do obrébki.

+  Srodek podstawy urzadzenia (punkt oznaczony na
podstawie) musi odpowiada¢ srodkowi rowka w
obrabianym elemencie (patrz oznakowanie
materiatu przeznaczonego do obrébki).

ELEMENTY O MALYCHROZMIARACH
Rys.H
»  Ustawi¢ urzadzenie w poblizu elementu do obrébki.

16
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e Urzadzenie musiby¢ ustawione bokiem do boku
elementu przeznaczonego do obrébki.

ELEMENTY CIENSZE OD 16 MM

Rys. |

»  Ustawi¢ urzadzenie w poblizu elementu do obrébki.

»  Ustawic¢ ptyte regulacyjna (5) na ograniczniku kata
(4).

*  Uwaznie ustawi¢ wysokos¢, rowek na kotek musi
znajdowac sie w $rodku obrabianego elementu.

W przypadku elementow cienszych od 16 mm nie jest
mozliwe wykonanie rowka w §rodku elementu bez
pomocy ptytki regulacyjnej.

WYCINANIE ROWKOW
Przesuna¢ korpus silnika do tytu.

*  Ustawic urzadzenie w poblizu elementu do obrébki.

* Odpowiednio ustawi¢ urzadzenie (patrz potozenie
urzadzenia).

*  Wiaczy¢ urzadzenie, utrzymujac je obiema rekami.

* Ostroznie przesunaé korpussilnika jak najbardziej
do przodu.

*  Przesunac¢korpussilnika do tytuiwytaczy¢
urzadzenie.

A Urzqdzenie powinno by¢ zawsze prowadzone w
kierunku odpowiadajqcym kierunkowi obrotu. Patrz
strzatka znajdujqca sie na gornej obudowie urzqdzenia (1 6).

LACZENIEELEMENTOW

Kiedy rowki w obu elementach zostaty wykonane, moga

one zostaé potaczone:

¢ Posmarowac klejem oba rowki.

¢ Umiesci¢ kotek w rowku jednego z elementow.

» Utozy¢ drugi element na kotku.

¢ Mocno docisna¢ elementy i zaczeka¢ do wyschnigcia
kleju.

Porada dotyczacataczenia dwéch elementow

Rys K
Woycia¢ w pierwszym elemencie rowek
odpowiadajacy wielkoscia wpustowi

*  Umiesci¢ w rowku wpust z dobrejjakosci klejem (w
zaleznos$ci od materiatu)

* Wycia¢ dtuzszy rowek w drugim ztaczonych
elementéw

* Obaelementy moga terazztatwoscia zosta¢ do
siebie przytozone (nalezy skorygowac¢ jedynie
odstep)

*  Mocno przycisnaé do siebie oba elementy izaczeka¢
do wyschnieciakleju

SPRAWDZANIE GLEBOKOSCI
ROBOCZE])

Rys. ]

Nalezy zawsze sprawdza¢ gtebokos¢ robocza po

zatozeniu ostrza:

*  Wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

*  Przesunac¢korpussilnika (15) jak najbardziej do tytu.

*  Ustawi¢ maksymalna gteboko$¢ robocza za pomoca
pokretta (7).

e Przesuna¢korpussilnika do przoduaz do momentu,
kiedy kotek (A) pasuje do wyciecia pokretta
regulacyjnego (7).

Przekrecic ostrze, tak aby jeden zjego zgbdw
znajdowat si¢ w potozeniu przednim.

*  Zmierzy¢ odlegtos$¢ od krawedzi podstawy
urzadzenia do zeba ostrza.

*  Sprawdzi¢, czy odlegto$¢ wynosi |8 mm - jest to
odlegto$¢ maksymalna.

REGULACJA GLEBOKOSCIROBOCZE]

Jezeligtebokos¢ robocza nie jest prawidtowa, moze

zosta¢ wyregulowana w sposéb nastepujacy:

*  Przesunac¢korpussilnika (15) jak najbardziej do tytu.

*  Poluzowac kotek (A).

*  Wyregulowac gtebokos¢ robocza przekrecajac
$rube znajdujaca si¢ z tytu kotka (A).

*  Powtdrzyc to dziatanie az do chwili uzyskania
prawidtowej gtebokosci roboczej.

* Zamocowac kotek (A).

KONSERWACJA

A Przed przystapieniem do prac

konserwacyjnych dotyczacych czesci
mechanicznych nalezy upewnic sig, ze urzadzenie nie jest
podtaczone do pradu.

Urzadzenia firmy Ferm projektowane sa zmysla o
bezawaryjnej pracy przez dtugi okres przy minimalnej
konserwacji. Systematyczne czyszczenie i utrzymywanie
urzadzenia w odpowiednim stanie umozliwi
przedtuzenie jego trwatosci.

Czyszczenie

Obudowa urzadzenia powinna by¢ systematycznie
czyszczona przy uzyciu migkkiej szmatki - najlepiej po
kazdym uzyciu. Nalezy upewnic sig, ze otwory
wentylacyjne s3 wolne od pytuibrudu.
Najpowazniejsze zabrudzenia moga by¢ usuwane za
pomoca migkkiej szmatki nasaczonej woda z mydtem.
Nie nalezy uzywac jakichkolwiek rozpuszczalnikow,
takich jak benzyna, alkohol, amoniak itp. Tego typu
srodki chemiczne moga uszkodzi¢ elementy z tworzyw
sztucznych.

Smarowanie
Systematycznie smarowac watek wiertarki.

Nieprawidtowe funkcjonowanie

W przypadku nieprawidtowej pracy urzadzenia - na
przyktad w wyniku zuzycia czgsci - nalezy skontaktowac
sie z punktem serwisowym.

Na tylnej oktadce tej instrukcji obstugi zamieszczony
zostat schemat czgsci zamiennych, ktére moga by¢
Zamawiane.
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